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Your Torque Partner

Wir offerieren lhnen eine umfassende Palette von Drehmomentwerkzeugen,
Steuerungen und technische Unterstutzung. Tohnichi verbessert laufend
die Zuverlassigkeit von Kundenprodukten, wie z.B in der Automobil-
branche, Maschinenbau und in allen Bereichen der Verschraubungstechnik

Drehmomentzentrum

Messungen von kontrolliertem Schraubanzug, Prazisionsdrechmemenmessungen, Zuverlas-
sigkeitsprifungen, Fehlerprufungen und Datenverarbeitung von Drehmomentanzugswerten
konnen veorgefiihrt werden.

Tohnichi Drehmomentzentrum in Tokyo

Laboratorium

Besucher kdnnen sich hier von den
fachgerechten Drehmomentver-
schraubungen Uberzeugen und
Messungen selbst durchfiihren.

Vorfuhrungsraum

Der Besucher erhélt eine Ubersicht
Uber das TOHNICHI Verkaufspro-
gramm, sowie Uber eine neue
Entwicklung in der Verschraubung-
stechnik

Seminarraum

Hier fihren unsere Ingenieure
fachspezische Seminare fur
Verschraubungen durch

Schulungsraum

Kundenbezogene Lehrgange flr
Verschraubungstechnik, Reperatur
und Kalibrierung von Drehmoment-
werkzeugen und Priifgeraten

Die oben genannten Einrichtungen und Dienstleistungen stehen in Tokio, Osaka,
Nagaoya in Japan, Tohnichi Shanghai in China und bei Tohnichi Europa in Belgien zur

Verfugung
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Auswahl Drehmomentprodukte
(nach Modell)

Wahlen Sie das richtige Tohnichi Produkt
fur Ihre Anwendung

Vorgeschriebenes Anzugsmoment von
der Schraube

Standardmodell zum Anziehen

das Drehmoment von angezogenen
Bolzen iiberpriifen

DB/cos

a O

Standardmodell fiir die Inspektion

Gewinde Grolte

Drehmomentschraubendreher
mit Einstellskala

RTD/LTD/AMRD/AMLD
Drehmomentschraubendreher

mit Rutschkupplung,
kein Uberdrehen

DREHMOMENT-

PRODUKTE

Drehmomentiiberpriifung
angezogener Schrauben

FTD-S/FTD

Ausfithrung mit i

Direktablesung

Uberpriifung kleiner Drehmomente im
Bereich 0,05cNm - 150cNm

~ATG/BTG

mit 3 Backen Futter

zum Uberpriifen der Drehmomente an
Flaschenverschliissen

sowie zum Starten von
Drehmomenttests 4
und Verwindungs- ’ 4
drehmoment- ®
priifungen ‘\/TM

Analogausfiihrung

Fiir Arbeitsbedingungen, wo PVS Handgriffe nicht geeignet sind
CL QL-MH CL-MH

=y — — ‘ - =y BT B ’

QL Version mit Metallhandgriff

QL Version mit austauschbarem Kopf CL Version mit Metallhandgriff

voreingestellte Drehmomentschliissel fiir gleiche Anzugsmomente

CSP SP SP-MH RSP RSP2-MH

] e, o= AR ore—————

Voreingestellte QL Version QSP Version austauschabrem Kopf voreingestellte Ausfiihrung mit voreingestellte Ausfiihrung
Gabelkopf mit Ringkopf

SF/FiaFicr CEM3-G/cTB2-G

E R ] &;:%2”3
@'(‘@n

N

DOTE3-G

Federstahlausfiihrung Digitale Ausfiihrung

TCC2-G

um ein bestimmtes Drehmoment anzuziehen

RNTDnnD

=rr

voreingestellte RTD Version

STC2-G
LC3'G Tester fiir die Produktionslinie
Weitere Drehmomentprifgerate:

Digitalausfiihrung DOT und TF Modelle sind ebenfalls verfligbar

(Andere Drehmoment Messungen )

ST3-G/TCF/TCR

ATGE-G BTGE-G

Beispiel

CL100N x 15|D

Grosse des austauschbaren Kopfes
* Ausfiihrung nur fiir austauschbare Kopfe

Digitalausfiihrung Digitalausfiihrung

Einheit (N = N-m, CN = cN-m, MN = mN-m)

Drehmomentbereich (Maximaldrehmoment in S.1. Einheit)

TME2

Modell

g w/ fiir weiterfilhrende Informationen verweisaen [
wir auf das "Drehmomenthandbuch” S

Digitalausfiihrung
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Von der Drehmomentkontrolle bis zum

Anzugssicherungssystem

Tohnichis Drehmomentsicherungssystem informiert den Anwender, wie Schrgauben korrekt
angezogen werden und wie verschiedene Fehler eliminiert werden, die bei Verschraubungsarbeiten

auftreten

Ein globales Anzugsmanagementsystem, das die Anzugssicherung vervollstandigt, wird durch die
Mitarbeit lhres Personals geschaffen. Jede Komponente und jedes Produkt des Systems ist separat
erhaltlich. Die Komponenten und Produkte werden im Katalog beschrieben

Tohnichi Anzugssicherungssystem

B Datenverwaltungssystem fiir )
pneumaischen Anzug

e N\
Charakteristische Faktoren (4M's) von Defekten bei Verschraubungsarbeiten
1. Mensch (menschliches Versagen vom Anwender) 3. Maschine (ungenaue Anzugsgerate)
- Ubersehener Anzug - Ungenauigkeit
- UnsachgeméaRe Verwendung des Anzugswerkzeugs - Mechanische Fehlfunktion
2. Methode (ungenaue Anzugsspezifizierung) 4. Material (ungeeignetes Verschraubungsmaterial)
- Falsche Angaben zum anzugswert - Teil liegt ausserhalb der Toleranz
- Falsches Anzugsverfahren - Defektes Teilematerial
- Falsche Auswahl des Anzugswerkzeuges - Insufficient screw part lubricant
S J

Datenverwaltungssystem
zur Sicherung

E . . Elektrische : : pneumatischer Drehmomentschliis- || Drehmomentschliis- | __§ batteriebetriebener Markierungs- Markierungs- Drehmomentschliis- Drehmomentschliissel
Mehrfacheinheit H

H Mehrfacheinheit | | ' hDrehmomtIe‘nt- . sel mit Begren- sel in Fernsignal- Drehmoment- drehmomentschliissel drehmomentschliis- sel mit Sensor mit Dateniibertragung

E : : sé(; grraelrl‘l;mcérsescehrawgr zungsschalter ausfiihrung schraubendreher sel mit Sensor : I |

E ] o) T T e s

: H : - CSPFH ~ Sechskantschrauben . CSPD CSPFHDS CEM3-G-BTD

: H S o MPQL Far Sonderausfiihrung ~ (0hne Drehmomentanzeige) Duplex

H ' H ,, sechskantschraube Sonderausfiihrung

: P e d MQSPFHDS

: vl RTDFHS HATFH Sonderausfiihrung ge::a__-

E K CSPFHD

: | | A Kabellos fur (mit Drehmomentanzeige)

: - 2 Innensechskantschraube  + Kabellos Sonderausfiihrung

E ‘ D - CMQsP I verkabelt

' H ' = — — - H '

. E E RTDLS el Kabellos E E K "

: A verkabelt Kabellos MPQLFH v ' abellos

: s B ‘ '"“Fm“ Sonderausfiihrung o 4

: H i . I Empféanger

' ! ' I I =8 | Empfanger .

: vl verkabelt - verkabelt AN R_EHggs rabel » 1+ Drehmomentanzeige l | R-FHDf2__5h6

: Drehmomentanzeige [ -3 verkabelt CD5 Sonderausfiihrung

: CD5 i MPQLLS ! |

: » H Sonderausfiihrung @ .

| dl Zahlpriifer Anzugszahlkontrolle i U { b Software auf ’

H auf Anfrage I : :

Werkzeugverwaltungssystem
fiir pneumatische Werkzeuge

Periodische tagliche
Kalibrierung | I Inspektion

Drehspitzenwert-
Drehmomentsensor drehmomentmesser

TCF+TP

ST3-G ST3-G-BT

verkabelt |

verkabelt Kabellos

Drehmomentanzeige L
CD5

Software
auf Anfrage

|
J \,Bluetoothadapter

Datenverwaltungssystem

zur Inspektion

Digitaldrehmoment- Drehmoment-

schliissel digitalschraubendreher
CEM3-G-BTS
Simplex I I
@-:.‘- CTB2-G
o <lao— F crcnc
CEM3-G STC2-G-BT
Kabell
abellos verkabelt
Kabellos
Terminal
HT-S5 verkabelt
auf Anfrage

Software
auf Anfrage

Werkzeugverwaltungssystem

fiir manuelle Werkzeuge

periodische
Kalibrierung

tagliche
Inspektion

Drehmomentschraubendreher-
priifgerat

Drehmomentschliissel-
puriifgerat

Drehmomenttester

DOTE3-G

| | |

LC3-G

Software
auf Anfrage

=
©
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Drehmomentschraubendreher mit
einstellbarer Rutschkupplung

RTD120CN (mit PVC Giriff)

LT D einstellbarer
Drehmomentschraubendreher

LTD120CN (mit PVC Griff)

RTDLS/RNTDLS

Drehmomentschraubendreher mit
Drehrutschkupplung und
Begrenzungsschalter

RNTDLS

einstellbar | Drehrutschkupplung | Feineinstellung

» Drehrutschkupplung verhindert Uberdrehung

* Einstellung Drehmomentwert nach Mikrometerskala

Genauigkeit +3%
RTD1 - X
5CN 2-15 0.1 100 50
RTD30CN 4-30 0.2
RTD60CN 10-60 0.5 110 80
RTD120CN 20-120 1 130 160
RTD260CN 60-260 2 150 270
RTD500CN 100-500 5 155 320
CEET - <in Einstellschliisselfiir RTD500CN ist separat erhéltlich
2. Bits sind separat erhéltlich, sieche Seite 11
Standard Zubehér 1. Einstellschlissel (Hakenschliissel) nur fiir RTD260CN + RTD500CN
2. PVC Giriff (nur fir RTD120CN + RTD260CN lieferbar)
Montage einstellbar | Feineinstellung
« klickt beim eingestellten Drehmomentwert
* Drehmomentwert wird einfach mit externer Skala eingestellt
Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich G ta Gewicht
Modell S.I [eN-m] esamtlange ewic|
min. - max. Skalenteilung [mm] [a]
LTD15CN 2-1 A
5¢ 5 0 100 50
LTD30CN 4-30 0.2
LTD60CN 10-60 0.5 110 80
LTD120CN 20-120 1 130 160
LTD260CN 60-260 2 150 270
LTD500CN 100-500 155 320
LTD1000CN 200-1000 5 185 580
LTD2000CN 300-2000 255 1150
CETCT - Einstellschiiissel fir LTD500 und LTD1000 separat erhéltlich
2. Bits sind separat erhaltlich, siehe Seite 11
3. Bits flir LTD2000CN werden ausschliesslich von Tohnichi zur Verfii gung gestellt.
Standard Zubehor 1. Einstellschlissel (Hakenschlissel) nur von LTD260CN-LTD2000CN.
2. LTD2000CN ist mit einem Einstellschliissel ausgestattet.
3. PVC Giriff (nur fir LTD120CN und LTD260CN).
Montage
* RTD/RNTD Variante mit Begrenzungsschalter Ausgang
« ideal fur Serienfertigung mit Drehmomenttberprifung (Pokayoke)
Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich - q
Modell S.I [cN-m] Gesamtldange Gewicht
min. - max. Skalenteilung [mm] [g]
RTDLS120CN 20-120 1 184 340
RTDLS260CN 60-260 2 201 450
RTDLS500CN 100-500 5 212 540
RNTDLS120CN 40-120 166 320
RNTDLS260CN 100-260 - 167 390
RNTDLS500CN 200-500 175 480
CETE ' Bits sind separat erhéltlich, siehe Seite 11

N

& w

. RNTDLS Modelle erfordern ein Drehmomentpriifgerat zur Drehmomenteinstellung

Bitte geben sie bei der Bestellung den gewiinschten Drehmomentwert an. (Bsp. RNTDLS120CN x

100cN-m)

Spezifikation Begrenzungsschalter 30V Wechselstrom unter 1A, 30V Gleichstrom unter 1A

. Buchse fiir das LS-Kabel ist separat erhaltlich. Teilenummer WA5219A

POKA PATROL (Zahlpriifer)

CNA-4mk3

siehe Seite 31

* separat erhaltlich



RNTD Drehmomentschraubendreher voreingestellt | Drehrutschkupplung

* Voreingestellte RTD Version
« ohne Skala, Drehmomentwert wird an einem Prufgerat eingestellt

Genauigkeit +3%

Drehmomentbereich . q
Modell [cN-m] Gesamtlénge Gewicht
min. - max. [mm] [a]
RNTD15CN 5-15
RNTD30CN 10-30 95 71
RNTD60CN 20-60
RNTD120CN 40-120 10 110
RNTD260CN 100-260 180
RNTD500CN 200-500 120 270

Bitte geben sie bei der Bestellung den gewlinschten Drehmomentwert an. (Bsp. RNTD120CN x
100cN-m)

LT - Drehmomentpriifgerét ist fiir die Drehmomentwerteinstellung erforderlich

. . 2. Drehmomenteinstellschllissel ist separat erhaltlich
RNTD120CN (mit PVC Griff) 3. Bits sind separat erhéltlich, siehe Seite 11
Standard Zubehor 1. PVC Giriff (nur fir RNTD120CN + RNTD260CN lieferbar)
2. einstellschlissel (nur flir RNTD500CN)

NTD voreingestellter voreingestellt

Drehmomentschraubendreher - voreingestellte LTD Version
 ohne Skala, Drehmomentwert wird an einem Prufgerat eingestellt

Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich N .
Modell [cN-m] Gesamtlange Gewicht

min. - max. [mm] [a]

NTD15CN 5-15
NTD60CN NTD30CN 10-30 95 70

NTD60CN 20-60
NTD120CN 40-120 10 110
NTD260CN 100-260 180
NTD500CN 200-500 120 270
NTD1000CN 400-1000 155 550

I - Drehmomentpriifgerét ist fiir die Drehmomentwerteinstellung erforderlich
Bitte geben sie bei der Bestellung den gewiinschten Drehmomentwert an. (Bsp. NTD120CN x 100cN-m)
2. Drehmomenteinstellschllissel ist separat erhaltlich
NTD120CN (mit PVC Griff) ISl . PVC Griff (nur fiir NTD120CN + NTD260CN lieferbar)
2. Einstellschliissel (nur fiir NTD500CN und NTDE1000CN)

Spezialwerkzeuge fiir Drehmomentschraubendreher

PVC Griff (Fir 120CN, 260CN) Einstellwerkzeug (fir RTD/LTD) Hakenschlussel
« fur die Nulleinstellung (fur RTD/LTD)
PN = = « erleichtert die Einstellung grosserer
@ ‘ ‘ ‘ Drehmomente
‘ ‘ Teilenummer Geeignetes Modell %
schwarz rot 51 LTD/RTD15CN, 30CN
46 LTD/RTD60CN Teilenummer Geeignetes Modell
fiir 120CN fiir 260CN 47 LTD/RTD260CN 52 LTD/RTD260CN
. - _ - 48 LTD/RTD500CN 53 LTD/RTD500CN
S50 Eartq Modsll S5 Eartq RTDzeocr:Mde" 49 LTD/RTD1000CN 54 LTD1000CN
orange orange
1046 LTD/RTD120CN 55 LTD2000CN
851 grau_|RTD120CN 857 grau |LTD260CN
852 schwarz |LTD120CN 858 schwarz . ” . . . .
853 | green | RNTD120CN 859 | green | RNTD260CN T-Griff fur einfache Bedienung Drehmomenteinstellschlussel
854 rot |NTD120CN 860 rot |NTD260CN (fur RTD/LTD/RNTD/NTD) (fir RNTD/NTD)
855 | blau 861 blau - erleichtert den Anzug bei grossen « zur Einstellung des
Drehmomenten Drehmomentschraubendrehers
Abmessungen 120CN 260CN )
: RTD RNTD RTD RNTD [P o9, = S S fi
des PVC Griffs o NTD o NTD [ = )
Sechskant Schliisselweite 33 41 = — ,J
Hochstwert [mm)] Teilenummer Geeignetes Modell
Sechskant EckenmaR, 35 1 31 LTD/RTD/NTD/RNTD500CN
diagonal Hdchstwert [mm] 32 LTD/NTD1000CN Teilenummer Geeignetes Modell
Lange [mm] 67 67 81 68 40 LTD2000CN 42 NTD/RNTD15CN-120CN
— RTDLS500CN 43 NTD/RNTD260CN, RNTDZ
Gesamtlénge mit )
Drehmomentschraubendreher [mm]| 10 110 150 110 1031 RNTDSL500CN 44 NTD/RNTD500CN-1000CN




AM RDIB M RD einstellbar | Drehrutschkupplung | Feineinstellung

» drehmomentschwache RTD Version

Drehmomentschraubendreher mit . AMRD benbtigt Bits in spezialgréssen

einstellbarer Drehrutschkupplung Genauigkeit +3%
flir kleine Schrauben Modell S Drehmz[);nﬁ::]bere:ch Gesamtlinge Gewicht Standard Zubehér Bits
min. - max. Skalenteilung [mm] [g] @ | ©Dicke x Breite
AMRD cN'm cN'm
_m AMRD1CN 0.3-1 0.01 o151
AMRD2CN 052 0.025 93 26 #0
AMRDACN AMRDACN 14 0.05 0623225
AMRDSCN 2-8 )
BMRD 0.1
BMRD15CN2 2-15 116 50 -
BMRD30CN2 4-30 02
BMRD30CN2 CETTEE ' Sits fir BMRD sind separat erhéiltiich. Siehe Seite 11

2. Bits flir AMRD werden nur von Tohnichi geliefert

AMLD/BMLD Feineinstallung

» drehmomentschwache LTD version

Einstellbarer * AMLD bendtigt Bits in Spezialgrossen

Drehmomentschraubendreher fiir Genauigkeit £3%

kleine Schrauben IS Drehm:;;nﬁ::]berelch Gesamtléange Gewicht Standard Zubehér Bits
min. - max. Skalenteilung [mm] [g] @ | ODicke x Breite
AMLD cN'm cN'm
AMLD1CN 0.3-1 0.01 015 x 1
AMLD2CN 0.5-2 0.025 83 26 #0
AMLDACN 1-4 0.05 02x15
0.3x2
AMLDSCN 2-8
BMLD 0.1
BMLD15CN2 2-15 116 50 -
BMLD30CN2 BMLD30CN2 4-30 0.2

CITTT - Bits fir BMLD sind separat erhaltlich. Siehe Seite 11

2. Bits fur AMLD werden nur von Tohnichi geliefert

tagliche Uberpriifung und Kalibrierung von Drehmomentschraubendrehern

digitale Drehmomentmessuhren fiir tagliche Inspektionen

Eine Einsatzmdglichkeit der digitalen Drehmomentmessuhren
ATGE-G und BTG-G ist die Genauigkeitsprifung kleiner
Drehmomentschraubendreher wie AMLD/AMRD und BMLD/
BMRD
» Sechs ATGE-G Modelle umfassen eine
Drehmomentkapazitat von 0,1 cNm - 20 cNm
« finf BTGE-G Modelle umfassen eine Drehmomentkapazitat
von 2 cNm - 20 cNm
* #808 (fur ATGE-G) und #809 (fur BTGE-G) Messtafel
(optionales zubehor ist rechts abgebildet)

Abbildung einer Abbildung einer
Drehmomentpriifung der AMRD Drehmomentpriifung der BMRD
Drehmomentschraubendreher fiir Drehmomentschraubendreher fiir
kleine Schrauben mit ATGE-G und kleine Schrauben mit BTGE-G

optionaler ATGE-G Messtafel
Prifgerat fur die Kalibrierung und Einstellung von
Drehmomentschraubendrehern

TDT3-G digitale Drehmomentpriifgerate sind fur die Kalibrierung
von Drehmomentschraubendrehern wie RTD/LTD
(Klickausfuhrung) und FTD (mit Anzeige) gedacht. Der Prifsatz
halt den Schraubendreher in einer stabilen und senkrechten
Position flr eine einfache Einstellung und sehr genaue
Kalibrierung

* TDT60CN3-G (2-60 cN'm)

* TDT600CN3-G (20-600 cN-m)

Abbildung einer Kalibrierung der
drehmoment Schraubendreher RTD
links und FTD rechts mit TDT3-G




Drehmomentschraubendreher mit Schleppzeiger | Direktablesung

Einstellradanzeige, mit

* ideal zum Messen von Drehmomenten

Schleppzeiger . . . .
ppzeig * FTD-S mit Schleppzeiger; FTD mit Voreinstellungsknopf
Genauigkeit +3%
FTD-S cN'm cN'm
FTD2CN-S 0.3-2 0.05
FTD5CN-S 0.5-5 0.1 152 140
FTD10CN-S 1-10 0.2 .
austauschbare Bits
FTD20CN-S 3-20 0.5 -
FTD50CN2-S 550 1 separtat erhaltlich.
FTD100CN2-S 10-100 2 Siehe Seite 11
. s 272 370
FTD200CN2-S 30-200 5
FTD400CN2-S 50-400 10
N-m N-m
FTD8N2-S 1-8 0.2 338 900 43 12x8
y FTD16N2-S 3-16 0.5 930 ’
FTD100CN FTD cN'm cN'm
FTD50CN 10-50 1 215 285 #1 07x7
FTD100CN 20-100 2 290
FTD200CN 40-200 5 263 390 #2 09x7
FTD400CN 80-400 10 410
CECT FTD8N-S, FTD16N2-S haben eine Aufnahme von 1/4" Vierkant
T-Griff (nur fir FTD8N-S und FTD16N2-S)
M T Drehmomentschraubendreher mit Direktablesung
Mikroablesskala . . .
« FTD-Version fur sehr kleine Drehmomentmessungen
« erfordert Bits in spezialgrossen
Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich " . R
Modell S.1 [mN-m] Gesamtlidnge Gewicht Standard Zubehor Bits
min. - max. Skalenteilung [mm] [a] ® | ©Dicke x Breite
MTD1MN 0.1-1 0.02 110 22
0.15x 1
MTD2MN 0.3-2 0.05 100 21 #0 02 %15
MTD5MN 0.5-5 0.1 0 3x2
3x
MTD5MN MTD10MN 1-10 0.2 132 23

LI /' TD Modelle erfordern von Tohnihci hergestellte Bits. Siehe Seite 11




STC2-G ..
STC2-G-BT

STC200CN2-G

’ Montage H Inspektion ‘m“ Direktablesung | wiederaufladbar

* ideal zum Anziehen und den Inspektionsvorgang <
* 1000 Datenspeicher und USB-Ausgabefunktion ‘I‘
* LED-Anzeige (Weil}, Blau und Gelb/Rot)

Genauigkeit +1%
Modell Drehmomentbereich Gesamtlange | Gewicht
[cN-m] [kgf-cm] [Ibf-in] [ozf-in]
Standardversion| Bluetoothversion |min. - max.|1 Stelle|min. - max. |1 Stelle |min. - max. |1 Stelle |min. - max. |1 Stelle|  [mm] [a]
STC50CN2-G D STC50CN2-G-BT 10-50 0.05 1-5 0.005| 1-44 [0.005| 15-70 0.05
STC200CN2-G | CTED STC200CN2-G-BT | 40-200 0.2 4-20 0.02 4-17 0.02 - - 230 325
STC400CN2-G | CTED STC400CN2-G-BT | 80-400 0.5 8-40 0.05 8-35 0.05 - -

I - Bits sind separat erhéltlich. Siehe Seite 11

2. Bitgrosse wie nachfolgend dargestellt

3. Siehe Seite 30 fiir die Auswahl von Blueetoothgeraten in den jeweiligen Léandern
4. Datenausgabe Standardversion nur via USB

5. Datenausgabe Bluetoothversion via USB und Bluetooth

Standard Zubehor USB Kabel, Netzadapter (BA-7) und Batterieersatz (BP-7); siehe Seite 47

e |-*APPROX.SD -
Wi

¢ SR

l—220——I

Weille LED-Lampe Blaue LED-Lampe Gelb & rot blinkende LED-Lampe
(Nahert sich 80 % des Zieldrehmoments an) (Zieldrehmoment erreicht) (Uberdrehungs-Warnung!!)
Die Anzeige kann durch Tastenbedienung gedreht werden. [Bsp.] Weitere

Einsatzmdglichkeit des
STC2-G: Kontrolle des
einstellten Wertes eines

Drehmoment-
Schraubendrehers
STC2-G
l STC2-G Zubehor
Wechselstromadapter (S.47)
Modell Geeignetes Modell
BA-7 STC2-G
Batteriesatz (S.47)
Modell Geeignetes Modell
BP-7 STC2-G

PC-Anschlusskabel (S.47)

Modell Geeignetes Modell
384 STC2-G (S.10), ST3-G (S.56), ATGE-G (S.58),
R BTGE-G (S.59)




austauschbare Bits

Vom Drehmomentwerkzeug
RTD/RTDZ/LTD
a5/ BMRD
@ Kreuzschlitz geelgneter - BMLD . FIDIokOS AMLD LTD2000CN -
Bit [ m drehmomentschraubendreher FTD50CN - 400CN (FTD8N - 16NY) MTD
" . FTD2CN-S - 400CN2-S
© Schlitz Bit STC2-G
geeignetes Drehmomentkraftwerkzeug U30CN U (ausser USOCN) - - - AURSN
© Steckschliis- Verbindungswerkzeuge A B C D F G H
seleinsatz  e====(RRIGD) . w8 | o 02 ;
Q Sechskant M & T LB =3 T o
Bit £ 3 ‘ 8 ‘ £5 , < , z
% & Q8 X X S
[]Werkzeugschaft Verl.)indungsméglichkeiten = g¥ ] 2 S B g £
zwischen Werkzeug und e £ ] f < <
Schraube . L0 ‘g —
¥ Innensechsrund 3%1—6} mm,e} 2k
e e
Benzu?:;h- Grosse Schraube oTr?gi';';T;n Standardbit (;rr?ghizglrgit Jr(i)gi::l?it (;rr?;i:::git Standardbit
Kreuzschlitz 0 #0 (S-0) Siehe Tabelle A 104 109 115
1 #1 (H-1) Siehe Tabelle A 85 106 84 116
2 #2 (H-2) Siehe Tabelle A 86 107 80
3 #3 (H-3) Siehe Tabelle A 87 81 35 700
4 #4 (H-4) Siehe Tabelle A 36
Schlitz- 10 0.15 x 1 Siehe Tabelle B 111
schrau- 1 02x15 Siehe Tabelle B 112
ben- 12 03x2 Siehe Tabelle B 113
einsatz -
13 0.4 x24 Siehe Tabelle B 105
14 0.6 x 3.8 Siehe Tabelle B 108
15 0.7 x7 Siehe Tabelle B 88
16 09x7 Siehe Tabelle B 89
17 1x10 Siehe Tabelle B 37
18 1x12 Siehe Tabelle B 38
19 1.2 x17 Siehe Tabelle B 39
20 1.6 x 10 Siehe Tabelle B 82
- 21 1.2x8 Siehe Tabelle B 83
_«% St?ck- Sechskantschrauben
2 -
e s :
> .
2 @ w7 7 M4 92
g B 8 (M4.5) M5 93
3 W 10 10 M6 94
§ Sechskant Innensechs- | .qsrelischraube
kantschraube
W 1.27 1.27 M2.5 56
W15 15 M3 57
W2 2 M2.5 M4 58
W 2.5 2.5 M3 M5 59
W3 3 M4 M6 60
W4 4 M5 M8 61
W5 5 M6 M10 62
W 6 6 M8 M12 (M14) 63
W 8 8 M10 M16 (M18) 64
Antriebs- 2 [16.35 (1/4) 90 33
vierkant 3 [19.53 (3/8) 34
Innensechs- Senkkopf Inbus Feststellschraube
rund T5 M2 M2.5 470
‘ T6 M2 M3 471
T7 M3.5
T8 M2.5 M2.5 M4 472

Schraubenibersicht (allgemein)

B (Width across flats)

So bestellen Sie:

. hochfester ) - Bei Bestellung geben Sie die Schrauben-
(T s Sechskantbolzen Sec::::tel:opf- Sechskantbizen fir | "ieSeoISKAM | MEREROTSKEr B Sechskantschrauben grossen / Typ bekannt als auch die Katalognr.
grésse (d) (B) bolzen (B) Verbindungsstellen |~ ®) ®) I 4 (Beispiel)  Modellname Katalognr.
mit Haftreibung (B) =|==I BT A-B
b ) E— - 104
45 - - 2 127 1% e .
M3 58 - - 25 15 Antrieb Abtrieb
(M3.5) 6 - - - : M Innensechskantschraube
M4 7 - - 3 2
(M4.5) 8 . B N -
E——
G 10 5 . s 3 B [ sesmton B @ Grosse der Bits @ ] Tabello A
M7) 1 - B B -
h P Schrauben-
M8 13 12 - 6 4 M Feststellschraube AT Veptorosse Anmerkung
10 16 7 14 . 8 5 M1.6, M2 #0 (S-0) _|Flachkopfschraube,
| EEE A ——— et e
- s - ylinderschraube, Klemmschraube
M16 24 2 27 = J M3, (M3.5), M4, (M4.5) M5 | #2 (H-2) 1y/nyay w1 it nur e Kleine
(M18) 27 24 R 14 8 M6 #3 (H-3) Klemmschraube
M20 30 27 32 - 10 M8, M10 #4 (H-4) [[(M2) #1 ist nicht ISO konform]
(M22) 32 | 34 30 36 - s =
M24 36 32 41 - Il Senkkopfschraube o
(M27) P 36 46 19 - t Tabelle B
M50 46 41 50 22 - LSRR g |M1.2|1M1.4) M1.6{(M1.7)| M2 (M2.2M)|M2.3 M2.5((M2.6)] M3 |(M3.5){ M4 |(M4.5)| M5 | M6 | M |10
(M33) 50 46 - 24 B (a)
M36 55 50 - - I1SO-
5T o o - 27 - o 04 05 06 08| 1 |12 12]16] 2 |25
M42 65 - - 32 - Nicht ISO-
32 4 . . 1 12 |1
JIS JISB 1180 | JIS B 1180 JIS B 1186 JIS B 1176 JISB 1177 Schrauben 03 0 06 08 6




Knarrenkopf einstellbar | Ratschenkopf | Feineinstellung

einstellbarer
. « einstellbarer Basis-Drehmomentschlissel (Klickausfiihrung) mit PVC Griff
Drehmomentschliissel . . .
» Drehmoment wird an der Mikrometerskala eingestellt

@

QLE750N2 = QL100N4
Genauigkeit +3%
B QL/QL-MH Zubehér
QL N'm N-m
= - QL2N 0.4-2 0.02 104 027
=— == ey QL5N 1-5 0.05 ’
(G s | QL10N 210 6.35
—— el QL15N 315 0.1 219 0.29
842 g:::::? 4 5-25 02 237 0.33
QL50N 10-50 0.5 260 9.53 0.45
Transportkoffer (S.46) QL100N4-3/8 20100 335 0.69
- QL100N4 20-100 1
Teilenummer Abmessungen [mm] QL140N 30-140 200  oss
842 QLSON, ;;52'\\;'\::0 ?IE;;)OON“-MH QL200N4 40-200 490 ez 1.4
QL140N. QE14ON-MH QL200N4 Q{ZOON/&-MH —QL280N-1/2 40-280 2 695 2.0
843 ’ ' . QL280N
(HEO x W520 x D80) QL420N 60-420 995 34
846 QL 140N, QL140N-MH und darunter QLE2 N N 19.05
(H170 x W00 x D100) QLE550N2 100-550 1189 43
847 QL280N, QL280N-MH und darunter QLE750N2 150-750 5 1322 T
(H170 x W740 x D100) QLE1000N2 200-1000 1515 77
QLE1400N2 300-1400 10 1787 254 11.1
QLE2100N2 500-2100 1895 14.6
QLE2800N2 800-2800 20 2405 38.1 23.7
‘ CETC - QL2N-QL25N5 haben gelbe/schwarze PVC Griffe. QL50N-QL280N haben schwarze PVC Griffe.
2. QL420N und QLE550N2-QLE2800N2 haben gerandelte Handgriffe
863 3. fir Modelle mit 1" Antriebsvierkant verwenden Sie bitte einen Durchsteck-Steckschliissel

" ® @ aLLs

862 864
* QL Modelle m it begrenzungsschalter -
Farbkappen « ideal fiir Mont rfah it
Teilenummer Farbe Geeignetes Modell ideal tur OT agev? anren mi QLLS100N4
862 ot QL2N, QLN Drehmmentiberprifung(Pokayoke)
863 blau QL10N, QL15N, Modell S.I 3 U
864 grin QL25N5-1/4, QLM POKA Patrol (Zahlprufer)
865 schwarz QL25NS QLMS5N-MH C NA_4 m k3
QLMS10N-MH
QLMS10N Siehe Seite 31
QLMS15N
QLMS15N-MH
QLLS25N5

QLLS50N 'vl-
QLLS100N4

* separat erhaltlich

QLLS140N
Schutzabdeckung QLLS200N4
Siehe Seite 46 QLLS280N

QLLS420N

QL MH einstellbarer einstellbar | Ratschenkopf | Feineinstellung
-

Drehmomentschllssel,
Knarrenkopftyp, mi Metall

QL Version mit gerandeltem Handgriff
« ideal fur dlige Arbeitsbedingungen

Handgriff Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich G 43 Antriebsvierkant Gewicht
Modell S [N-m] esamtlinge ntriebsvierkan ewic
min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] [kg]
QL2N-MH 0.4-2.0 0.02
160 0.16
QL100N4-MH QL5N-MH 1-5 0.05 635
L10N-MH 2-1 ’
QaL10 0 0.1 195 0.19
QL15N-MH 3-15
QL25N-MH 5-25 0.25 230 053 0.25
QL50N-MH 10-50 0.5 260 ’ 0.45
QL100N4-MH 20-100 1 335 0.69
L140N-MH -141 4 12.7 !
QL5N-MH QL 140 30-140 00 0.88
QL200N4-MH 40-200 2 490 1.4
QL280N-MH 40-280 695 19.05 1.9




einstellbarar einstellbar Feineinstellung

Drehmomentschlissel . .. .
e © ussel . Einsteckwerkzeuge kdnnen leicht ausgewechselt werden

fil hsel
;g;:swec selbare » Drehmomentwert wird an der Mikrometerskala eingestellt und gegen Verdrehen gesichert

CL2Nx8D o

e ——

A, = o7 > I

é ﬁ Pl CLE850N2x32D CL100Nx15D

P - Genauigkeit +3%
RH

SH AH2
"DH15D 7—‘
2 cL N N
CL2Nx8D 042 0.02 i 028
o T on . CL5Nx8D 15 005 '
= CL10N*8D 210
0.1 199 026
— P CL15Nx8D 315
o= -
w 5 10D CL25N5x10D 525 02 216 03
120 CL50Nx12D 230
10- . 37
HH SHN FH CL5ON*15D 0-20 05 235 03
15D CL100Nx15D 20-100 ; 310 052
CL140Nx15D 30-140 370 067
190 CL200Nx19D 40-200 455 12
B CL/CL-MH zubehér o0 CL280Nx22D 40-280 2 655 18
CL420N%22D 60-420 940 X
CLE2 N-m N'm
27D CLE550N2%27D 100-550 1148 3.9
CLE750N2x27D 150-750 . 1291 49
w20 CLE850N2x32D 200-850 1297 5.1
CLE1200N2x32D 300-1200 1264 69

LI ‘- Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeug (als Zubehor erhéltlich)

2. bitte verwenden Sie das Modell CSP fiir Rohrzangenkdpfe (PH)
3. CL2N - CL25N5 haben gelbe/schwarze PVC Griffe. CL50N - CL280N haben schwarze PVS Griffe.
Transportkoffer (846) 4. CL420N und CLE550N2-CLE1200N2 haben gerandelte Handgriffe.

Teiler Abmessungen [mm] Standard Zubehér Einstellwerkzeug (fir CLE550N2-CLE1200N2)

CL50Nx(12D/15D), CL50Nx%(12D/15D)-MH,
CL100Nx15D-MH (H60 x W400 x D70)

843 CL140Nx15D(-MH), CL200Nx19D(-MH)
(H60 x W520 x D80)

CL200N%19D, CL200N*19D und darunter

842

846 . .
(H170 x WS00 x D100) + CL Version mit Begrenzungsschalter
CL280Nx22D, CL280Nx22D-MH und : . . . .
847 darunter (H170 x W740 x D100) « ideal fur Montageverfahren mit Drehmomentiberprifung (Pokayoke)
Modell S.I
CLMS2Nx8D-MH POKA Patrol (Zahlprufer)
CLMS5Nx8D-MH
CLMS10N*8D-MH C NA-4m k3 -
CLMS10Nx8D
CLMS15Nx8D Siehe Seite 31 e
862 863 864 CLMS15Nx8D-MH
CLLS25N5x10D
Farbkappen CLLS50Nx12D
Teilenummer Farbe Geeignetes Modell CLLS100Nx15D
862 rot CLLS140Nx15D -
* t erhaltlich
863 blau cfﬂigg’ gt?’;‘;f;j CLLS200Nx19D separat ermatic
864 griin CL25NS10D CLLS280Nx22D
865 schwarz CLLS420Nx22D

CL MH einstellbarer einstellbar Feineinstellung
-

Drehmomentschlussel CL Version mit gerandeltem Metallhandgriff

mit auswechselbaren . - . .
Einsteckwerkzeug ideal fUr 6lige Arbeitsbedingungen

Genauigkeit +3%
Tohnichi Modell S.I Drehmo[r'l:.e’:;berelch Gesamtlange Gewicht
Basiskopfdurchmesser
rﬁ:@Ev S min. - max. Skalenteilung [mm] [kg]
] ~— — —— i CL2Nx8D-MH 0.4-2 0.02 140 0413
CL100Nx15D-MH - CL5N*8D-MH 15 0.05

CL10N%8D-MH 2-10 0.1 175 0.16

CL15N%x8D-MH 3-15
10D CL25N%10D-MH 5-25 0.25 200 0.22
12D CL50N%x12D-MH 10-50 05 230 037

—_— CL50N%x15D-MH 235

= 15D CL100Nx%15D-MH 20-100 310 0.52
CLS5N*8D-MH CL140Nx15D-MH 30-140 ! 370 0.67
19D CL200Nx%19D-MH 40-200 2 455 1.2
22D CL280Nx22D-MH 40-280 655 1.6

LI ' Gesamtidnge ohne Einsteckwerkzeug.

2. bitte verwenden Sie das Modell CSP fiir Rohrzangenkopfe (PH)
3. Einsteckwekzeug separat erhéltlich




D Q L ID Q L E 2 einstellbar | Ratschenkopf | Feineinstellung | bidirektional

« fur Rechts- und Links Anzug

einstellbarer « ideal fiir Arbeiten im LKW-Bereich

Drehmomentschlissel mit
Doppelantriebsvierkant in
der Umschaltratsche /;».?) ARt

|

DQL200N4

Il DQL200N4 Zubehér %

DQLE750N2
Transportkoffer (S.46)
Teilenummer Abmessungen [mm] Gir(v;]:ht Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich
DQL200N4 i i i i
843 Ql 0.36 Modell S.1 [N-m] Gesamtléange Antriebsvierkant Gewicht
(H60 x W520 x D80) - -
min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] [kg]
DQL280N und darunter
847 (H170 x W740 x D100) 10 ba. Nm Nm
DQL200N4 40-200 2 490 12.7 1.4
DQL280N 40-280 695 2.0
DQLE2 N'm N-m o0
DQLE550N2 100-550 1189 : 4.4
DQLE750N2 150-750 5 1342 5.7
DQLE1000N2 200-1000 1515 25.4 7.9

ST - DQL200N4 und DQL28ON haben PVC Griffe

2. fir Modelle mit 1" Antriebsvierkant verwenden Sie bitte einen Durchsteck-Steckschlissel
3. DQLE550N2-DQLE1000N2 haben gerandelte Handgriffe

Standard Zubehér Einstellwerkzeug (fiir DQLE550N2-DQLE1000N2)

MTQL Drehmomentschlissel einstellbar | Ratschenkopf [ Feineinstellung

far den Motorsport * grosser Messbereich
« ideal fur die Motorrad- & Mopedwartung

Genauigkeit +5%
Modell S.I Drehmo[r;‘].emn;bereich Gesamtléange Antriebsvierkant Gewicht
‘\g-. — min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] [kal
i O S— MTQL40N 5-40 0.5 250 95 0.45
MTQL70N MTQL70N 10-70 1 285 i 0.47
MTQL140N 20-140 400 12.7 0.77
Trasnsportkoffer
B MTQL Zubehér
—] _—
— = =\
842
Transportkoffer (S.46)
Teilenummer Abmessungen [mm] Ge[\'r:;z]:ht
MTQL40N, MTQL70N
842 (HB0 x W400 x D70) 025
843 MTQL 140N 036
(HB0 x W520 x D80) )
MTQL 140N und darunter
846 (H170 x W500 x D100) 10
M T7 0 Moto Tork (einstellbarer Voreinstellung Feineinstellung
Spezialdrehmomentschllissel . .
m[i)t Voreinstellung) * Einsatz von Standardwerkzeugen mit Drehmomentanzug
g « ideal fur die Motorradwartung
Genauigkeit +5%
Drehmomentbereich G . Gewi
Modell S.I [N-m] esamtlange ewicht
min. - max. [ Skalenteilung [mm] [kg]
MT70N 10-70 { 0.2 238 0.65

CITT S - Doppelringschliissel nicht im Lieferumfang

2. die max. Klemmbreite fiir ein austauschbares Werkzeug betragt ca. 21mm
3. die kleinste Schliisselgrésse (SW) betragt 5Smm

Standard Zubehor 1. Transportkoffer

2. Innensechskantschlissel (zur Drehmomenteinstellung)




TIQL/TIiQLE

einstellbarer
Drehommentschlissel,
Titanausflihrung

TiQL180N
.- — — o
TIEQLE750N

M TiEQLE Zubehor

Einstellwerkzeug

(fur TIEQLE750N, TIEQLE1400N) (S.46)

Teilenummer Geeignetes Modell
301 TIEQLE750N, 1400N

PHL/PHLE2

einstellbarer

Voreinstellung | Ratschenkopf [ Feineinstellung | Titan Machuraa

* 50% leichter als Standardschltssel
* ideal zum Arbeiten tiber dem Kopf

Genauigkeit +3%
Modell S.I Drehmo[r';l.emn;berelch Gesamtlédnge Antriebsvierkant Gewicht
min. - max. Skal ilung [mm] [mm] [kg]
TiQL
TiQL180N 40-180 494 127 0.9
TiLQL180N 2 594 1.0
TIEQL360N 80-360 987 2.4
TiQLE N'm N'm 19.0

TIEQLE750N 100-750 5 1365 4.5
TIEQLE1400N 200-1400 10 1794 25.4 7.5

I fir Modelle mit 1" Antriebsvierkant verwenden Sie bitte einen Durchsteck-Steckschliissel

Standard Zubehor 1. Sechskantschliissel und Farbmarkierungsbander (fiir TIEQLE750N, TIEQLE1400N)

2. Einstellwerkzeug (fir IEQLE750N, TIEQLE1400N)

TiIQLLS

* TiQL Version mit Begrenzungsschalter
* ideal fir Montage mit Drehmomentiiberpriifung
(Pokayoke)

Modell S.I
TiQLLS180N
TiLQLLS180N
TIEQLLS360N

POKA Patrol (Zahlprtfer)

CNA-4mk3 ~ m ]
I

Siehe Seite 31

einstellbar | Feineinstellung | Rohrzangenkopf

« ideal fur Rohre und Armierungen

* separat erhaltlich

Drehmomentschliissel, . - -

Drehmomentbereich greifbarer N R
ROhrzangenkOpftyp Modell S.I [N-m] Rohrdurchmesser | Cesamtlange Cawich
min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] [kg]
——— A PHL50N 10-50 0.5 316 1.46
PHL100N 20-100 472 1.61
PHL140N PHL140N 30-140 ! 13-38 530 1.76
PHL200N 40-200 2 620 2.3
PHL280N 40-280 833 2.92
T PHL420N 60-420 3 1122 4.83
PHLE2 N-m N-m

PHLE1300N2 PHLE850N2 200-850 5 26-52 1664 8.2
PHLE1300N2 300-1300 1831 10

voreingestellter
Drehmomentschlissel,
mit offenem Ringkopf

QRSP

3 }' » 2 rowos QRSPIENX 17 @D
2 =

QRSP38Nx17

Hl QRSP Zubehér
Einstellwerkzeug fur QRSP (S.46)

Teilenummer Werkzeugnr.
312 A-3

Geeignetes Modell
QRSP38N

LI ' PHLE2 Modelle haben einen ausziehbaren Griff

2. PHL420N, PHLE850N2, und PHLE1300N2 haben gerandelte Handgriffe.
Standard Zubehor Einstellwerkzeug (fir PHLE850N2 und PHLE1300N2)

voreingestellt | offener Ringkopf

* Ringkopf 6ffnet sich, um im Rohrleitungsbau das gewlnschte Drehmoment zu erreichen

Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich . q
Modell [N-m] Gesamtléange Gewicht

min. - max. [mm] [kg]
QRSP38Nx17 300
QRSP38Nx19 1045 305 04
QRSP38Nx21
QRSP38Nx24 310 0.43

LI < Drehmomentschliissweltester ist fiir die Drehmomenteinstellung erforderlich. Geben sie bei der
Bestellung das bendétigte festgelegte Drehmoment an (z.B. QRSP38Nx17 x 25N-m)

QRSPLS

» QRSP Version mit Begrenzungsschalter Ausgang
« ideal fur Montageverfahren mit
Drehmomentuberpriifung (Pokayoke)

Modell Gewicht [kg]
QRSPLS38Nx17
QRSPLS38Nx19 0.4
QRSPLS38Nx21
QRSPLS38Nx24 0.43

POKA Patrol (Zahlprtfer)

CNA-4mk3 e

Siehe Seite 31

= A
= v

* separat erhaltlich




Drehmpomentschlissel mit Voreinstellung | Ratschenkopf [ Feineinstellung

Voreinstellung und
Umschaltknarrenkopf

* Einstellung Mikrometerskala mit Sechskantschlissel

G QP roHMEH POL 100N

b PQL100N4
Genauigkeit +3%
H PQL Zubehor
PAL1ON 210 0.1 190 6.35 0.19
PQL15N 3-15
PQL25N 5-25 0.25 215 053 0.25
PQL50N 10-50 05 260 ’ 0.40
PQL100N4 20-100 ; 320 0.65
PQL140N 30-140 385 12.7 0.75
PQL200N4 40-200 470 1.40
Transportkoffer (S.46) PQL280N 40-280 2 670 19.05 20
_ R PQL420N 60-420 975 3.4
Teilenummer Abmessungen [mm] K
[kg] Sechskant (zur Drehmomenteinstellung)
842 50N-100N4 0.5
(H60 x W400 x D70) )
843 140N-200N4 0.36 P Q L L S + PQL Version mit Begrenzungsschalter
(H60 x W520 x D80) . . . .. ..
200N und darimier « ideal fur Montageverfahren mit Drehmomentiberprifung
846 (H170 x W500 x D100) 10 (Pokayoke)
847 280N und darunter 036
(H170 x W740 x D100) Modell S.I POKA Patrol (Zahlprifer)
PQLLS25N
CNA-4mk3
PQLLS100N4
PQLLS140N Siehe Seite 31
PQLLS200N4
PQLLS280N
PQLLS420N
Schutzabdeckung - l
siehe Seite 46 * separat erhaltlich

Drehmomentschlissel mit Voreinstellung Feineinstellung

Voreinstellung und
austauschba?en Képfen * PQL Version mit austauschbarem Kopf
* Einstellung mit Sechskantschlissel, Uber Mikrometerskala einstellbar

8o & ONY roumicH PCL 10ONY 15D
T I T

PCL100Nx15D
Genauigkeit +3%
. .
f/\ bl
AH2 RH D PCL10Nx8D 2-10 04 170 016
. » N — PCL15N*8D 3-15 ) )
%’?ﬂ \‘@ ol \W 10D PCL25Nx%10D 5-25 0.25 195 0.22
- \ 12D PCL50N*12D 10-50 220
= - 0.5 0.32
28 RaH 2L PCL50Nx15D 10-50 225
15D PCL100N*15D 20-100 ] 295 0.48
PCL140Nx15D 30-140 355 0.63
19D PCL200Nx19D 40-200 2 435 1.3
LI - Gesamtlange ohne Einstellwerkzeuge
2. Rohrzangenképfe nicht lieferbar
3. auswechselbare Einsteckwerkzeuge separat lieferbar
Sechskantschliissel
* PCL Version mit Begrenzungsschalter
« ideal fir Montageverfahren mit Drehmomentiberpfiifung
Modell S.1 " .
PCLLS25N<10D POKA Patrol (Zahlprtifer)
CNA-4mk3
PCLLS50Nx15D
PCLLS100Nx15D Siehe Seite 31
PCLLS140Nx15D
PCLLS200Nx19D

* separat erhaltlich




SCL

o

A s rormra SCLSON=9X12

e o reer 20 PO
i

SCSP

einstellbarer Drehmomentschliissel Voreinstellung Feineinstellung

» CL Sonderversion
* DIN Werkzeugaufnahme

fur autauschabre

Werkzeugaufnahme mit

Europaversion

SCL50N-9%12

SCSP50N-9x12

voreingestellter
Drehmomentschlissel fir
autauschabre
Werkzeugaufnahme mit
Europaversion

Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich A q
Modell S.I [N-m] Werkzeugaufnahme | Gesamtldnge Gewicht
min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] [kg]
D SCL25N5-9%12 5-25 0.2 9x12 226 0.3
SCL50N-9%x12 10-50 0.5 9x12 239 0.37
SCL100N-9x12 20-100 1 9x12 313 0.52
SCL200N-14x18 40-200 2 14x18 464 1.2
LI ‘- Gesamtliange ohne Einsteckwerkzeuge
2. Nur firr DIN Werkzeugaufnahme anwendbar
3. SCL25N5-9 x 12N haben gelben / schwarzen PVC Griff
Montage austauschbar | voreingestellt
* DIN Werkzeugaufnahme
+ CSP Sondervariante
Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich . )
Modell [N-m] Werkzeugaufnahme Gesamtlinge Gewicht
min. - max. [mm] [mm] [kg]
SCSP25N-9x12 5-25 9x12 204 0.15
SCSP50N-9x12 10-50 9x12 230 0.3
SCSP100N-9x12 20-100 9x12 302 0.45
SCSP200N-14x18 40-200 14x18 434 1

N

. Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeuge

2. Nur fur DIN Werkzeugaufnahme anwendbar




voreingestellter
Drehmomentschlissel,

voreingestellt | Ratschenkopf

 ohne Skala, Drehmomenteinstellung am Prifgerat

Knarrenkopft . - . .
pityp « ideal fur die Anwendung in der Massenproduktion
ONEE ormicr QSP10ONK —‘_-
w
QSP100N4
Il QSP Zubehor Genauigkeit £3%
Einstellwerkzeug (S.46)
Teilenummer Werkzeugnr. Geeignetes Modell
310 A-1 1.5N-6N
311 A-2 12N, 25N QSP1.5N4 0.315 0.16
312 A3 50N-140N QSESNE 068 165 -
313 A-4 200N-280N QSP6N4 1-6 6.35 0.19
314 A-5 420N QSP12N4 2-12 175 0.25
P25N3-1/4
. QSP25N3-1/ 525 215 0.25
B QSP MH Zubehor QSR25N3 I
QSP50N3 10-50 240 9.53 0.4
§ QSP100N4-3/8
20-1 1 .
— QSP100N4 0-100 315 0.65
931 A\ QSP140N3 30-140 380 127 0.7
930 314 QSP200N4 40-200 465 : 1.2
Einstellwerkzeug (S.46) g:z::g:g'm 40-280 665 18
Teilenummer Geeignetes Modell 19.05 e —
931 QSP1.5N4-12N4, QSP25N3 (-MH) QSES20 0220 Hi0 Sl
930 QSP50N3 (-MH)-280N3 (-MH) CETE - Einstellwerkzeuge fiir QSP und QSP3/QSP4 sind unterschiedlich (siehe Zubehr, separat erhéltlich)
QSP100N4 (-MH), 200N4 (-MH) 2. Drehmomentschlisselpriifgerét fur die Einstellung erforderlich
314 QSP420N (z.B QSP100N4 x 80N-m)

@

Schutzabdeckung
siehe Seite 46

voreingestellter
QS P 'M H Drehmomentschliissel,

Knarrenkopftyp mit
Metallhandgriff

3. QSP200N4-QSP420N haben geréndelte Handgriffe

* QSP Version mit Begrenzungsschalter
« ideal fur Montageverfahren mit Drehmomentiberprifung

QSPLS

siehe Seite 29

voreingestellt Ratschenkopf

* QSP Version mit gerangeltem Metallhandgriff
« ideal fur dlige Arbeitsbedingungen

Genauigkeit +3%
Modell Drehm(}rni:;berelch Gesamtliange Antriebsvierkant Gewicht
min. - max. [mm] [mm] [kl
QSP25N3-MH 5-25 215 95 0.25
QSP50N3-MH 10-50 240 0.4
QSP100N4-MH 20-100 315 12.7 0.65
QSP140N3-MH 30-140 380 0.7

QSP100N4-MH

BQSPS5 [erosele

o — A

Drehmomentschliissel fiir

rechts/links Anzug

- BQSP100N5
Hl BQSP5 Zubehér
- _
931 \
930 314

Einstellwerkzeug (S.46)

Teilenummer

Geeignetes Modell

BQSP25N5

930

BQSP50N5-BQSP280N5

314

BQSP420N5

T - Drehmometnschiisselpriifgerat fur die Einstellung erforderlich. Bitte geben sie bei Bestellung die
festgelegte Drehmometn an
2. Einstellwerkzeuge separat erhaltlich
3. Buchsen separat erhaltlich. Siehe Seite 41

voreingestellt | Ratschenkopf | bidirektional

« Klickausfurrung fir rechts/links Montage
+ QSP Sonderversion

Genauigkeit +3%
Modell Drehmo[v;‘l.e;;berewh Gesamtléange Antriebsvierkant Gewicht

min. - max. [mm] [mm] [kg]
BQSP25N5 5-25 214 0.20
BQSP50N5 10-50 242 o8 0.40
BQSP100N5 20-100 314 0.63
BQSP140N5 30-140 379 127 0.73
BQSP200N5 40-200 462 1.3
BQSP280N5 40-280 665 190 2.4
BQSP420N5 60-420 971 3.7

T - werkseitige Einstellung ist erforderlich. Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung den gewiinschrewn
Drehmomentwert an.
2. BQSP25N5-BQSP140N5 haben PVC Griffe
3. BQSP200N5-BQSP420N5 haben geréndelte Handgriffe
4. Einstellwerkzeuge separat erhaltlich
5. Buchsen separat erhaltlich. Siehe Seite 41.



voreingestellter
Drehmomentschlissel, mit

* QSP Version mit austausachbarem Kopf -

austauschbarem Kopf . el Eios: e——
» ohne Skala, drehmoment wird am t -
Prifgerat eingestellt CSP100N3x15D
Genauigkeit +3%
Il CSP Zubehor CSP1.5N4x8D 0.3-15 130
Einstellwerkzeug (S.46) &0 cSPoNAxsD 083
CSP6N4x8D 16 165 0.2
Teilenummer Werkzeugnr. Geeignetes Modell CSP12N4x8D 2-12
10D CSP25N3x10D 525 195
310 aal 1.5N-6N 12D CSP50N3x12D 10-50 215 0
Sl A2 12N, 25N CSP50N3x15D 10-50 220 :
312 A3 50N-140N 15D CSP100N3x15D 20-100 290 0.45
313 A4 200N-280N CSP140N3x15D 30-140 350 055
314 AS 420N 19D CSP200N3x19D 40-200 430 1.0
. . CSP280N3x22D 40-280 625 14
l CSP Zubehor CSP420Nx22D 60-420 920 2.7

Einstellwerkzeug (846) LI ' Gesamtlidnge ohne Einsteckwerkzeuge

Toiler Geeignetes Modell 2. Einstellwerkzeug? fr CSP und C%P@/CSP4 sind unterschiedlich
931 CSP1.5N4-12N4, 25N3 (-MH) 3. austauschabre K?pfe op?_lonaluerhalt_!lchv ! ) ) ) )
930 CSP50N3 (-MH)-280N3 (-MH) 4. Drehmomentschlisselpriifgerat ist fir die Einstellung erforderlich. Bitte geben sie bei Bestellung den
314 CSP420N festgelegten Drehmomentwert an

(z.B. CSP100N3x15D x 80N-m)
5. CSP200N3x19D-CSP420Nx22D haben geréndelte Metallgriffe.

V'\\?ﬁ f*g ﬂi‘«'-'thH' : C S P LS » CSP Version mit Begrenzungsschalter

« ideal fur Montageverfahren mit Drehmomentiberprifung

22— e s S
& Wy D o i
h )
=~ RaH DH

CSPMS12N4x8D
SH-N FH

POKA Patrol (Zahlprufer)

CNA-4mk3

Siehe Seite 31

CSPLS25N3x10D
CSPLS50N3x12D
CSPLS50N3x15D
CSPLS100N3x%15D
CSPLS140N3x15D
CSPLS200N3x19D
CSPLS280N3x22D
CSPLS420Nx22D

* separat erhaltlich

CSP MH voreingestellter Austauschbar | voreingestellt
- Drehmomentschliissel,

» CSP Version mit gerandeltem Handgriff

Ausfiiirung mit « ideal bei 6ligen Arbeitsbedingungen

austauschbarem Kopf, Genauigkeit +3%
mit Metall Handgriff Modall Drehmo[rnfemn;berelch Gesamtlinge Gewicht
min. - max. [mm] [kg]
CSP25N3x10D-MH 5-25 195 0.2
CSP50N3x12D-MH 10-50 215 03
CSP50N3x15D-MH 220
CSP100N3x15D-MH 20-100 290 0.45
CSP140N3x15D-MH 30-140 350 0.55
CSP100N3x15D-MH

CIYE ‘- Drehmomentschliisselpriifgerét ist fiir die Einstellung erforderlich. Bitte geben sie bei Bestellung den
festgelegten Drehmomentwert an (z.B. CSP100N3x15D-MH x 80N-m)
2. Einstellwerkzeug separat erhaltlich
3. Buchsen separat erhéltlich. Siehe Seite 41

voreingestellt bidirektional

* Klick ausfuhrung fur links/rechts Montage
* CSP Sonderversion

B C S P 5 \I;)c;;:nmgoeniteeriltt:crhmssel

fur rechts/links Anzug,

mit austauschbaren Genauigkeit +3%
Képfen Tohnichi el Drehm'}mi:;bere'ch Gesamtlinge Gewicht
Basiskopfdurchmesser
min. - max. [mm] [kg]
10D BCSP25N5x10D 5-25 195 0.20
12D BCSP50N5%x12D 10-50 215 023
BCSP50N5x15D 10-50 220
15D BCSP100N5x15D 20-100 290 0.57
BCSP100N5%x15D BCSP140N5x15D 30-140 350 0.62
19D BCSP200N5%19D 40-200 430 1.2
20D BCSP280N5x22D 40-280 625 2.0
. BCSP420N5x22D 60-420 920 3.7
M BCSPS5 Zubehor LI - \verkseitige Einstellung ist erforderlich. Bitte geben Sie bei Ihrer Bestellung den gewiinschrewn

Drehmomentwert an.

Einstellwerkzeug (S.46)

Tollenumnan r tes Modell 2. Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeug
931 B?ISP25N5 3. BCSP25N5x10D-BQSP140N5x15D haben PVC Handgriffe
930 BCSP50N5-BCSP280N5 4. BF:SPZOONSM9D-BCSP420[\ll5?<22D haben geréndelte Handgriffe
314 BCSP420N5 5. Einstellwerkzeug separat erhéltlich
6. Buchsen separat erhaltlich. Siehe Seite 41




voreingestellter Montage voreingestellt | Gabelschliisseleinsatz [l SP-SP2/-MH
Drehmomentschlissel : ——

) ) Ringschliisseleinsatz [EEEES RSP-RSP2/-MH
mit festem Ring- oder

Gabelschliisseleinsatz  * lieferbar in allen Grossen fur Ring oder Gabelschlussel
« ideal fiir direkten Anzug an der Schraubverbindung

-

QY roumica SP3IBNX 10

SP38Nx10 SP38Nx10-MH

@

RSP120N2-MH

& Y romos RSPIENX 14 GEED

RSP38Nx14

Genauigkeit +3% Genauigkeit +3%
SP2Nx5.5 - CED SP160N2x41 SP160N2x41-MH 30-160 70x14 386 (386) 0.75
SP2Nx7 - 23x5 CED SP220N2x19 | SP220N2x19-MH 53x13 448 (447)
SP2Nx8 - 180 CED SP220N2x22 | SP220N2x22-MH 56x13 451 (450)
SP2Nx10 - 042 CED SP220N2x24 | SP220N2x24-MH 58x13 453 (452)
SP2Nx12 - : 25x5.5 CED SP220N2x27 | SP220N2x27-MH 61x13 456 (455)
SP2Nx13 - } 185 CED SP220N2x29 | SP220N2x29-MH 45-220 458 (458) 1.3
SP2Nx17 - 28x6 190 CED SP220N2x30 | SP220N2x30-MH 6313 460 (460)
SP2Nx19 - 29x8 195 CED SP220N2x32 | SP220N2x32-MH 65x13 464 (464)
SP8Nx7 - 0.15 @D SP220N2x34 | SP220N2x34-MH 67x15 463 (463)
SP8Nx8 - 23x5 @D SP220N2x36 | SP220N2x36-MH 72x15 468 (467)
SP8Nx9 - 180 @D SP310N2x22 | SP310N2x22-MH 60x14 647 (646)
SP8Nx10 - @D SP310N2x24 | SP310N2x24-MH 62x14 648 (647)
SP8Nx12 - 158 25x5.5 CED SP310N2x27 | SP310N2x27-MH 65x14 651 (650)
SP8Nx13 - } 185 CED SP310N2x30 | SP310N2x30-MH 65-310 68x14 654 (653) 1.8
SP8Nx19 - 29x8 19 CED SP310N2x32 | SP310N2x32-MH 70x14 655 (654)
SP8Nx24 - 34x8 CED SP310N2x41 | SP310N2x41-MH 80x15 670 (670)
SP8Nx27 - 40x8 200 CED SP310N2x46 | SP310N2x46-MH 85x15 671 (671)
SP19Nx10 SP19Nx10-MH 27%6.5 SP420Nx27 -
SP19Nx11 SP19Nx11-MH ) SP420Nx30 -
SP19Nx12 SP19Nx12-MH 210 (206) SP420Nx32 -
SP19Nx13 SP19Nx13-MH 30x6.5 SP420Nx34 - 90-420 78x18 840 33
SP19Nx14 SP19Nx14-MH SP420Nx35 -
SP19Nx17 SP19Nx17-MH 3.5-19 31x8 0.2 SP420Nx36 -
SP19Nx19 SP19Nx19-MH 33x8 220 (216) SP560Nx30 - 81x19 095
SP19Nx21 SP19Nx21-MH 35x8 SP560Nx32 - 83x19 4
SP19N-1x10 SP19N-1x10-MH 24x12 SP560Nx36 - 130-560 87x19 1000
SP19N-2x10 SP19N-2x10-MH 24x20 215 (211) SP560Nx46 - 97x19 1005 45
SP19N-3x10 SP19N-3x10-MH 24x15 SP560Nx55 - 104x19 1010 }
SP38Nx8 SP38Nx8-MH 250 (245) Genauigkeit £3%
SP38Nx9 SP38Nx9-MH 31x8 255 (250)
SP38Nx10 SP38Nx10-MH
SP38Nx11 SP38Nx11-MH 250 (245)
SPaaN14 SP3BNX14-MH RSP8Nx10 2-9.0 17.5x7 205 i
SP38N16 | SP38Nx16-MH 838 SO 035 EZEZZ:? . 4141 1175557 230 0
SP38Nx17 SP38Nx17-MH 38x8 : RSP1ON*13 4-21 Zéx7 235 ’
SP38Nx19 SP38Nx19-MH
RSP38Nx10 9-24.2 17.5x7
SP38Nx22 SP38Nx22-MH 41x8 RSP38N<12 2058 275
SP38Nx24 SP38Nx24-MH 43x8 270 (265) RSP38N13 9-29.5 21 .5X8
SP38Nx27 SP38Nx27-MH 45x8 RSP38NX14 23'5x9 0.35
SP38N-1x10 SP38N-1x10-MH 24x12 RSP3EN16 942 ZéXQ 280
SP38N-2x10 SP38N-2x10-MH 25x20 250 (245) RSP3BNX17 2759
SP38N-3x10 SP38N-3x10-MH 24x15 RSPETNX14 25')(10
SPETN14 - RSP67N<16 145 27x10
Zgg::ﬁ : 320 RSP67Nx17 29x12 350 0.45
RSP67Nx18 14-73 29.5x12
SHEINEI - 4510 RSP67NX19 30112
SP67Nx19 -
SPETN<21 . @D RSP120N2x17 | RSP120N2x17-MH 24100 29.4x12 393 (393)
SPETN22 . 1367 325 05 CED RSP120N2x18 | RSP120N2x18-MH 30.6x12 394 (393)
SP67TNx24 N ] CED RSP120N2x19 | RSP120N2x19-MH 31.8x13 394 (394) 08
SPETNR27 . 330 CED RSP120N2x21 | RSP120N2x21-MH 24120 34x13 396 (396)
SPETNR29 . 50x11 CED RSP120N2x22 | RSP120N2x22-MH 35x13 396 (396)
SPETNR30 . 5ox 11 CED RSP160N2x19 | RSP160N2x19-MH 32.8x13 395 (394)
SPETNR32 . S4x 11 335 CED RSP160N2x21 | RSP160N2x21-MH 30-160 34x13 396 (395) 09
SPETN*33.3 - 57x11 CED RSP160N2x22 | RSP160N2x22-MH 35x13 396 (396)
@ SP120N214 | SP120NZIAMA 42210 360 (359) CED RSP160N2x24 | RSP160N2x24-MH 38x15 398 (397)
@D SP120N217 | SP120NZA7-MH 45%10 362 (361) CED RSP220N2x22 | RSP220N2x22-MH 38.4x13 480 (479)
@D SP120N218 | SP120NZI8MH 26510 364 (364) CED RSP220N2x24 | RSP220N2x24-MH 45-220 40x13 481 (480) 15
@D SPI20N219 | SP120NZ19-MH 4710 365 (364) @D RSP220N2x27 | RSP220N2x27-MH 45x13 483 (482)
@ SP120NZ21 | SP120NZ21-MH @D RSP310N2x24 | RSP310N2x24-MH 65-255 41.8x15 678 (678)
@D SPI20NZ22 | SP120NZ<22-MH 24120 50x10 368 (367) @D RSP310N2x27 | RSP310N2x27-MH 65.310 45x15 680 (680) 2
@D RSP310N2x30 | RSP310N2x30-MH 50x15 682 (681)
CED SP120N2x23 | SP120N2x23-MH
CED SP120N2x24 | SP120N2x24-MH St 369 (368) LI - der in () angezeigte Wert unter "Gesamtlénge" zeigt die Lange der
D SP120N2x27 | SP120N2x27-MH 53x12 370 (369) it SP-MH Modelle
@D SP120N2x30 | SP120N2x30-MH 55x14 373 (373) 2. Geben sie wegen der Vielfalt der SP- und RSP Modelle bei der
D SP160N2x19 | SP160N2x19-MH 50%10 Bestellung die gewiinschte Schllsselgrésse (SW) an, den Modellnamen
@D SPIGONZ21 | SP16ONZ21-MH 51x12 368 (367) und das eingestellte Drehmoment an (z.B. RSP38Nx10 x 16N-m)
@D SP160N2x22 | SP160N2x22-MH 52x12 ..
@ SPI60N2x24 | SP160N2<24-MH 30160 59x12 369 (369) B SP-SP2-RSP-RSP2/-MH Zubehor
CED SP160N2x26 | SP160N2x26-MH i
@ SPioN2T | SPIBONZR2TMH 55x12 373 (373) Elnstellwerkzeug (S.46)




SP Drehmomentschlissel voreingestellt | Gabelschliisseleinsatz
-

geelgngt fir den » mit kleiner Aussenweite gefertigt, zum Arbeiten in engen Raumverhaltnissen
Rohrleitungsbau einschliseelich hydraulischen Rohrleitungen, die fiir den Standardgabeltyp
unzuganglich sind
» besonders geeignet bei Hydraulikleitungen mit sehr engen Platzverhéltnissen

Genauigkeit +3%
e A ‘ Modell Drehmo[r;“nfa;;bereich I\flindestrohrlei- l‘!(opfabTesiung Gesamtldnge Gewicht

R ) N [mm]

SP38Nx19H (Grosse x Weite) min. - max. [mm] ser x Dicke) [mm] [kg]

SP38Nx14H 8-25 26 26.3%x8 248 0.35
SP38Nx19H 8-39 35 33.1x8 249

SP67Nx27H 13-67 46 43.6x11 321 0.5

SP120N2x32H-MH 24-120 54 51.6x15 392 0.75

LI - Bei Bestellung bitte den Mindestrohrleitungsabstand angeben

2. Drehmomentschlisselpriifgerat ist fur die Einstellung erforderlich. Bitte geben sie bei Bestellung den
festgelegten Drehmomentwert an (z.B. SP38Nx14H x 25N-m)
3. SP120N2x32H-MH hat einen geréndelten Handgriff. Andere haben PVC Handgriffe.

Einstellwerkzeug (S.46)

Teilenummer Werkzeugnr. Geeignetes Modell
312 A-3 SP38N, 67N-H
930 - SP120N2x32H-MH

SP-N/SP-N-MH Zahnkopf
- - -

» hohe Arbeitsgeschwindigkeit beim Anziehen

voreingestellter * ideal fir Bremsleitungen

Drehmomentschlissel,

. . Genauigkeit +3%
Ausflhrung mit Zahnkopf - _ —— Kopfabmessung
Modell (Grosse x Weite) - G tlange | Gewicht
[N-m] A jurct x Dicke
= Kopfform
SP-N SP-N-MH min. - max. [mm] [mm] [kg]
G o o7 190~ 1X10N @ SP19N-1x10N | SP19N-1x10N-MH 24x12
SP19N-3x10N | SP19N-3x10N-MH 24x15 A
SP19N-1%10N SP19N-4x10N | SP19N-4x10N-MH 3.5-19 24x10 215 (211) 0.2
SP19N-5%10N | SP19N-5x10N-MH 24x15
SP19N-9x10N | SP19N-9x10N-MH 24.5x10 A
SP38Nx14N | SP38Nx14N-MH 8-38 35x8 253.5 (248.5) 0.35

LI Orehmomentschliisselpriifgerét ist fiir die Einstellung erforderlich. Bitte geben sie bei Bestellung den
festgelegten Drehmomentwert an (z.B. SP19N-1x10N x 15N-m)

SPLS-N/SPLS-N-MH

* SP-N Version mit Begrenzungsschalter
« ideal fur Montageverfahren mit Drehmomentiberprufung (Pokayoke)

SP19N-1x10N-MH

[j}ﬂ Genauigkeit 3%
N . i Kopfabmessung " . o
Modell (Grésse x Weite) N = — *Dicke tlange | G
= Kopfform
K SP-N SP-N-MH min. - max. [mm] [mm] [kal
opfform A
SPLS19N-1x10N | SPLS19N-1x10N-MH 24x12
SPLS19N-3x10N | SPLS19N-3x10N-MH 24x15 A
SPLS19N-4x10N | SPLS19N-4x10N-MH 24x10
3.5-19 a 215 (211) 02
SPLS19N-5%10N | SPLS19N-5%10N-MH 24x15
SPLS19N-8x10N | SPLS19N-8x10N-MH 24x12
SPLS19N-9x10N | SPLS19N-9x10N-MH 24.5x10 A

LI Dic Kabellinge von SPLS19N-8x10N betragt 5m

Andere Kabel haben eine Gesamtlange von 2m
Kopfform B
N S P 1 0 o C N x8 voreingestellt | Gabelschliisseleinsatz m

* ideal zum anzihen des SMA Anschlusses

Drehmomentschlissel mit * Kipppunkt von 90 Grad bei Erreichen des eingestellten Drehmoments, um

Kipppunkt . - o -
PP die Mdglichkeit einer Uberdrehung
Genauigkeit +5%
Drehmomentbereich Vo™ . fa Gewicht
= T Modell (Grosse x Weite) [cN-m] v e ange ewic
) ‘Om" [—— min. - max. [mm] [mm] [kg]
— 3 NSP100CNx8 50-100 16x4 128 0.33

NSP100CN=8 LI Orehmomentschliisselpriifgerét ist fiir die Einstellung erforderlich. Bitte geben sie bei Bestellung den

festgelegten Drehmomentwert an

B NSP Zubehor
Einstellwerkzeug (S.46)

Teilenummer Geeignetes Modell
310 NSP100CNx8




A
QS P‘ Drehmomentschlissel mit m voreingestellt Ratschenkopf Rutschtyp £tad\

Rutschkuppl
utschkupplung * Nockenaktionsmechanismus erzeugt 45 Grad "Rutsch" Aktion
« keine Drehmomentabweichung durch den Greifpunkt
« erfullt elektrostatische Entladungsnorm (ESD)

Drehmomentbereich
Modell T o tlange Antriebsvierkant Gewicht Genauigkeit
[N-m] [mm] [mm] [ka] [%]
b QSPCA6N 2-6 0.33 +6%
QSPCA12N 4-12 197 6.35 +4%
QSPCAMS6N 2-6 0.45 +6%
QSPCAGN QSPCAMS12N 4-12

QSPCA30N 10-30 267 0.64
QSPCA70N 20-70 346 1.24 +4%

QSPCALS30N 10-30 267 9.53 0.81

QSPCALS70N 20-70 346 1.41

LI ‘- Drehmomentschliisselpriifgerét ist fiir die Einstellung erforderlich. Bitte geben sie bei Bestellung den
festgelegten Drehmomentwert an (z.B. QSPCA6N x 5N-m)

QSPCA30N 2. Einstellwerkzeug separat erhaltlich

3. Begrenzungsschalterspezifikation: 30V Wechselstrom unter 1A, 30V Gleichstrom unter 1A

4. Standardkabellange 2m

5. Buchse fiir LS Kabel ist separat erhaltlich

6. QSPCA70N und QSPCALS70N haben gerandelte Handgriffe.

QSPCATON QS P C AM S I SS;%‘; \,\/Aec;i(;f;er?lzr?:r?::fnui?gsschaIter
QS P CA LS Drehmomentiiberpriifung (Pokayoke)

B QSPCA Zubehér POKA Patrol (Zzhlpriifer)
931 CNA-4mk3
Einstellwerkzeug (S.46) 930 -
- = Siehe Seite 31
Teilenummer Geeignetes Modell

QSPCA6N, QSPCAMSEN
QSPCA12N, QSPCAMS 12N
QSPCA30N, QSPCALS30N

930 QSPCA70N, QSPCALS70N
QSPCAFH30N, QSPCAFH70N

931

QSPCALS30N QSPCALS70N
QS P CAF H * QSPCA Version mit Begrenzungsschalter
Modell
QSPCAFH30N
QSPFAFH70N

QSPCAFH30N QSPCAFH70N
LI siche Seite 30 fiir die Verfiigbarkeit von drahtiosen Geraten in den jeweiligen Landern

YCL Zweischritt Bewegungs- einstellbar Feineinstellung | Zweischrittbewegung

drehmomentschiissel « Zweischrittbewegung verhindert Uberdrehung

* geeignet fur die Montage von kritischen Teilen
« einfache Drehmomenteinstellung durch Abstufung
 Kopftypen kénnen leicht ausgetauscht werden

o N e Genauigkeit +3%
F_:!'“g e e (Y — v i R ) f- = Tohnichi Drehmomentbereich Max. Effektive | inae| Gewicht
R e R— U= Basis- Modell S.1 [N-m] Handkraft Linge 9

» kopfdurchmesser min. - max. | Sk i [N] [mm] [mm] [kgl
YCL9O0N2x15D 100 YCL10N2x10D 5-10 0.10 465 s 245 035
YCL20N2x10D 10-20 0.20 93 i
YCL40N2x12D 20-40 0.25 145.5
ha YCL70N2x12D 35-70 0.50 254.5 eI S S
15D YCL90N2x15D 45-90 0.25 236.8 380 414 1.05
YCL140N2x15D 70-140 368.4
19D YCL180N2x19D 90-180 0.50 310 579 607 1.75

CIE N nicht geeignet fir Inspektion




CPT-

PROTIORK

= o

CPT50%12D-G

CPT100%15D-G

So bestellen Sie:

[Bsp. 1 CPT100x15D-G-SET
* “Set” Modellversion
(mit Standardzubehor)
[Bsp. 2] CPT200%x19D-G
* “Einzeldrehmommentversion”
(ohne Standardzubehor)

Hl CPT-G Zubehor

Transportkoffer (nur fir "Set" Modelle)

PRO TORK (digitaler
Drehmomentschlissel
zum Festziehen)

Gewicht

Tei Ab 1gen [mm]

[kal
844 CPT20x10D-G to CPT100x15D-G |,
(H170 x W500 x D100) ’

845 CPT200x19D-G, CPT280%x22D-G 16
(H170 x W740 x D100) )

585 Verbindung zu CPT-G

Anschlusskabel

Teilenummer ignetes Modell

585 CPT-G — PC (D-SUB 9 Pin weiblich)

Datenverarbeitungssoftware

Modell

EXCEL RECEIVER

BT oot | s | Signal ] Batri

» hochgenauer Drehmomentschlussel fir alle Prazisionsarbeiten mit
Displayanzeige

 ausgestattet mit einer hellen LED Lampe, die den aktuellen
Drehmomentstand anzeigt

* Uber Tasten einstellbare 5 MaReinheiten

* Datenspeicher, Drehmomenteinstellung und Ausgabefunktion

“Torque Wrench Only” Modelle

Drehmomentbereich Gesamt:
Modell [N-m] [kgf-cm] [kgf-m] [Ibf-in] [bf-ft] linge
min. - max. | 1 Stelle [ min. - max. | 1 Stelle | min. - max. | 1 Stelle | min. - max. | 1 Stelle | min. - max. |1 Stelle| [mm] | [kg]
CPT20x10D-G 4-20 0.02 40-200 0.2 0.4-2 0.002 | 36-180 0.2 3-14.5 0.02 | 280.5 0.63

Genauigkeit +3%

" | Gewicht

CPT50x12D-G 10-50 0.05 | 100-500 | 0.5 1-5 0.005 | 100-440 | 0.5 7.5-36 | 0.05 | 2825 | 0.65
CPT100x15D-G | 20-100 0.1 |200-1000| 1 2-10 0.01 | 200-880 1 15-73 0.1 384.5 | 0.85
CPT200x19D-G | 40-200 02 400-2000 2 4-20 002 360-1700 02 30-150 02 4755 | 1.37
CPT280x22D-G | 56-280 560-2800 5.6-28 500-2400 42-200 591.5 | 1.76

LI ' 'Einzeldrehmomentschiiissel” Modelle Version wird in einem Karton geliefert (ohne Zubehér wie TQH
Kopf, Batterien und Tragkoffer)
2. Gesamtléange ohne Einsteckwerkzeuge
3. Gewicht ohne Einsteckwerkzeuge und Zubehor berechnet
4. etwa 230 Einsteckwerkzeuge separat erhaltlich. Fiir Details siehe Handbuch

"Set" Modelle (einschlieBlich Zubehor)

Standardzubehor
Knarrenkopf
Modell .
Antriebsvierkant Batterie Transportkoffer Kartonbox
Modell
[mm]
CPT20x10D-G-SET TQH10D 95
CPT50%x12D-G-SET TQH12D AA Alkalibatterie klein klein
CPT100x15D-G-SET TQH15D
12.7 (2 Stk.)
CPT200x19D-G-SET TQH19D
gross gross
CPT280x22D-G-SET TQH22D 19.0

I Epfehlung: verwenden Sie 2 x AA Ni-MH Batterien fiir langere fortlaufende Nutzung

CPT-G Specifikationen

Ger +3% des angezeigten Wertes
Anzugsrichtung links/rechts

. 14 Segment LCD 6 stellig /7mm
Anzeige -

7 Segment LCD 4 stellig /3mm

Battrieanzeige 4 schritte
Anzahl Datenspeicher 50
Speicher voreingestellter Anzugsmodus: 10 Werte registrierbar

Drehmomenteinstellung Beurteilungsmodus des Anzugs: bis zu 10 Werte jeder oberen/unteren Anzugsrichtung
Automatische Stromabschaltung (3 Minuten)

Automatische Speicherung / Riicksetzung

Auto-Null

Uberdrehungsalarm

Energie 2 St. AA Batterien

fortlaufende Nutzung ca. 40 Stunden

Temperaturbereich 0-40 Celsius unter 85%RH (keine Kondensation)

Grundfunktion

verschiedene Anzugsmodi verfligbar, um eine Vielzahl von Anwendungen
durchzufuhren. Schnelles und genaues Anziehen, wahrend fehler vermieden
werden.

Die Modi enthalten:

voreingestellter Anzugsmodus, Beurteilungsmodus des anzugs, Spitenwert- /
Laufmodus

* Wiederanzugs-/Losungsdrehmoment wird im Spitzenwertmodus durchgefiihrt

voreingestellter Anzugsmodus: Anwender kann Zieldrehmoment mit einem
spezifischeb %-Satz des ausserhalb des Ziels zuldssigen Drehmoments
einstellen. Danach bewegt sich die rote LED nach rechts, um die stufe des
angewandten Drehmoments anzuzeigen. Wird der Drehmomentzielbereich
erreicht, blinkt die blaue LED und der summer signalisiert denb Abschluss des
Anzugs.

Beurteilungsmodus des Anzugs: Anwender kann Beurteilungsbereiche fiir die
untere/obere Grenze im Anzugsvorgang einstellen. Beimn Abschluss des Anzugs
wird eine Beurteilung erstellt, wahrend der Drehmomentwert im Speicher abgelegt
wird

T« TR e OAEER] -

Beispiel 1: Beispiel 2: Beispiel 3:

voreingestellter Anzugsmodus (rote Beurteilungsmodus des Anzugs Beurtelungsmodus des Anzugs (Fall
LED zeigt die stufe des angewandten  (Wahrend das Drehmoment vor dem der Uberschreitung des
Drehmoments an) Abschluss angewandt wird) Zieldrehmomentbereichs)




cigitalr Drenmoment- [ wontspe | TN NPT TR PR

drehwinkelschlissel
W ! » Anzugs- und Winkeleinstellungsfunktion
« Summer / Licht alarmiert bei Erreichung des Figemomentsund Drehwinkels
» Winkelmodus wird automatisch aktiviert, sobald das Fligemoment erreicht ist

Genauigkeit +1%
CTA100N2x15D Drehmomentbereich . . . )
Modell S.1 [N-m] Winkelmessbereich . oo | Gesamtldnge | Gewicht
min. - max. | Sk i min. - max. | Sk i [mm] [kg]
CTA50N2x12D | (2.5) 10-50 0.05 +2°41 Stelle 282 0.58
CTA100N2x15D | (5)20-100 0.1 (Bei einer 384 0.63
CTA200N2x19D | (10) 40-200 0.2 o oo o Schraubendrehung um 475 0.78
CTA360N2x22D | (18) 72-360 0.4 90° betragt die 713 1.13
CTA500N2x22D | (25) 100-500 0.5 Winkelgeschwindigkeit 949 4.00
5 CTA850N2x32D | (43) 170-850 1 30°/s-180°/s) 1387 514
; ’/ﬂ/ . CETET ' Do in () dargestelite Wert zeigt das niedrigste Fiigemoment. Genauigkeit filr ein ausserhalb des
\g."?/ - CTAS500N2x22D wirksamen Drehmomentbereichs eingestelltes Fligemoment kann nicht garantiert werden.
- 2. Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeuge
3. Rohrzangenképfe (PH) sind fiir dieses Modell nicht verfigbar
4. CTA500N2x22D und CTA850N2x32D haben gerandelte Handgriffe
Standard Zubehor Batteriesatz (BP-5), austauschbarer Kopf QH, Batterieschnellladegeréte (BP-3-100/BP-3-200), PC
Anwendungssoftware
B CTA2 Zubehor CTAZ2, Einzelspindelmodus und Produktionsmodus

CTA2 verflugt Uber 2 Modi: Einzelspindel- und Produktionsmodus

Batteirersatz (S'4M73de" Einzelspindel-Anzugsmodus: zum Festziehen eines einzigen Bolzens mit der

BP5 Winkelmethode. Einstellung des Figemoments, Anzugswinkel und oberen
Schnellladegerét (S.47) Anzugswinkelgrenzwert

Modell Spannung Produktions-Anzugsmodis: zum Festziehen mehrerer Spindeln mit der
BC:3G 100-240v winkelmethode. Einstellung des Anzugsmoments, Fiigemoments, 1., 2. und 3.
Drucker (S.67) Anzugswinkel, mit je dem oberen Winkelgrenzwert und Anzahl der Spindeln.
E“P";’f;';3 An Hand des mitgelieferten Softwarepakets kdnnen verschiedene Einstellungen

am Computer durchgefuhrt und zum Schraubenschlissel Gbertragen werden. Die
Anzugswerte konne als Excel Tabelle ausgegeben werden

: oo O Production Tightening Mode Setting [ sz
Yoot ENCTTETTTMcRovr ot Group1
TR 023120 4 cTAsNxIZD E
<o
cieck |
"
Registration

Anschlusskabel (S.47)
Tei G

575 CTA2 - PC, EPP16M3 (D-SUB 9 Pin weiblich)
584 CTA2 - PC (USB A Type)

T - () zeigt die Anschlussform des

Verbindungskabels
2. fur andere Verbindungskabeltypen
kontaktieren Sie bitte Tohnichi

I

J e
Transportkoffer (S.46) C— :J SEND
Modell Abmessung [mm] Gewicht [kg]
50N2x12D, 100N2x15D ) =
846 [H170 x W500 x D100] 1.0 Rheions
847 200N2x19D, 360N2x22D 16
[H170 x W740 x D100] : 0] 65 10 o7 e S 5 0 [9 FEOISFELC 8 S A

Einstellung Produktionsanzeige

©omen Magnification

< e T Frevious
CTA2 Mode Setting Tightening Data Management = = e v € ]
| amn
3]
« Single Spindle Tightening Mode 3‘ P — [ s e M
Data Upload ]
* Production Tightening Mode
‘ Execute ‘ Data Inquiry ‘
End
(CFEETETY f) © * [[6TAS Managmment St [0 (9 FEONSAEL 08 SBY A B
Hauptmeni Produktionsmodus Datenanzeige
CTAZ2 Spezifikationen
Datenspeicher 999 Daten (Anzugsdret t, 1. Wi t, 2. Wi t, 3. Winkelwert und endgiiltiger Drehmomentwert)
Messmodus Einzelspindel-/ Produketionsmodus
Datenausgabe RS232C konform
Nulleinstellung Auto-Null (Winkel, Drehmoment)
Energie Ni-MH aufladbare Batterien
Nut: ca. 20 Stunden mit voll aufgeladenen Batterien
Ladezeit Ca. 3,5 Stunden
Temperatur im Gebrauch | 0-40 Celsius keine Kondensation
A RTEReD Fligemoment, Anzugsdrehmoment, 1., 2. und 3. Winkel, 1., 2. und 3. Hochstwinkel, Anzahl der
Verschraubungen, Autoriicksetzung, Beurteilung, einstellung tUber den PC, Batterieanzeige




DWQL analoger m Ratschenkopf | Feineinstellung m

Dr.eh.m.omentschlussel * leichtreres Erreichen des Fligemoments, Rickmeldung durch Klick gefolgt von
\T\;;[ndkglr:acljzwl kontrolliertem winkelanzug mittels Display
« digitale nWinkel startet sobald das Figemoment erreicht ist
— l « der korrekte Winkel wird berechnet und angezeigt auch wenn die
Gl

Knarrenfunktion verwendet wird

— s — Genauigkeit +3%

- DWQL100N Modell S.I Drehmo[r;“nfa;;beremh Winkelbereich ) —_ Gesamtlinge | Gewicht

min. - max. | Sk i min. - max. i [mm] [ka]

DWQL50N (5) 10-50 0.5 260 0.62
+2°+1Stelle

DWQL100N (10) 20-100 1 e e 335 0.86
DWQL140N (25) 30-140 . 9 N 400 1.00
DWQL200N (30) 40-200 ) T L weniOB:j;iouﬁ 00° 490 16
DWQL280N (30) 40-280 ) 695 22
DWQLA420N (40) 60-420 ) 995 3.6

LI - Kapazitatswerte in () sind die Mindesteinstellwerte fir das Fiigemoment, diese werte befinden sich
jedoch nicht innerhalb des garantierten Genauigkeitsbereichs
2. Der Wert in (') kann abweichen, wenn der erworbene M-DW am LS- Drehmomentschliissel nachgeristet
wird
3. Kalibrierzertifikate sowohl fiir den Winkel als auch Drehmoment sind enthalten
4. Priifen Sie vor der Verwendung dass das angewandte drehmoment nicht das max. drehmoment des
werkzeugs Uberschreitet

M D durch das Anbringen des M-DW kann ein LS
- Drehmomentschlussel in einen Winkeldrehmoment
umgewandelt werden

digitales Winkelmodul
Modell Beschreibung
M-DW Winkelmoudul fiir LS Drehmomentschliissel

CIT= ' V-DW kann auf LS Drehmomentschliissel montiert werden, mit Ausnahme von: QSPCALS-, ALS-, ACLS-,
MS-Drehmomentschliissel, SPLS8N und RSPLS8N.
2. Bitte arbeiten Sie innerhalb des Drehmomentbereichs des Drehmomentschliissels
3. Winkelkalibrierzertifikat ist enthalten

M-DW Spezifikationen
Wikelbereich 0-999°
. . o Skalenteilung 1°
;;::;:?::;twen von 207 nach Winkelg igkei +2°+18Stelle (Winkelgeschwindigkeit 30°/s-180°/s wenn Bolzen um 90° gedreht wird.)

Anzeige 7 Segmente LED, 3 Stellen / Zeichenhéhe 10mm

Dauerbetrieb Ca. 60 Stunden

Umgebung 0-40 Celsius unter 85% RH keine Kondensation
Begrenzungsschalter mit Anschluss 1 Stk.

Standardzubehor Schraube & Unterlegscheibe je 2 Stk
Bedienungsanleitung, AAA-Batterie ! Stk

Gewicht 0,12 kg

* Drehomentschlissel mit Begrenzungsschalter wird zum digitalen
Winkeldrehmomentschliidsel umgewandelt

(1) entfernen Sie den ]:
Begrenzungsschalter w

(2) legen sie M-DW auf den LS- Drehmomentschlissel

= gy

Drehmomentschliissel mit (3) Drehmomentaschliissel mit digitalem
begrenzungsschalter Drehwinkelmodul

WQ Drehmomentschliissel mit Ratschenkopf | Feineinstellung | Winkel Direktablesung

Winkelanzug, analog « enthalt eingauten Winkelmesser mit felxiblem Arm
» QL Sonderversion

Genauigkeit +3%
Modell S.1 Drehmo[r:;.enr:;berelch Antriebsvierkant | Gesamtlinge Winkelskala
min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] max. Skalenteilung
WQL50N (5) 10-50 0.5 9.5 260
WQL100N4 (10) 20-100 1 12.7 345
WQL200N4 (30) 40-200 495 360° 2°
WQL280N (30) 40-280 2 19.0 695
WQL420N (40) 60-420 975

CETCT - der Kapazitatswert in den () ist der Mindesteinstellungswert fiir das Fiigemoment, dieser Wert befindet
sich jedoch nicht innerhadlb des garantierten Genauigkeitsbereichs
2. Lieferung WQL Modelle auf Anfrage

WQL100N4




M P Q LIM Q L Voreinstellung | Ratschenkopf [ Feineinstellung |schnelltrocknende Tinte

* Mechanismus markiert den Schraubkopf, wenn das Drehmoment erreicht ist

Markierungs . « erfordert Spezialeinsatz, Markierer und Tinte
drehmomentschlussel o
Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich N .
Modell S.1 [N-m] Gesamtldnge Gewicht

min. - max. Skalenteilung [mm] [kg]

MPQL50N 10-50 0.5 246 0.7

MPQL100N4 20-100 1 320 0.95

MPQL140N 30-140 385 1.1

MPQL100N4 MPQL200N4 40-200 2 418 1.8

MQL280N 40-280 692 2.6

CITT S \/:hlen sie einen Originaleinsatz von Tohnichi fiir die gewiinschrte Schiiisselweite zusammen mit dem
Drehmomentschliissel. Standardeinsétze konne nicht verwendet werden

Standard Zubehér Sechskantschliissel (zur Drehmomenteinstellung)

markierte Schrauben

MQS Markierungs- voreingestellt | Ratschenkopf |schnelltrocknende Tinte

drehmomentschlissel

* Mechanismus markiert den Schraubkopf, wenn das Drehmoment erreicht ist
« Voreingestellter Typ von MPQL

Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich . )
Modell [cN-m] Gesamtléange Gewicht

min. - max. [mm] [a]

MQSP50N 10-50 240 0.7
MQSP100N 20-100 315 1.0
MQSP140N 30-140 380 1.1
MQSP200N 40-200 465 1.8

LI - \Vahlen sie einen Originaleinsatz von Tohnichi fiir die gewiinschrte Schitisselweite zusammen mit dem
Drehmomentschliissel. Standardeinsétze konne nicht verwendet werden
MQSP100N 2. Drehmomentschliisselpriifgerét ist fiur die Drehmomentanpassung erforderlich. Geben Sie bei der
Bestellung bitte das benétigte festgelegte Drehmoment an. (Bsp. MQSP50N x 30 N-m)
3. Einstellwerkzeug separat erhéltlich
4. MQSP200N hat geréndelte Handgriffe.

C M QS Markierungs- voreingestellt | Ratschenkopf [schnelltrocknende Tinte

drehmoment- « voreingestellter Markierungsdrehmomentschlissel fur Innensechskant
Kopfschrauben
» Markierung seitlich am Schraubenkopf

schlissel

Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich " . N .
Modell S.1 [N-m] Schliisselweite Gesamtlinge Gewicht
min. - max. min. - max. [mm] [kg]
CMQSP-M6 5-25 5 241 0.85
CMQSP-M8 CMQSP-M8 10-50 6 0.85
CMQSP-M10 20-100 8 320 1.13
CMQSP-M12 30-140 10 380 1.13

I Drehmomentschliisselpriifgerét ist fir die Drehmomentanpassung erforderlich. Geben Sie bei der
Bestellung bitte das benétigte festgelegte Drehmoment an. (Bsp. MQSP50N x 30 N-m)

2 x Sechskantschliissel im Lieferumfang sowie Markierkopf, Markierbehélter, Justierwerkzeug fiir die
Position des Sechskantschliissels

markierter schraubenkopf

Il CMQSP Zubehor
Bit CMAQSP Justieradapter
Teilenummer Beschreibung Teilenummer Beschreibung geeignetes Priifgerat
724 CMQSP-M86 Bit 811 CMQSP-M6 Adapter DOTE20N3-G, 50N3-G, 100N3-G
725 CMQSP-M8 Bit 812 CMQSP-M8 Adapter
726 CMQSP-M10 Bit 813 CMQSP-M10 Adapter DOTE200N3-G, 500N3-G
727 CMQSP-M12 Bit 814 CMQSP-M12 Adapter
Markierkopf CMQSP Justierstabhalter
Teilenummer Beschreibung Teiler Geeil Modell geeignetes Priifgerat
792 Markierkopf fur CMQSP 815 CMQSP-M6, M8 Stabhalter DOTE20N3-G, 50N3-G, 100N3-G
816 CMQSP-M10, M12 Stabhalter DOTE200N3-G, 500N3-G
Nachfulltinte und Lésungsmitte| CETCT CV'QSP Drehmomenteinstellung erfordert Drehmomentpriifgerat, Justieradapter und Justierhalter
Teilenummer Beschreibung .
776 weisse Tinte CMQSP Justierwerkzeug (S.46)
777 gelbe Tinte Teilenummer Geeignetes Modell
794 Losungsmittel 930 CMQSP-M6, M8, M10, M12




MPQL/MQL/MQSP Zubehor

Einsatz
Modell Teilenummer SChlu(:;;we“e EIEOG || ArEtd n?e'elgnetes C M;; e
[mm] [mm] [mm] T-max [N-m]
Einsatz 4MH-10 1700 10 17.5 25
Einsatz 4MH-12 1701 12 20.5 35
Einsatz 4MH-13 1702 13 100 21.5 40
Einsatz 4MH-14 1703 14 22.5 60
Einsatz 4MH-16 1704 16 25 70 MQSP/MPQL
Einsatz 4MH-17 1705 17 28 110 50N-200N4
No.1700 No.1704 No.1720 Einsatz 4MH-18 1706 18 29 120
No.1701 No.1705 No.1721 Einsatz 4MH-19 1707 19 30 170
No.1702 No.1706 No.1722 Einsatz 4MH-22 1709 22 105 30 190
No.1703 No.1707 No.1723 Einsatz 4MH-24 1710 24 32.8 200
No.1712 No.1709 Einsatz 6MH-22 1720 22 32 255
No.1713 No.1710 Einsatz 6MH-24 1721 24 34.5 255
No.1714 No.1715 Einsatz 6MH-27 1722 27 110 38.5 255 MQL280N
No.1716 Einsatz 6MH-30 | 1723 30 42 280
No.1717
Grosse Einsatz (Zoll)
Modell Schlisselweite (SW) | Tmax [Ibf-in]| Linge H | Aussenbreite | Geeignetes
finch] | [mm] (N-m) [ {mm] Modell
Einsatz 4MH-7/16 1712 7116 11.113 300(35) 20
Einsatz 4MH-1/2 1713 12 12.7 400(45) 100 21
Einsatz 4MH-9/16 1714 9/16 14.288 700(80) 23 MQSP/MPQL
Einsatz 4MH-5/8 1715 5/8 15.875 800(90) 25.5 50N-200N4
Einsatz 4MH-11/16 1716 11/16 17.463 1000(120) 105 28.5
Socket 4MH-3/4 1717 3/4 19.05 1500(170) 30

I Nachfiilltinnte und Losungsmittel sind im Luftfrachrecht als geféhrliche Mittel eingestuft

Markierkopf
Modell Teilenummer Farbe
Markierkopf MK53RB 1780 rot, blau
Markierkopf MK53WY 1782 weif3, gelb
Markierkopf MK93RB 1783 rot, blau
Markierkopf MK93WY 1785 weif}, gelb

m 1. Verwenden Sie bei der Verwendung der W10-W16-Buchsen MK53.
2. Die MK53-Ausfiihrungen besitzen einen Markierdurchmesser von 5 mm. Die MK93-
\ Ausflihrungen besitzen einen Markierdurchmesser von 9 mm.
No.1780 No.1782 No.1783 ) No.1785 3. Wahlen Sie eine geeignete Markierfarbe passend zu lhrem Bolzenoberflachentyp.
- Alkalisches Schwarzen (Briinieren) — WeiB, Gelb
- Chromatierung, Dreiwertiger Chrom, Edelstahl — Blau, Rot, Weil}, Gelb.
4. Die Markiererkopfe sind nicht mit Tinte gefiillt. Wahlen Sie gleichzeitig Ihre erforderliche

Tinte.
Nachfill-Tinte und Losemittel
No.776 Modell Teilenummer Farbe
No.777 No.1770 Nachfiill-Tinte R 1770 rot
No.794 No.1771 Nachfiill-Tinte B 1771 blau
Nachfill-Tinte W 776 weille
Nachfiill-Tinte Y 777 gelb
- Losemittel 794 fiir weil und gelb
= u CEMETl Das Losemittel fiir rote und blaue Tinten ist nicht verfigbar.
Austauschspitzen
= N Modell Teilenummer Farbe
No.1775 No.775 No.1776 No.1777 Austauschspitzen fir MK53RB 1775 rot, blau
Austauschspitzen fir MK53WY 775 weif3, gelb
Austauschspitzen fiir MK93RB 1776 rot, blau
Austauschspitzen fiir MK93WY 1777 weil}, gelb

Tl verkauft in einer 10er Packung

Verlangerungsschiene

Modell Teilenummer Geeignetes Modell
MPQL Verldngerungsschiene 50mm 1749 MPQL50N-200N4
MPQL Verl&ngerungsschiene 100mm 1748 MQSP50N-200N
MQL Verlédngerungsschiene 50mm 1752 MQL280N
No.1749 No.1752
MPQL/MQSP Drehmoment Einstelladapter
Modell Teilenummer Geeignetes Modell geeignetes Priifgerat
MPQLS50N
MQSP 3/8-17 Adapter 817 MQSP50N DOTE50N3
No.817
MPQL100N4-200N4 DOTE100N3
No.818 MQSP 1/2-17 Adapter 818 MQSP50N-200N DOTE200N3

MQSP Einstellwerkzeug

Teilenummer Geeignetes Modell
930 MQSP50N, 100N, 200N

No.930




Fehlerprufungssystem (Pokayoke)

BZahimethode
LS Beispiele) QL/QLE2 (S.12), CL/CLE2 (S.13), TiIQL/TiQLE (S.15), PQL (S.16), QRSP (S.15), PCL (S.17),
QSP (S.18), QSPCA (S.22), CSP (S.19), SP-SP2/-MH (S.20), RSP-RSP2/-MH (S.20),

(verkabel) SP-N/SP-N-MH (S.21), AUR (S.48), A/AC2 (S.50)
Kontrollzahlgerat fur
Serienmontage zur
Fehlervermeidung
—_—
verkabelt
o CNA-4mk3
RTDLS120CN (Zahlpriifer)
A
ACLS100N2
FH verkabelt
(drahtlos)

QSPCAFH30N QLLS25N5
BN T-FHSLS256 1 >
el el “ drahtlos
» I modifiziert zu... ""I
R-FH256
, ouTPUT
m;_ m
' QLFHSLS25N5 E;:I;;'f?ii%er

HATFH

Beispiele) FH transmitter (S.30) verbunden mit einem Drehmomentschlissel wie QL.
Ausgestattet mit FH Funktionen wie HATFH (S.48)
siehe Seite 30 fir die Verfugbarkeit von drahtlosen Geréten in den jeweiligen Lédndern

B Markiermethode (S.26)

P
i

MPQL100N4
optische Kontrolle nach
e S einer markierten Drehmo-
mentverschraubung

CMQsSP-M8




Drehmomentschlussel
mit Begrenzungs-
schalter

« verschiedene Ausfilhrungen von Drehmomentschliisseln mit Begrenzungsschaltern
* Begrenzungsschalter zahlt Anzahl der Klicks

* Werkzeug wird mit dem PLC oder Z&hlpriifer (CNA-4mk2) von Tohnichi verbunden
* kann zu einem drahtlosen System (FH256MC) erweitert werden
« ideal fur serienproduktion mit Drehmomentuberprifung

Spezifikation
Begrenzungsschalter
Wechselstrom 30V unter 1A
Gleichstrom 30V unter 1A

SP, SP-MH Typ mit

LS

Modell (Grosse x Weite)

SPLS SPLS-MH
SPLS8Nx7 -
SPLS8Nx8 -
SPLS8Nx9 -
SPLS8Nx10 -
SPLS8Nx12 -
SPLS19Nx10 SPLS19Nx10-MH
SPLS19Nx11 SPLS19Nx11-MH
SPLS19Nx12 SPLS19Nx12-MH
SPLS19Nx13 SPLS19Nx13-MH
SPLS19Nx14 SPLS19Nx14-MH
SPLS19Nx17 SPLS19Nx17-MH
SPLS19Nx19 SPLS19Nx19-MH
SPLS19Nx21 SPLS19Nx21-MH

SPLS19N-1x10

SPLS19N-1x10-MH

SPLS19N-2x10

SPLS19N-2x10-MH

SPLS19N-3x10

SPLS19N-3x10-MH

SPLS38Nx8 SPLS38Nx8-MH

SPLS38Nx9 SPLS38Nx9-MH

SPLS38Nx10 SPLS38Nx10-MH
SPLS38Nx11 SPLS38Nx11-MH
SPLS38Nx12 SPLS38Nx12-MH
SPLS38Nx13 SPLS38Nx13-MH
SPLS38Nx14 SPLS38Nx14-MH
SPLS38Nx16 SPLS38Nx16-MH
SPLS38Nx17 SPLS38Nx17-MH
SPLS38Nx19 SPLS38Nx19-MH
SPLS38Nx22 SPLS38Nx22-MH
SPLS38Nx24 SPLS38Nx24-MH
SPLS38Nx27 SPLS38Nx27-MH

SPLS38N-1x10

SPLS38N-1x10-MH

SPLS38N-2x10

SPLS38N-2x10-MH

SPLS38N-3x10

SPLS38N-3x10-MH

SPLS67Nx14

SPLS67Nx16

SPLS67Nx17

SPLS67Nx18

SPLS67Nx19

SPLS67Nx*21

QLLS25N5 QLLS100N4 SPLS38Nx17
QL Typ mit LS QSP Typ mit LS PQL Typ mit LS
Modell S.1 Metrisches Modell Modell Modell S.1 Metrisches Modell
QLMS2N-MH 20QLMS-MH QSPMS12N4 PQLLS25N 225PQLLS
QLMS5N-MH 50QLMS-MH QSPLS25N3 PQLLS50N 450PQLLS
QLMS10N-MH 100QLMS-MH QSPLS50N3 PQLLS100N4 900PQLALS
QLMS10N 100QLMS QSPLS100N4 PQLLS140N 1400PQLLS
QLMS15N 150QLMS QSPLS140N3 PQLLS200N4 1800PQLALS
QLMS15N-MH 150QLMS-MH QSPLS200N4 PQLLS280N 2800PQLLS
QLLS25N5 225QL5LS QSPLS280N3 PQLLS420N 4200PQLLS
QLLS50N 450QL3LS QSPLS420N
QLLS100N4 900QL4LS ] PCL Typ mit LS
QLLS140N 1400QL3LS CSP Typ mit LS Modell S.1 Metrisches Modell
QLLS200N4 1800QL4LS Modell PCLLS25Nx10D 225PCLLS
QLLS280N 2800QL3LS CSPMS12N4x8D PCLLS50N%10D 450PCLLS
QLLSA420N 4200QL2LS CSPLS25N3%10D PCLLS50Nx12D 500PCLLS
. CSPLS50N3%12D PCLLS100Nx15D 900PCLLS
CL Typ mit LS CSPLS50N3%15D PCLLS140Nx15D 1400PCLLS
Modell S.I Metrisches Modell CSPLS100N3x15D PCLLS200Nx19D 1800PCLLS
CLMS2Nx8D-MH 20CLMS-MH CSPLS140N3x15D
CLMS5Nx8D-MH 50CLMS-MH CSPLS200N3x19D TiQL Typ mit LS
CLMS10Nx8D-MH 100CLMS-MH CSPLS280N3x22D Tl TS
CLMS10Nx8D 100CLMS CSPLS420N*22D TiQLLS180N 1800TIQLLS
CLMS15Nx8D 150CLMS - -
. TILQLLS180N 1800TILQLLS
QLMS15Nx8D-MH 150CLMS-MH QRSP Typ mit LS TIEQLLS360N 3600TIEQLLS
CLLS25N5%10D 225CL5LS ~erE
CLLS50N*12D 450CL3LS QRSPLS38Nx17 QSPCA Typ mit LS
CLLS100Nx15D 900CL3LS QRSPLS3ENx19
CLLS140Nx15D 1400CL3LS
QRSPLS38Nx21
CLLS200Nx19D 1800CL3LS QRSPLS38Nx22 QSPCAMSGN
CLLS280Nx22D 2800CL3LS g:gg:"l_"ss;;:
CLLS420N*22D 4200CL2LS .
SP, SP-MH Typ mit LS QSPCALS70N

Modell (Grosse x Weite)

60660066066006606600600660060660

SPLS / SPLS2 SPLS2-MH
SPLS67Nx22 -
SPLS67Nx24 -
SPLS67Nx27 -
SPLS67Nx29 -
SPLS67Nx%30 -
SPLS67Nx32 -
SPLS67Nx%33.3 -
SPLS120N2x14 SPLS120N2x14-MH
SPLS120N2x17 SPLS120N2x17-MH
SPLS120N2x18 SPLS120N2x18-MH
SPLS120N2x19 SPLS120N2x19-MH
SPLS120N2x21 SPLS120N2x21-MH
SPLS120N2x22 SPLS120N2x22-MH
SPLS120N2x23 SPLS120N2%23-MH
SPLS120N2x24 SPLS120N2x24-MH
SPLS160N2x19 SPLS160N2x19-MH
SPLS160N2x21 SPLS160N2x21-MH
SPLS160N2x22 SPLS160N2x22-MH
SPLS160N2x24 SPLS160N2x24-MH
SPLS160N2x26 SPLS160N2x26-MH
SPLS160N2x27 SPLS160N2x27-MH
SPLS220N2x19 SPLS220N2x19-MH
SPLS220N2x22 SPLS220N2x22-MH
SPLS220N2x24 SPLS220N2x24-MH
SPLS220N2x27 SPLS220N2x27-MH
SPLS220N2x29 SPLS220N2%29-MH
SPLS220N2x30 SPLS220N2x30-MH
SPLS220N2x32 SPLS220N2x32-MH
SPLS220N2x34 SPLS220N2x34-MH
SPLS220N2x36 SPLS220N2x36-MH
SPLS310N2x22 SPLS310N2x22-MH
SPLS310N2x24 SPLS310N2x24-MH
SPLS310N2x27 SPLS310N2x27-MH
SPLS310N2x30 SPLS310N2x30-MH
SPLS310N2x32 SPLS310N2x32-MH
SPLS310N2x41 SPLS310N2x41-MH
SPLS310N2x46 SPLS310N2x46-MH

LI - fir die Drehmomentkatipazitaten beziehen Sie sich bitte auf die

Basismodelle

RSP Typ mit LS

Modell (Grosse x Weite)

0006006600606

RSPLS / RSP2LS RSP2LS-MH
RSPLS8Nx8 -
RSPLS8Nx10 -
RSPLS19Nx8 -
RSPLS19Nx10 -
RSPLS19Nx13 -
RSPLS38Nx10 -
RSPLS38Nx12 -
RSPLS38Nx13 -
RSPLS38Nx14 -
RSPLS38Nx17 -
RSPLS67Nx14 -
RSPLS67Nx17 -
RSPLS67Nx19 -
RSPLS120N2x17 RSPLS120N2x17-MH
RSPLS120N2x19 RSPLS120N2x19-MH
RSPLS120N2x22 RSPLS120N2x22-MH
RSPLS160N2x19 RSPLS160N2x19-MH
RSPLS160N2x22 RSPLS160N2x22-MH
RSPLS160N2x24 RSPLS160N2x24-MH
RSPLS220N2x22 RSPLS220N2x22-MH
RSPLS220N2x24 RSPLS220N2x24-MH
RSPLS220N2x27 RSPLS220N2x27-MH
RSPLS310N2x24 RSPLS310N2x24-MH
RSPLS310N2x27 RSPLS310N2x27-MH
RSPLS310N2x30 RSPLS310N2x30-MH
SP-N, SP-N-MH Typ mit LS
Modell (Grosse x Weite)

SPLS-N SPLS-N-MH
SPLS19N-1x10N SPLS19N-1x10N-MH
SPLS19N-3x10N SPLS19N-3x10N-MH
SPLS19N-4x10N SPLS19N-4x10N-MH
SPLS19N-5x10N SPLS19N-5x10N-MH
SPLS19N-8x10N SPLS19N-8x10N-MH
SPLS19N-9x10N SPLS19N-9x10N-MH

3. Gesamtlange Standardspiralkabel betragt 2m

4. Gesamtlange Spiralkabel SPLS19N-8x10N betragt 5m.

2. der weibliche Anschluss fiir das LS Kabel is separat erhaltlich. Teilenr.

WAS5219K.




F H 2 6 M C + kabelloses Drehmomentsystem fiir die Fehlerprifung (POKAYOKE)
5 * FHSS Technologie mit universellem 2,4 GHz Frequenzband
Radiofrequeny « Schlussel ID Transferfunktion, um Rickverfolgbarkeit des Schraubenanzugs zu

Derhmomentschllsselszstem erfassen
« einfache Frequenzeinstellung mittels drahtloser Einstellbox (optional)

cC€Ee TUD
FC = v“ FH Drehmomentschlissel Beispiele
I s I

QLFH/QLFHSLS FH Transmitter befestigt am QL SPFH/SPFHSLS FH Transmitter begfestigt am SP

Modell S.1 Modell
QLFH25N5 SPFH38Nx14
QLFH50N SPFH38Nx27
QLFH100N4

QSPCAFH/QSPCAFHSLS FH Transmitter befestigt am QSPCA

QLFH140N
QLFH200N4 Modell
= QSPCAFH30N

m—— ]\

QLFH25N5 QSPCAFH70N
Transmitter
Modell Beschreibung Abmessung [mm]
T-FH256MC Transmitter fiir FH256MC W36 x D80 x H18
R T-FHSLS256 Transmitter fiir LS Typ Drehmomentschliissel W32.4 x D56 x H22.3

T-FH256MC T-FHSLS256 o _ R
CITTT N T-FHSLS256ist ein drahtloses Transmittermodul zur Installation an

Drehmomentschliisseln der LS Version

Empfanger
= Alle 256 Arten von Frequenzgruppen kénnen in einem Empfénger eingestellt werden
Modell Spezifikation
Ausgang: Nullspannungskontaktausgang (1a), RS232C
R-FH256 Grosse: B150 x T210 x H51 (mm), Gewicht 1,7kg
“"I Strom: Wechselstrom 100V-240V, 47-63Hz

R-FH256

L =

Standard Zubehér Dipolantenne

R-FH256 .
Einstellbox

Drahtloses Einstellgerat fiir FH Transmitter und Empfanger

Modell Spezifikation
SB-FH256 Eingang: RS232C, Gleichstrom 9V

Standard Zubehér Dipolantenne

Multi E/A Box

verwaltet 4 Anzugssignale vom Empfanger und Ausgénge zum externen Geréat

Modell Geeignetes Modell Spezifikation
1/0-FH256 R-FH256 Augang: Nullspannungskontaktausgang (1a) x 4, Wechselstrom 100-240V

1/0-FH256

Antennenverlangerungskabel
verlangert die Antenne des R-FH256 Empfangers um die Kommunikationsbedingungen zu verbessern

Modell Geeignetes Modell Spezifikation
FH-COD R-FH256 Kabellange ca. 9.5m

FH-COD
magnetischer Antennenhalter

yur Fixierung der ausgezogenen Antenne

Modell Geeignetes Modell Spezifikation
FH-MHD R-FH256 Kabellange ca. 1.5m
FH-MHD Schutzabdeckung
zum Schutz des T-FH256MC Empfangers
Modell Geeignetes Modell Spezifikation
FH-PCV T-FH256M
c S6MC Material: Silikonharz
FHSLS-PCV T-FHSLS256
CET - Ubertragungsabstand 10-20m
FH-PCV 2. siehe Basismodellreihen fir Drehmomentkapazitaten sowie Schlasselspezifikationen

3. siehe Landessetzungen fiir die Verfligbarkeit von drahtlosen Geraten

Bedingungen zur Zertifizierung von drahtlosen Geréten

Land Instanz Konditionen zur Akquisition
Japan TELEC FH256MC, FHSLS, FMA, FHD, FHDS, CEM3-G-BT, CEM3-G-BTM, ST2-BT, ST3-G-BT, STC2-G-BT
USA FCC FH256MC, FHSLS, FMA, FHD, FHDS, CEM3-G-BT, CEM3-G-BTM, ST2-BT, ST3-G-BT, STC2-G-BT
Kanada IC FH256MC, FHSLS, FMA, FHD, FHDS, CEM3-G-BTM, ST3-G-BT, STC2-G-BT
EU CE FH256MC, FHSLS, FHD, CEM3-G-BT, CEM3-G-BTM, ST3-G-BT, STC2-G-BT
China SRRC FH256MC, FHSLS, FHD, CEM3-G-BT, CEM3-G-BTM
Thailand NTC FH256MC, FHSLS, FHD, FHDS, CEM3-G-BT, CEM3-G-BTM, ST2-BT, ST3-G-BT, STC2-G-BT
Malaysien SIRIM FH256MC, FHSLS, FHD, FHDS
Indonesien SDPPI FH256MC, FHSLS, FHD, FHDS
Siidkorea KCC FH256MC, FHDS
Taiwan NCC FH256MC, FHSLS, FHD, FHDS
Russland FSB FH256MC, FHD, FHDS, CEM3-G-BT
Indien WPC FH256MC
Siidafrika ICASA FH256MC

CETT - Alle drahtlosen Tohnichi Gerate sind in Mexico und Vietnam authorisiert
2. kontaktieren Sie Tohnihci fiir andere Lander




CNA-4mk3

C€

POKA Patrol
(Zahlprufer)

CNA-4mk3

H Fallbeispiel

m Relaisschalter | Beurteilung

+ Uberpriifungszahler fiir den Drehmomentanzug

* max. 4 Schlissel kiinnen betrieben werden

* CNA-4mka3 stellt ein kostengiinstiges Pokayoke- sowie
Fehlertuberprifungssystem dar

Zahlanzeige

17 x 32 dot Matrix -LED

Beurteilungsfunktion

31 x 25 Pixel Displaylampe (géngig fiir OK/NG)
OK: blaue Lampe leuchtet
NG: rote Lampe blinkt + Summer lautet (4 Arten)

Auswahlanzeige Werknummer

1-stellige 7-Segmente LED

Zahleingang

Kontakteingang x 4

max. Voreinstellungszahler

99 Zahlungen

max. Anzahl an Arbeiten

8 Sets

Beurteilungseinstellung

Beurteilung nach Voreinstellung, Beurteilung letzter Eingang, automatische
Beurteilung (0-300 Sekunden in Schritten zu 1 Sekunde)

Ausgangsfunktion

OK/NG Ausgang (Relaisausgang_ 30V Gleichstrom, 1A, 125V Wechselstrom, 0.3A)

Eingangsfunktion

« SELECT Eingang x 4

« START Eingang

« END Eingang

« RESET Eingang

+ WORK SENSOR Eingang

Timer Funktionseinstellung

Timer mit Doppelzahlschutz (0,1-10 Sekunden um 0,1 Sekunde), Timer mit
automatischer Zuriicksetzung (0-60 Sekunden um 1 Sekunde), Timer mit Intervall-
Warnung (0-99 Sekunden um 1 Sekunde)

Einstellungsmethode

Spezialapplikationssoftware (USB Kommunikation)

Betriebstemperatur 0~40[°C]

Betriebsfel i unter 85%RH (keine Kondensation)
Leistung unter 10

Netzanschluss 100 ~ 240V + 10% 50/60Hz
Gewicht ca.. 400g

CNA-4mk3 gibt OK/NG Beurteilung mit Bezug auf die Anzahl der
Verschraubungen ab, um das Auslassen von Verschraubungen zu verhindern.
Es besteht eine Vielzahl an Mdglichkeiten, Pokayoke und

R e ey, W, S

Work
No.1

<<<<<<<<

pppppppp

Work
No.7

Work
No.8

Fehlerlberprifungssysteme aufzubauen

Hauptfunktionen CNA-4mk3

W Senoreneingang

druch Anschluss eines Detektionssensors kann eine NG Beurteilung bei
Abweichung der Verschraubungsposition eines Arbeitsgangsabgegeben
werden, wenn keine Verschraubung erfolgt

W Starteingang

neu entwickelter Starteingang kann die Operationsrichtung via
Naherungsschalter empfangen

M Intervallwarnung

Ein Warnsignal ertdnt, wenn der nachste Arbeitsgang nicht innerhalb der
eingestellten Zeit vollendet wird.

MW verwaltet max. 8 Arbeitseinstellungen
Anzahl der Verschraubungen von von bis zu 4 Schliusseln kann am Display

angezeigt werden.

M kostengunstiges Fehlertiberprifungssystem
All-in-one Spezifikation, leichter Aufabu eines gulinstigen
Fehlertberprifungssystems

MW Operation nach Reihenfolge oder Zufall
Im Falle von Arbeitsgdngen mit mehreren Drehmomentschlisseln kann die
Arbeitsgangreihenfolge eingestellt werden.




Datenverwaltungssystem fur den Anzug

Drehmomentschliissel mit Dateniibertragung per Kabel Halbautomatischer Airtork mit Daten(ibertragung per Kabel
Modell: CSPD und QSPD Modell: ACQSPD

Ubertragung des derzeit angewedeten Drehmoments per Kabel
fiir die vollstindige Uberpriifung des "Klick" Schliisseanzugs

Modell Beschreibung Abbildung Anzeige

CSPD Drehmomentschliissel mit Dateniibertragung per Kabel

ACQSPD Halbautomatischer Airtork mit Dateniibertragung per Kabel W .
. aiie siehe S.66

LT - austauschbares Einsteckwerkzeug separat erhaltiich

2. CSPD und QSPD Modelle auf Anfrage

Das verkabelte System verflgt Gber einen sehr zuverlassigen Transmitter, der an einem Klick-Drehmomentschlussel
angebracht ist, der die derzeit angewendeten Drehmomentdaten ermittelt. Die CD-5-Anzeige zeigt das derzeitige
Anzugsmoment an und die Beurteilung erfolgt unabhangig davon, ob sich das Drehmoment innerhalb der programmierten
HI/LO-Parameter befindet oder nicht. SchlieRen Sie an PLC und PC-Software an, um die Daten fiir eine erhohte
Anzugszuverlassigkeit zu speichern und zu kontrollieren.

Drehmomentschlussel mit verkabelter Datenibertragung Halbautomatischer Airtork mit verkabelter Datenubertragung
Modell: CSPD mit QH-Kopf Modell: ACQSPD
Verkabelte Ubertragung des derzeitigen Drehmoments Verkabelte Ubertragung des derzeitigen Anzugsmoments mit

Betrieb des vorlaufigen Anziehens

CS P D * austauschbares Einsteckwerkzeug separat erhaltlich

P

-

Verkabelt
Verkabelt K \
Obergrenze Anzugsdrehmoment
siehe S.66.
Verkabelt
Gleichgewicht der Spindel f
PC Kabel 383 Aufzeichnung

siehe S.47 Nummer Spindel

OK/NG-Beurteilung
Rot: NG Blau: OK

externes Gerat
PLC oder PC

/




Datenverwaltungssystem fur den Anzug

drahtloser Drehmomentschlissel mit Datenibertragung
Modell: FHD and FHDS

Halbautomatischer Airtork mit kabelloser Dateniibertragung
Modell: ACQSPFHDS

drahtlose Ubertragung des derzeitigen Drehmoments
fur die vollstindige Uberpriifung des "Klick" Schliisselanzugs

Modell Beschreibung Abbildung Empfanger
Drehmometschliissel mit drahtloser Datenlibertragung E
FHDS - -
(Sonderausfiihrung)
Drehmometschliissel mit drahtloser Datenlibertragung
FHD (Sonderausfiihrung)
ACQSPFHDS Halbautomatischer Airtork mit drahtloser Datenubertragung Empféanger
R-FHD256

LI - 2ustauschbares Einsteckwerkzeug separat erhaltiich

2. FHD und FHDS auf Anfrage
3. siehe Seite 30 fiir die Verfligbarkeit von drahtlosen Geréaten in den jeweiligen Léandern

Das FHD System zeichnet sich durch einen hochzuverlassigen, an einem Klick Drehmomentschlissel befestigten FHSS
Transmitter aus, der die aktuell angewendeten Daten erfasst. Der R-FHD256 Empfanger nimmt das Signal an und gibt durch
das "Ruckantwort" System eine Bestatigung an den Schlussel zurtick. Die Verbindung zur PLC- und PC-Software erlaubt die

Verwaltung von Befestigungszahlung, Seriennummer, Drehmoment Id und Beurteilungsparametern

kabelloser Datentransferdrenmomentschliissel
Modell: CSPFHDS mit QH-Kopf

vereinfachte Version mit kleinem Gehause und
vergrosserter Batterielebensdauer

~ CSPFHDS

* austauschbares Einsteckwerkzeug separat erhéltlich
Judgment LED (rot)

Beurteilungs LED (blau)

halbautomatischer Airtork mit drahtloser Datentibertragung
Modell: ACQSPFHDS

halbautomatische pneumatische Version fiir den schnellen
Uberblick und die endgiiltige Klick-Drehmomentbestétigung mit
Drehmomentdatentransfer

(

ACQSPFHDS

Duplex
Kommunikation

kabelloser Datentransferdrehmomentschliissel
Modell: CSPFHD mit QH-Kopf

LCD Display des Transmitters zeigt Daten zur
bequemen Bestatigung durch den Anwender an

CSPFHD

* austauschbares Einsteckwerkzeug separat erhaltlich
Drehmomentwert Beurteilungs LED (blau)

&

-

Batteireenzeige

ID Display Beurteilungs LED (rot)

Duplex
Kommunikation

Duplex
Kommunikation
(drahtlos)

~

Obergrenze Anzugsdrehmoment

Untergrenze

Gleichgewicht der Spindel Aufzeichnung

drahtlos)

Nummer der Spindel

externes Gerat
PLC oder PC

/




Datenverwaltungssystem fur den Anzug

Kabelloser digitaler Dremomentschlissel
Modell: CEM3-G-BTD/Duplex-Kommunikation

Ideal fur die Verwaltung von Anzugsdaten in der
Zellenproduktion und in Vormontagebereichen

+ Verhinderung von Anzugsfehlern wie ein iibersehenes Anziehen und Uberdrehen durch Einstellung der oberen/unteren Grenzwerte an einem digitalen
Drehmomentschliissel

« Zurlickverfolgbar fiir Produktanspriiche

* Verwaltung des derzeit in den FlieBbéndern verwendeten Drehmomentwerts

* Verringerung von potentiellen Kosten, die mit zusatzlichen Kontrollen und Nacharbeiten zusammenhéngen

"CEM3-G-BTD" bietet eine doppelte kabellose Datentibertragung zwischen dem Schraubenschliissel und dem Computer. Das System "CEM3-G-BTD +
Verwaltungssoftware" fiigt zusatzliche Duplex-Funktionalitét fir verschiedene Anzugsanwendungen hinzu,

indem es den festgelegten Drehmomentwert, die Menge des Befestigungsmaterials und Beurteilungen an den Schlissel sendet. Ein digitaler
Drehmomentschliissel kann mehrere manuell voreingestellte Klick-Drehmomentschliissel, mit dem zusatzlichen Vorteil des Speicherns des derzeit
angewendeten Drehmoments, ersetzen. Der obere/untere Grenzwert kann mittels Duplex-Kommunikation vom Computer aus an einem digitalen
Drehmomentschliissel festgelegt werden. Dadurch wird die Verringerung der Betriebskosten und -zeit moglich.

Die obere/untere Grenze kann kabellos
vom PC eingestellt werden.

Senden Sie die Daten des Anzugsdrehmomens
augenblicklich zum PC zurilck

Duplex-Kommunikation ——Q

Anzugs-Drehmomentwert

kabelloser digitaler Drehmomentschliissel
CEM3-G-BTD

Untere Drehmomentgrenze

Obere Drehmomentgrenze

Beurteilungs-LED

CEM3-BTMeasuring
e T aEa i
Disconnect
S|
e =
Genauigkeit +1%
w T Dreh tbereich
Eluetooth:spezifikation Tohnichi Basis- Modell re mor;‘lfen erele Gesamtlinge | Gewicht
Kommunikationsmethode Bluetooth [N-m]
Radiofrequenz-Bereich 2.4GHz i Simplex Communication| Duplex communication | min. - max. 1 digit [mm] [kg]
Kommunikationsabstand Ca. 10m 8D CEM10N3x8D-G-BTS | CEM10N3x8D-G-BTD 2-10 0.01 212 0.54
Fortlaufende Nutzung CA. 8 Stunden 10D CEM20N3x10D-G-BTS | CEM20N3x10D-G-BTD 4-20 0.02 214 0.55
12D CEM50N3x12D-G-BTS | CEM50N3x12D-G-BTD 10-50 0.05 282 0.66
15D CEM100N3%x15D-G-BTS | CEM100N3x15D-G-BTD 20-100 0.1 384 0.71
19D CEM200N3x19D-G-BTS | CEM200N3x19D-G-BTD 40-200 0.2 475 0.86
20D CEM360N3x22D-G-BTS | CEM360N3x22D-G-BTD 72-360 0.4 713 1.21
. CEMS500N3x22D-G-BTS | CEM500N3%x22D-G-BTD 100-500 0.5 949 4.08
Handtermlnal 32D CEM850N3x32D-G-BTS | CEM850N3x32D-G-BTD 170-850 1 1387 5.22
H T_S 5 m 1. Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeuge

Kompaktes Datensammelgerat fir CEM3-G

* Up- und Download von
Drehmomentmessinformationen

* Unterstiitzt den Anwender bei
Drehmomentmontage= als auch bei
Inspektionsprozessen

« Statistische und grafische Darstellungsmdglichkeit

abwn

o

® ~N

Weitere Information zu austauschbaren Kopfen finden Sie auf Seiten 42-45.

Aufgrunde des Unterschieds der effektiven Lange ist der PH (Rohrscheliisselkopf) nicht anwendbar.

Ein Bluetooth-Adapter (optional) ist erforderlich, wenn Ihr PC nicht kompatibel ist.

Setzen Sie sich fir die Verwaltungssoftware (optional), fiir die Dateneinstellung und -verarbeitung bitte

mit Tohnichi in Verbindung.

Die CEM3-BT-Modelle gibt es in zwei Ausfiihrungen

Simplex-kommunikation (BTS): CEM3-BT — Ubertragung der Messdaten zum PC

Duplex-Kommunikation (BTD): Stellen Sie das Drehmoment und die oberen/uteren Grenzwerte am PC
ein — CEM3-BT — Ubertrangung der Messdaten zum PC

. Der Standard-CEM3 kann nicht zu CEM3-BT modifiziert werden.
. Siehe Seite 30 fiir Zustand der Wireless-Gerate in jedem Land

Standard Zubehor Batteriesatz, Schnellladegerét, austauschebarer Kopt QH. (S.44)



Datenverwaltungssytem fur den Anzug

Kabelloser digitaler Drehmomentschlissel
Modelle: HT-S5 & CEM3-G-BTS/ Simplex-Kommunikation
Software:TDMS

Ideal flir die Kontrolle des Anzugsmoments.
Die Inspektionsdatenverwaltung wird mit Excel® wirtschaftlich und leicht moglich.

» Verringert Uberstunden aufgrund friiher Erkennung wie beispielsweise einer Uberdrehung und des Abschraubmoments.
* Die Uiberwachten Daten kdnnen als Beleg zum Schutz vor Produkthaftung verwendet werden.

* Der Grad des VerschleilRes und die Werkzeugtendenz kdnnen vorhergesagt werden.

* VVermeidung von Defekten in grofien Produktmengen.

"CEM3-G-BTS" bietet eine kabellose Datentibertragung vom Schltissel zum Computer, wahrend diese angewendet oder gesammelt werden.

Alle Daten kdnnen in einer Haupt-Datendatei bestehend aus Excel® verwaltet werden und Drehmomentdaten knnen einfach iberwacht und gespeichert werden.
Um eine hohe Qualitat beizubehalten, ist es wichtig, Standardwerte einzurichten und diese anschlielend anhand statistischer

Verarbeitung nachzuverfolgen und zu verwalten. Das Anziehen kann mit der Stiickdatei durchgefiihrt werden, die mit Excel® kontrolliert werden kann. [N], [X-bar],
[0], [cp] und [cpk] werden automatisch in einer Excel®-Datei berechnet und gespeichert.

* Eine Kabelverbindung ist
ebenfalls verfugbar.

Digitaler Drehmomentschlissel “

CEMS3-G-BTS
Siehe S.34. R
. > - RS
M‘- . andiches Terminal HT-55 DT
Es kénnen bis zu 7 kabellose *Bluetooth-fahiges Gerat ~ USB-Speicher PC

Werkzeuge angeschlossen werden.
[Excel®-Ausgabedaten-Beispiel]
+ Die Daten von [N], [X-bar], [0], [cp] und [cpk] werden in einer Excel®-Datei (iberwacht.

E c D E F G H 1 J K L ] =

A [
1_[Count for Item 1 |

2
3 |ltem Name
4 | Sample Master

Number Sigma Sigma

Portion Name . TlLow TIHigh N Max Min R Xbar Cp Cpk
i} of Spindle (n-1) [}
7 |RH Mount BKTXLH E/G Mount Insulator 1 150 20.0 4 194 18.5 24 17.7) 1.22474487 1.0B0GBO17) 0.68041382 0.62538071
5] unt BKTXREH E/G Mount Insulafor 1 100 180 4 218 128 g 1755 3387722083 293385412 02450062 -0.2504906
9 |FrHubnuts LH 2 12.0 17.0 2 21.0 13.5 745 16.1 2.21681883 2.07364414) 0.37581405  0.13532806
10 [Fr Hubnuts RH 120 170 [ 16.5 14.1 4 1548 0.891760558 0.82073138] 0.80876071 O 16171
» Weitere Detailinformationen verfligbar
A B c D E F G H 1 =
1 |DataListfor Portion | 1
2
3 |ltem Name Sample Master
4 Portion Name Fr Hubnuts LH
5 Number of Spindle 2
6 Spindle Neo. ALL
7 TlLow 12.0
8 TlHigh 17.0
9
10 [N Max Min R Xbar Sigma (n-1) Sigma (n) Cp Cpk
11 3 21.0 135 75 161 2.21B818828)  2.073644135  0.375914045  0.135328056
12
13 |Spindle Ne. Mesured Torque  Judge Date Time
14 1 156 OK 16(0ct2012 17.23:20
15 1 21.0 NG({H) 16/0ct/2012 17:37:02
16 1 18.7 QK 16/0ct/2012 17.37.43
17 1 13.5 QK 16/0ct/2012 173811
18 2 14.7 OK 16/0cy2012  [17.30.22 [Hinweis |
it 2 152 19K 16/0cy2012 17:37.06 [Excel”] ist ein eingetragenes Warenzeichen von Microsoft Co., Ltd.
20 2 184 0K 16/0ct/2012 17.37.45 e .
2 5 157 0K 16/0ct/2012 173813 [Bluetooth] ist ein eingetragenes Warenzeichen von Bluetooth SIG, Inc.
Modell Beschreibung Sprache Systemanforderungen
TDMS Japanisch Microsoft Windows XP (SP3)
TDMS-E Nur Software Englisch Betriebssystem Microsoft Windows Vista 32-Bit (SP1)
TDMS-C Chinesisch Microsoft Windows 7 32-Bit-Version
TDMSHT Soft Japanisch CPU-Geschwindigkeit 300MHz
T rvent e | oftware + = -
__ TDMSHT-E | Hand-Terminal/HT-S5 |  Englisch CPU Intel Pentium/Celeron, AMD K6/Athron/Duron
TDMSHT-C Chinesisch RAM 126MB
Empfohlene Festplattenkapazitat | 2.1GB
1. Die Software-Installation ist jeweils nur an einem einzigen Computer Hardware Anzeige Super VGA 800 x 600
erlaubt. Laufwerk CD-ROM- oder DVD-Laufwerk
2. Der anwendbare Drehmomentschliissel ist CEM3-G-BTS. Beziehen Kommunikation konformes Bluetooth (2.0+EDR) SSP-Profil- oder konformes SSP-Profil-Modul

Sie sich bitte auf S.34. USB USB2.0 x 1




CEM100N3x15D-G

DATA TORK (digitaler

Drehmomentschliissel)

Technische Daten

Display

LED mit 7 Segmenten und 4 Zeilen 10mm
(Drehmomentwert)

LED mit 14 Segmenten und 3 Zeilen 3mm (Uhr)

LED mit 7 Segmente und 4 Zeilen 3mm (Uhr)

Batteriezustandsanzeige (4 Schritte)

Beurteilungs- LED ROT/BLAU

Datenspeicher-Anzahl

999 (M-2-Modus: 99 Daten)

Kommunikations
Funktionen

RS232C (2400-19200bps)

Serieller Ausgang passend zu einem USB-Anshluss

Stromversorgung

Wiederaufladbare Ni-NH Batterie

m Austauschbar | Direktablesung | Wiederaufladbar

* Doppel-LED- und LCD-Anzeigen fur eine optimale Ablesung
* Speicherkapazitat fir 999 Daten
« fir inspektion und Montage

Fortlaufende
Nutzung

Ca. 20 Std. mit voll aufgeladenen Batterien
(8 Stunden bei Stunde Wiederaufladung)

Wiederaufladezeit

Ca. 3,5 Stunden

Betriebstemperatur

0°-40°Celsius, keine Kondensation

Grundfunktionen

Peak-Hold (Maximum halten), Auto-Speicher &
-Riicksetzung, Anzugsabschluss- Summer,
Beurteilung der gemessenen Daten, Auto-
Nulleinstellung, Auto-Aus (3 Minuten), Uhr

Handterminal

HT-S5

CEM50N3x12D-P

Kompaktes Datensammelgerat fiir CEM3-G

* Up- und Download von
Drehmomentmessinformationen

« Unterstutzt den Anwender bei
Drehmomentmontage= als auch bei
Inspektionsprozessen

« Statistische und grafische Darstellungsmdglichkeit

S — .
CEM20N3x10D-G CEM850N3x32D-G
Genauigkeit +1%
Drehmomentbereich Gesamt- .
A Handkraft| = Gewicht
Modell N-m kgf-cm kgf-m Ibf-in Ibf-ft lange
min. - max. |1 Stelle|min. - max. 1 Stelle| min. - max. |1 Stelle| min. - max. |1 Stelle[min. - max.[1 Stelle] [N] | [mm] | [kg]
CEM10N3x8D-G 2-10 0.01 20-100 0.1 ]0.200-1.000| 0.001 | 20.0-90.0 | 0.1 | 1.50-7.30 | 0.01 48.1 212 0.46
CEM20N3x10D-G 4-20 0.02 40-200 0.2 {0.400-2.000| 0.002 | 36.0-180.0 | 0.2 |3.00-14.50 | 0.02 92.2 214 0.47
CEM50N3x12D-G 10-50 0.05 | 100-500 0.5 |1.000-5.000| 0.005 |100.0-440.0{ 0.5 |7.50-36.00 | 0.05 196.9 282 0.58
CEM100N3x15D-G | 20-100 0.1 | 200-1000 1 2.00-10.00 | 0.01 | 200-880 1 15.0-73.0 | 0.1 275.5 384 0.63
CEM200N3x19D-G | 40-200 | 0.2 | 400-2000 | 2 [4.00-20.00 | 0.02 | 360-1700 | 2 |30.0-150.0| 0.2 | 4283 475 0.78
CEM360N3x22D-G | 72-360 0.4 | 720-3600 4 7.2-36.00 | 0.04 | 650-3100 4 |52.0-260.0| 0.4 498.6 713 113
CEM500N3x22D-G | 100-500 | 0.5 |1000-5000| 5 [10.00-50.00{ 0.05 | 890-4400 | 5 |73.0-360.0| 0.5 | 5495 949 4.00
CEMB850N3x32D-G | 170-850 1 - - 17.0-85.0 | 0.1 - - 124-620 1 608 1387 5.14
LIS - Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeuge
2. Weitere Informationen iber Einsteckwerkzeuge finden Sie auf den Seiten 42-45.
3. Fur die infrarot-Datenuibertragung verwenden Sie das System mit dem R-DT999. (Siehe Seite 66)
4. Rohrzangenkopfe (PH) sind fiir diese Schlussel nicht lieferbar.
5. CEM500N3x22D-G und CEM850N3x32D-G haben gerandelte Handgriffe.
6. Fir die USB-Datenibertragung verwenden Sie das optionale Kabel 584. Siehe Seite 47.
1. Batterie-Schnellladegerét (BP-5)
2. Austauschbarer Kopf QH (Siehe Seite 44)
3. Batterie-Schnelladegerat BC-3-G (100-240V)

CEM3-P

* Programmierbare Version des CEM3 mit Datenverwaltungs-Software, die den
Arbeitsnamen mit Testergebnissen verbindet

Drehmoment-Genauigkeit 1%

Max. 100 Teile (Teilname, Anzahl der Schrauben, Anzugsrichtung, hohes/niedriges Drehmoment,

Teil-Registrierungsspeicher Messereihenfolge)

Bis zu 3000 Schraubendaten (variiert, abhéngig von den registrierten Teilen, Messteilname,

Messdatenablage gemessener Wert, GUT und NICHT GUT Beurteilung, Messzeit und Messdatum)

@ToHNcH

Frni T g~ FIVRoR. o o

~]_Soloct
2l Front Door Right - Replece/Copy.
FDOR-R
Record
Common Delote.

Anzeigeteil
Links: Teilebezeichnung, Rechts: Drehmomentwert

Transmit

CWM3-P-Anwendungssoftware

Modell Modell Modell

CEM10N3x8D-P CEM100N3x15D-P CEMS500N3x22D-P

CEM20N3x10D-P CEM200N3x19D-P CEM850N3x32D-P

CEM50N3x12D-P CEM360N3x22D-P

Batteriesatz (S.47)

Anschlusskabel (S.47)

Modell Geeignetes Modell:
BP-5 575 CEMS3-G, CEM3-P, R-DT999 — PC, EPP16M3
584 CEM3-G, CEM3-P, R-DT999G — PC
Batterie-Schnellladegerat (S.47)
e Beschretbung Datenablage-System (S.66)
BC-3-G 100V-240V Modell Medium
DFS CD-ROM
Drucker (S.67)
Modell

EPP16M3




digitaler Nachzieh-

CTB2-

Drehmomentschliissel

* erkennt die Bewegung vom Befestigungsmaterial fir genaues Messen
* Die Software konvertiert den gemessenen Drehmoment in den initialen Anzugsdrehmoment-Wert

Genauigkeit +1%
Drehmomentbereich Gesamt-
5 L ft| Gewicht
Modell N'm kgf-cm kgf:m Ibf-in Ibf-ft lange
B min. - max. |1 Stelle| min. - max. |1 Stelle| min. - max. |1 Stelle | min. - max. |1 Stelle|min. - max.|1 Stelle] [N] [mm] | [kg]
o< -l @- CTB1ON2xBD-G | 210 | 001 | 20100 | 04 | 024 | 0001 | 2090 | 04 | 1573 | 001 | 481 | 212 | 046
= CTB20N2x10D-G 4-20 0.02 40-200 0.2 0.4-2 0.002 36-180 0.2 3-145 0.02 922 214 0.47
CTB100N2x15D-G CTB50N2x12D-G | 1050 | 0.05 | 100-500 | 0.5 15 | 0005 | 100440 | 05 | 7536 | 0.05 | 1969 | 282 | 058
CTB100N2x15D-G | 20-100 0.1 | 200-1000 1 2-10 0.01 200-880 1 15-73 0.1 275.5 384 0.63
e = CTB200N2x19D-G | 40-200 0.2 | 400-2000 2 4-20 0.02 | 360-1700 2 30-150 0.2 428.3 475 0.78
CTB360N2x22D-G | 72-360 04 | 720-3600 4 7.2-36 0.04 | 650-3100 4 52-260 0.4 498.6 713 1.13
CTB850N2x32D-G CTB500N2x22D-G | 100-500 0.5 | 1000-5000 5 10-50 0.05 | 890-4400 5 73-360 0.5 549.5 949 4.00
CTB850N2x32D-G | 170-850 1 - - 17-85 0.1 - 124-620 1 608 1387 514

Gemeinsame Spezifikationen

999 Daten (T-Punkt-Drehmoment)

Datenspeicher

LD Abtastung, Maximum, Minimum, Mittel

LI ‘- Gesamtliange ohne Einsteckwerkzeuge

2. Weitere Informationen Uber Einsteckwerkzeu finden Sie auf den Seiten 42-45.
3. Fir die Infrarot-Datenibertragung verwenden Sie das System mit dem R-DT999. (Siehe Seite 66)
4. Rohrzangenkdpfe (PH) sind fiir diese Schlissel nicht lieferbar.

Standard Zubehér 1. Batterie-Schnellladegerat (BP-5)

Funktion 2. Austauschbarer Kopf GH (siehe Seite 44)

M dus Spitzenwert/Durchlauf 3. Batterie-Schnellladegerat BC-3-G (100-240V)

Datenausgabe RS232C I/F, USB serieller Ausgang

Null-Einstellung | Auto-Nullfunktion (C-Taste) Batterieatz (S.47) Drucker (S.67)

Andere Funktion |Auto-Aus (3 Min./10 Min./30 Min./nicht) Modell Modell
Stromquelle Ni-MhH Nickel-Metallhydrid-Batterie BP-5 EPP16M3

Fortlaufende
Nutzung

Ca. 20 Stunden (8 Stunden bei 1 Stunde
Aufladung)

Ca. 3,5 Stunden
0°- 40° Celsius

Batter

Betriebsbedingung

Ubliche Nachzugsdrehmoment-Methode

/ Punkt C
Punkt A

—

Anzugsdrehmoment

Batterie-Schnellladegerét (S.47) Anschlusskabel (S.47)

Modell |
BC-3-G |

Geeignetes Modell
CTB2-G ~» PC, EPP16M3
CTB2-G, R-DT999G — PC

Datenablage-System (S.66)

Modell |
DFS |

Beschreibung 575
100-240V 584

Medium
CD-ROM

Vorteile der neuen Nachziehmethode: T-Punkt-Methode
» Jeder kann das Anzugsmoment leicht messen.

« Erfordert weniger Zeit, die Messung durchzufiihren.

* Die Verteilung von Daten ist gering (Abbildung-3)

* Bei der Messung des Drehmoments findet keine individuelle Interpretation oder
Leistungsabweichung statt (Abbildung-3).

* Die interne Software rechnet das gemessene Drehmoment in den
urspringlichen Anzugsmomentwert um (Abbildung-3).

Nachzugsdrehmoment-Methode
Die Nachzugsdrehmoment-Methode zielt darauf ab, das Drehmoment, ab dem

ein festgezogener Bolzen wieder mit dem Rotieren beginnt, wahrend ein weiteres

Drehmoment angewendet wird, zu messen. Die gemessenen Werte des

Nachziehens werden in eine der folgenden drei Arten eingeordnet:

» Das Drehmoment, das die statische Reibung des Bolzen Gberwindet (Punkt A).

» Das Drehmoment, ab dem der Bolzen mit der kontinuierlichen Drehung beginnt
(Punkt B).

» Das maximale Drehmoment bei dieser Inspektion (Punkt C).

Vorschlag fiir die T-Punkt-Methode (Abbildung-2)

Das Nachzugsdrehmoment beginnt zunachst nur mit der Rotation des Kopfes,
anschlieRend beginnt die Schraube zu rotieren. Beim Wechsel von statischer
Reibung zu dynamischer Reibung pendelt sich die Reibungsschwingung ein und
das Drehmoment beginnt sich erneut mit gleichmaRiger Geschwindigkeit zu
erhéhen. Die T-Punkt-Methode legt TT als Nachzugsdrehmomentwert fest.

—

Tt=TT

Anzugsdrehmoment

Anzugsverfahren ———t«—— Nachzugsinspektion

Anzugsdrehmoment (Tt) T-Punkt-Methode (T-Punkt)
Nachzugsdrehmoment mit Verfahren
von unten (Punkt B)

Nachzugsdrehmoment mit
. Spitzenwertmethode (Punkt A, C)

i

i
i
i
1
I
I

Instabil

Stabil

0

Beziehen Sie sich auf das Tohnichi-Drehmoment-Handbuch Ausg. 8 auf Seite 42 bis 43 firr Einzelheiten.




» Mit Schleppzeiger fiir einfaches Ablesen

Drehmomentschliissel mit « ideal fur die Drehmomentmessung und Anwendungen der Qualitatakontrolle

. Genauigkeit +3%
Messuhranzeige
DB1.5N4-S 0.2-1.5 0.02
DB3N4-S 0.3-3 0.05
205 0.4
DB6N4-S 0.6-6 0.1 6.35
DB12N4-S 1-12 0.2
DB25N-1/4-S
_— 3-25 245
DB100N DB25N-S 05 06
DB50N-S 5-50 320 95
DB100N-3/8-S
, - — 10-100 1 400 07
= : = DB100N-S
DBE700N DB200N-S 20-200 2 500 12.7 1.0
DB280N-1/2-S
30-280 690 1.65
DB280N-S
5
DB420N-S 40-420 890 25
19.0
DBE560N-S 50-560 1100 4.0
DBE700N-S 70-700 1260 55
DBE850N-S 100-850 10 1360 6.1
Schleppzeiger
(rote Nadel) DBE1000N-S 100-1000 1490 6.4
25.4
DBE1400N-S 200-1400 1740 8.6
20
.. DBE2100N-S 200-2100 2140 12.8
Hl DB Zubehor
DBE2800N-S 300-2800 50 2380 16.8
KN-m KN-m 38.1
DBR4500N-S 0.5-4.5 0.05 1285 26.5
DBR6000N-S 0.6-6 0.1 1585 445 275

CETCT - Alle Modell auch OHNE Schleppzeiger lieferbar. Bei Bestellung bitte ohne "S" bestellen. (Z. B. DB100N)
846 2. Die DBR-Modelle erfordern eine Winde oder ein mechamisches Anzugsgerat. (Flaschenzug)

3. Die DBR-Modelle werden auf Anfrage geliefert.

4. VVerwenden Sie Modelle, die einen Antriebsvierkant tGiber 1 "ZOLL haben, mit einem Durchsteck-

Transportkoffer (846) Schhlisseleinsatz.
Gewicht
Ab 1gen [mm
gen [mml Ikal
846 DB100N-S, CDB100Nx*15D-S oder 10
darunter (H170 x W500 x D100) :
847 DB280N-S, CDB280Nx22D-S oder 16

darunter (H170 x W740 x D100)




CDB Drehmomentschlissel Austauschbar | Direktablesung | Schleppzeiger
-

mit Messuhranzeige
fir auswechselbare

* DB Version mit austauschbarem Kopf
« ideal fiir die Drehmomentmessung und Qualitatsprifungen

Einsteckwerkzeuge Genauigkeit £3%
Tohnichi Drehmomentbereich G s Gewicht
_ Tohnichi Modell S.1 [N-m] esamtlinge ewicl
Basiskopfdurchmesser

min. - max. Skalenteilung [mm] [kg]
8D CDB7N4x8D-S 0.7-7 0.1 215 0.45

CDB14N4x8D-S 2-14 0.2
10D CDB25Nx10D-S 3-25 05 255 0.48
12D CDB50Nx12D-S 5-50 i 330 0.53
15D CDB100N%x15D-S 10-100 1 415 0.76
19D CDB200N%19D-S 20-200 2 525 1.0
20D CDB300Nx22D-S 30-300 5 720 1.65
CDB420Nx22D-S 40-420 920 2.7

LI ‘- Gesamténge ohne Einsteckwerkzeuge
CDB100N*15D-S 2. Rohrzangenképfe (PH) sind fiir diese Schliissel nicht lieferbar.

3. Als Zubehor alle Einsteckwerkzeuge

S C D B Drehmomentschussel Austauschbar | Direktablesung | Schleppzeiger
-

mit Messuhranzeige fir spezialisierte DB Version

austauschebare -
. * EUROPA-Stil-Werkzeugaufnahme 9x12mm oder 14x18mm
Einsteckwerkzeuge S
. enauigkeit +3%
EUROPA-SUI- Drehmomentbereich . R
Werkzeugaufnahme Modell S.1 [N-m] Werkzeugaufnahme | Gesamtlange Gewicht
min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] [kg]
SCDB25N-9x12-S 3-25 05 9x12 271 0.48
SCDB50N-9%12-S 5-50 ’ 9x12 342 0.53
SCDB100N-9%12-S 10-100 1 9x12 422 0.76
SCDB200N-14x18-S 20-200 2 14x18 535 1

LI ' Gesamtlidnge ohne Einsteckwerkzeuge

2. Nur fir EUROPA Stil-Einsteckwerkzeuge geeigneet. Tohnichi-Einsatze sind nicht geeignet.

SCDB50N-S

T Dremomentschlissel mit Direktablesung | Schleppzeiger
-

Messuhr in T-Ausfiihrung - Doppelhandgriff fiir erhéhte Stabilitéit
« einfaches Ablesen mittels Schleppzeiger

Genauigkeit +3%
Drehmomentbereich . . " . . q
Modell S.I [N-m] Gesamtlange | Antriebsschaftlange | Antriebsvierkant Gewicht

min. - max. | Skalenteilung [mm] [mm] [mm] [kg]

T23N-S 3-23 05 205 71 95 0.41

/A‘ T45N-S 545 261 82 053

T9ON-S 10-90 1 376 102.5 127 0.8

- T180N-S 20-180 2 656 118.5 ’ 1.2
) T700N-S 70-700 10 1300 19.0 4
| T1000N-S 100-1000 1630 4.8
T1400N-S 200-1400 1880 254 6.2

- 20 >

TOON-S T2100N-S 200-2100 2500 10

T2800N-S 300-2800 50 2960 38.1 15.5

T4200N-S 400-4200 3660 ) 21.5

LI ' Die Modelle T700N-S bis T4200N-S werden auf Anfrage geliefert.
2. Verwenden Sie Modelle, die einen Antriebsvierkant tiber 1" ZOLL haben, mit einem
Durchsteckschliisseleinsatz.




Drehmomentschliissel in Federstahl | Direktablesung

Federstahlaustihrung * Drehmomentschlissel, einfache Ausfihrung mit direkter Ableseskala
« fir RECHT- und LINKS-Messungen

Genauigkeit +3%
cN'm cN'm
SF40CN 8-40 2 115 0.04
SF70CN 10-70 135 0.05
N-m N-m
SF1.5N 0.2-1.5 0.05 145 6.35 0.07
SF3N 0.5-3 0.1 175 0.09
SF6N 0.6-6 0.2 205 0.2
SF12N 2-12 235 0.25
F23N 323 05 295 04
F46N 5-46 1 355 i 0.6
F92N 10-92 400 0.95
E=E —— F130N 20-130 2 445 12.7 1.2
:\ F190N 30-190 490 1.5
F280N 50-280 ¢ 565 22
“ F92N i F420N 70-420 825 190 35
F560N 100-560 10 945 . 4.0
F700N 100-700 1175 6.0
F850N 100-850 1410 7.8
F1000N 100-1000 20 1640 8.8
FR1050N 100-1050 835 254 8
FR1400N 200-1400 981 11.5
FR2100N 300-2100 1148 14.5
FR2800N 300-2800 50 1292 20
FR4200N 400-4200 1460 38.1 28
FRG00ON 600-6000 100 1624 30
LI - Die FR-Modelle werden auf Anfrage geliefert.
2. Die FR-Modelle erfordern eine Winde oder ein Anzugsgerat. (Flaschenzug).
3. Verwenden Sie Modelle, die einen Antriebsvierkant (iber 1" ZOLL haben, mit einem
Durchsteckschliisseleinsatz.
CSE/CE Demenensanissir
Federstahl-Ausfihrung . SF/F Version mit austauschbaram Kopf
mit austauschbaren « fiir RECHTS- und LINKS-Messungen "
o Genauigkeit +3%
Kopfen Dreh tbereich
Tohnichi © mor;llf-)n ereic Gesamtlédnge Gewicht
Basiskopfdurchmesser RLiENS INm]
min. - max. kal ilung [mm] [kg]
CSF7Nx8D 1-7 0.2 220 0.2
< CSF14Nx8D 2-14 0.5 250 0.25
10D CF25Nx10D 5-25 1 320 0.4
12D CF50Nx12D 10-50 380 0.6
- 15D CF100Nx15D 10-100 2 435 1.0
CSF7Nx8D 19D CF150Nx19D 20-150 480 1.3
CF230Nx22D 30-230 5 530 1.6
222 CF420Nx22D 70-420 10 725 &
32D CF850Nx32D 100-850 20 1260 7.1

- CITTT N 1 Gesamtlange ohne Einsteckwerkzeuge

2. Als Zubehor alle Einsteckwerkzeuge

CF25Nx10D

QF IQF Drehmomentschliissel in Federstahl | Knarrenkopf | Direktablesung

Federstahlausfirhrung, mit . prehmomentschliissel mit festen und direkten knarrenkopf

Knarrenkopf - ideal zum Arbeiten in engen Raumverhaltnissen o
Genauigkeit +3%
Modell S.1 Drehmo[l:‘l.emn;berelch Gesamtlange Antriebsvierkant Gewicht
min. - max. Skalenteilung [mm] [mm] [kg]
QF60N 6-60 1 455 95 038
QF120N 10-120 2 515 " 12
QF220N 30-220 5 580 7 1.8
s QF320N 40-320 655 26
{ QF420N 70-420 0 825 190 34
QF560N 100-560 950 : 43
QF120N QF700N 100-700 1170 6.5
QF850N 100-850 1400 85
QFR1050N 100-1050 20 845 954 8.5
QFR1400N 200-1400 992 & 12,5
QFR2100N 300-2100 1158 15.5
QFR2800N 300-2800 o 1305 21
QFR4200N 400-4200 1473 38.1 30
QFRG000N 600-6000 s 1624 32

CEET ‘- Die QFR-Modelle werden auf Anfrage geliefert.

2. Die QFR-Modelle erforden eine Winde oder ein mechanisches Anzugsgerét (Flaschenzug).
3. Verwenden Sie Modelle, die einen Antriebsvierkant tber 1" ZOLL haben, mit einem
Durchsteckschliisseleinsatz.




Steckschlusseleinsatze

EINSATZE FUR HANDWERKZEUGE

Fiir Drehmoment-Schliissel
Antriebsvierkant (ZOLL) 6.35 9.5 12.7
Schlusselweite(B) 2H 3H 4H
8 201
10 202 210
12 203 211
13 204 212 u
14 213 220 m 3
16 216 227 -~
17 214 221 '
2 18 217 228 : )
8 19 215 222
g 21 229 237
= 22 223 230
g 24 224 231
£ 27 225 232
) 30 226 233
32 234
34 236
36 235
41
46
50
55
ADAPTER FUR HANDWERKZEUG
Fiir Drehmoment-Schliissel
Antrigbsvierkant (ZOLL) 6.35 9.5 12.7 19.0
Austritts-Vierkant 2H 3H 4H 6H
N 6.3 (2) 271
g 95 (3) 270 273
[in] 12.7 (4) 277 272 275
E 19 (6) 274
N 25.4 (8) 276
KRAFT-EINSATZE FUR PNEUMATISCHE WERKZEUGE
Fir Drehmoment-Schliissel
Antriebsvierkant (ZOLL) 9.5 12.7 25.4
Schliisselweite(B) 3P 4P 8P
10 250
12 251
13 252
14 253 260
16 255 264
§ 17 254 261
Q0 18 265
g 19 262
£ 21 266
3 22 263
£ 32 303
@ 34 304
36 305
41 306
46 307
50 308 EINSATZ
55) 309
ADAPTER FUR PNEUMATISCHES WERKZEUG
Fir Drehmoment-Schlissel
Antriebsvierkant (ZOLL) 9.5 12.7 19.0 25.4
Antriebsvierkant 3P 4P 6P 8P
N 9.5 (3) 291
2 12.7 (4) 290 293
= 19 (6) 292 295
S 254 B 294
EINSATZ FUR KRAFT- UND HANDWERKZEUG
Fir Drehmoment-Schliissel
Antriebsvierkant (ZOLL) 6.35 9.5 12.7 19.0
Schliisselweite(B) 2C 3C 4C 6C
2.5 430
3 431 440
ﬁ 4 432 441
2 5 442
2 6 443 450
< 8 451
S 10 452
£ 12 453
@ 14 454 460
17 461
19 462

EINSATZ

EINSATZ FUR HANDWERKZEUG

©

L

9D1
fa5)
¢D2

\/

Antriebsvierkant[Ja

Schliisselweite B

So bestellen Sie (Handwerkzeuge)
EINSATZ

[ Geben Sie Antriebsvierkant und SW bekennt. |

(Beisp.) EINSATZ 2H-10 202
tTeilnr.

Schliisselweite

Werkzeugaufnahme
Verwendungszweck

ADAPTER
[ Geben Sie Antrigbsvierkant und SW bekennt. |

(Beisp.) ADAPTER 2H-3 | 270

Eintritts-Vierkant I

tTeilnr.

ADAPTER /
Austritts-Vierkant []a2

Verwendungszweck

Austritts-Vierkant

&

£ Q) .
\@)l ADAPTER FUR HANDWERKZEUG

@

D
9D1

Eintritts-Vierkant []a1

KRAFT-EINSATZE FUR PNEUMATISCHE WERKZEUGE

L

ol

Schlisselweite B

IER(

)

Antriebsvierkant []a

So bestellen Sie Einsatze fiir Druckluft-Werkzeuge
EINSATZ

[ Geben Sie Antriebsvierkant und SW bekennt. |

(Beisp.) EINSATZ 3P-10 250

Werkzeugaufnahme L reinr.
Verwendungszweck Schlisselweite
ADAPTER

[ Geben Sie Antriebsvierkant und SW bekennt. |

(Beisp.) ADAPTER 3P-4 290

Eintritts-Vierkant Jj
Verwendungszweck

1 tTeilnr.
Austritts-Vierkant

I Der O-Ring und der Steckstiff sind nicht

enthalten

ADAPTER FUR PNEUMATISCHES

WERKZEUG

O

o

Austritts-Vierkant []a

5 ©

Eintritts-Vierkant [] a1

ADAPTER

EINSATZ FUR

INNENSECHSKANTSCHRAUBEN

L

| Schlisselweite B

R

)

Antriebsvierkant[Ja

LI - Der O-Ring und der Steckstiff sind nicht enthalten

2. 430, 431, 432 sind keine Durchgangslochtypen




Einsteckwerkzeuge

A

m Gabelschlissel

Die Gabelkdpfe in der SH-Ausfiihrung eignen sich fiir Berreiche, wo
Steckshlusseleinsatze nicht beutzt werden kénnen, fiir offene Ringschlissel in
Robhrleitungen und fiir die Arbeit in engen Platzverhaltnissen.

5D
Tmaxuu);qlz g

SH1

TOHNICHI-Basi Modell Zuldssiges Drehmoment | Aussenwite C | Dick t SH15Dx19

Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW) [N-m] [kgf-cm] [mm] [mm]

SH8Dx5.5 1.5 15 13 3 TOHNICHI-Basis- Modell Zuldssiges Drehmoment | Aussenwite C | Dick t
SH8Dx6 2.5 25 15 3.5 Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW) [N-m] [kgf-cm] [mm] [mm]
SH8Dx7 3.5 35 17 4 SH15Dx24
SH8Dx8 7 70 20 4.5 SH15Dx26
SH8Dx10 14 140 25 SH15Dx27 60
SH8Dx11 27 o s SH15Dx30 5 e i3
SH8Dx12 ) SH15Dx32
8D SH8Dx13 29 SH15Dx36 68
SH8Dx14 SH19Dx17
SH8Dx16 15 150 31 SH19Dx18 200 2000
SH8Dx17 32 SH19Dx19 54 13
SH8Dx19 35 6.5 SH19Dx21
SH8Dx21 36 SH19Dx22 180 1800
SH8Dx22 37 SH19Dx24
SH8Dx24 38 19D SH19Dx27 200 2000 60 15
SH10Dx7 SH19Dx30 180 1800
SH10Dx8 SH19Dx32
SH10DX10 2 ity = SH19Dx34 200 2000 7 »
SH10Dx11 SH19Dx36
SH10Dx12 SH19Dx41 180 1800
SH10Dx13 32 SH22Dx19
10D SH10Dx14 6.5 SH22Dx22 2 A o
SH10Dx16 ) SH22Dx24 500 5000
SH10Dx17 SH22Dx27
SH10Dx18 25 250 39 SH22Dx30 420 4200 78
SH10Dx19 22D SH22Dx32 15
SH10Dx21 SH22Dx34 500 5000
SH10Dx22 SH22Dx36 420 4200 85
SH10Dx24 43 SH22Dx41 280 2800
SH12Dx8 7 70 20 5 SH22Dx46
SH12Dx10 12 120 24 SH22Dx50 500 5000 103
SH12Dx11 20.5 205 28 5l SH22Dx55 108
SH12Dx12 31 SH27Dx22 255 2550 65 14
SH12Dx13 A gaa 32 & SH27Dx24 350 3500 72 15
SH12Dx14 59 590 38 8 SH27Dx27 490 4900 82 16
12D SH12Dx16 40 10 SH27Dx30 670 6700 88 19
SH12Dx17 27D SH27Dx32 750 7500 92 20
SH12Dx18 M 1" SH27Dx34 670 6700 90
SH12Dx19 70 700 SH27Dx36 94 21
SH12Dx21 43 SH27Dx41 750 7500 98 22
SH12Dx22 13 SH27Dx46 100 24
SH12Dx24 48 SH27Dx50 103 26
SH12Dx27 52 SH32Dx27
SH15Dx12 SH32Dx30
SH15Dx13 59 590 38 8 SH32Dx32 850 8500 105 18
SH15Dx14 SH32Dx34
SH15Dx16 32D SH32Dx36
15D SH15Dx17 SH32Dx41 110 24
SH15Dx18 SH32Dx46
SH15D%19 140 1400 51 13 SH32D%50 1200 12000
SH15Dx21 SH32Dx55 120 29
SH15Dx22 SH32Dx60

Zoll-Grossen-Modelle

Einsatz z.B Luftfahrt-Industrie, Instaallation, leitungsbau, Wartung von US-Geraten.

Zulassiges
Drehmoment

Zuldssiges
Drehmoment

N-m [Ibf-in]

Aussenwite C

TOHNICHI-Basis- Modell Schliisselweite
Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW in Zoll)| (SW in Zoll)

TOHNICHI-Basis- Modell Schliisselweite Aussenwite C

Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW in Zoll) | (SW in Zoll)

mm [in] mm [in]

@D SH8Dx1/4 . 15[0.59] |3.5[0.14] SH15Dx1-1/8
[CED SH8Dx5/16 20[0.79] |4.5[0.18] SH15Dx1-3/16 30.16 60 [2.36]
8D @D SH8Dx3/8 9.53 14 [123] 25 [0.98] SH15Dx1-1/4 31.75
|CED SH8Dx7/16 1111 27[1.06] |5.5[0.22] 15D SH15D*1-5/16 33.34 140 [1239] 121[0.47]
@D SH8Dx1/2 127 15[132] 20 [4.44] SH15Dx1-3/8 34.93 66 [2.50]
(D SH8Dx9/16 14.29 . 6.5 [0.26] SH15Dx1-7/16 36.51
SH10Dx1/4 6.35 SH15Dx1-1/2 38.10 6912.72]
SH10Dx5/16 7.94 20 [177] 28[1.10] Q) SH19D*15/16 23.81
100 SH10Dx3/8 9.53 6.5[0.26] @D SH19Dx1 254 60[2.36] | 151[0.59]
SH10Dx7/16 1.1 s2p2e) | [ CED SH19Dx1-1/16 26.99
SH10Dx1/2 127 25 [221] : @D SH19Dx1-1/8 28.58
2::23:25;6 1; 52?? 12 [106] gi {élgﬂ 5[0.20] 19D l% g:::g::-ms g?;g 20010a7) | 72128
SH12Dx7/16 1.1 2050181 | $1[1.22) 16 51505 |(ED SH19Dx1-5/16 33.34 11[0.43]
12D :“:;D"‘ﬁ 112-79 295[261] | 32[1.26] | lg SH19Dx1-3/8 34.93 76.2.99]
H12Dx9/16 4.2 SH19Dx1-7/16 36.51 :
SH12Dx5/8 15.88 S9fs22l | 4011571 | 101039 D SH19Dx1-172 38.1
SH12Dx11/16 17.46 70 [620] 411.61] | 11[0.43]
SH15Dx1/2 12.7 59 (522] 38 [1.50] | 8[0.31]
SH15Dx9/16 14.29
SH15Dx5/8 15.88
SH15Dx11/16 17.46
wo [ | i S
X .
SH15Dx7/8 22.03 tao1zsel
SH15Dx15/16 23.81
SH15Dx1 25.40 60[2.36] |12[0.47]
SH15Dx1-1/16 26.99




Die Beziehung zwischen austauschbaren Kopfen und Drehmomentschliisseln

Die Schlissel mit austauschbaren Képfen von Tohnichi haben runde Werkzeugaufnahmen
mit spezifischem Durchmesser, die in die entsprechenden Kopfbasis-Offnungen passen.
Kopf- und Schlissel-Modellnamen enthalten die DurchmessergéRen, so dass die Képfe den
Schliisseln zugeordnet werden kdnnen, die diese Schlissel aufnehmen.

Zum Beispiel: SH15Dx17 passt an CL100Nx15D.

Eine Vielzahl an verschiedenen Kopftypen (SH, RH, QH, RQH, FH, DH, AH und SP-N) kann
an einem Schliissel oder verschiedenen Schiiisseltypen benutzt werden, wie z. B. CL (zum
Anziehen) und CEM3 (fiir die Inspektion) denselben Kopf verwenden kénnen, der die

TOHNICHI-Basis- 5
Koptdurchmesser

’ ° :I TOHNICHI-Basis-Koptdurchmesser

CL100Nx15D

-

15D=¢15

_RH Lo

herausfallen.

s SH15Dx17
entsprechende DurchmessergréfRe hat.
—
i
o8 (L) -
B | g RH15DX17
{ T b
01 { e
Die Ringkdpfe des RH-Typs garantieren eine sichere Arbeit, da die Achsen von \
Bolzen und RH-Ringkopf immer ausgerichtet sind und so verhindern, dass die kopfe
- _ RH15Dx17

Hinweis: Die RH8Dx*5.5 bis RH8Dx7 haben Sechskantform.

Zoll-Grossen-Modelle

Einsatz z.B. Luftfahrt-Industrie, Installation, Leitungsbau, Wartung von US-Geraten.

Zuldssiges | Aussenwite
Drehmoment C

N-m [Ibf-in] mm [in]

TOHNICHI-Basis-

Modell
Kopfdurchmesser | (Modell-Grésse x SW in Zoll)

Schliisselweite
(SW in Zoll)

mm [in]

@D RH8Dx1/4 6.35 3.6 [31] 11[0.43] | 5[0.20]
- RH8Dx5/16 7.94 7.2[63] 13.5[0.53] | 6 [0.24]
@D RH8Dx3/8 9.53 12.2 [108] 15 [0.59)]
(3D RHDx7/16 1111 15 [132] 7067 | (1028
RH10Dx1/4 6.35 11[0.43]
RH10Dx5/16 7.94 s 125 [0.49 | © 1024
100 RH10Dx3/8 9.53 12.2[108] | 15.5[0.61] | 7[0.28]
RH10Dx7/16 1111 17 [0.67]
RH10Dx1/2 127 25 [221] 19[0.75] | 8[0.31]
RH10Dx9/16 14.29 20 [0.79]
RH12Dx3/8 9.53 12.2 [108] 16[0.63] | 5 [0.20]
RH12Dx7/16 1111 20 [177] 18[0.71] |5.5[0.22]
12D RH12Dx1/2 127 205[261] | 21[0.83] |6.5[0.26]
RH12Dx9/16 14.29 20[0.79]
RH12Dx5/8 15.88 591522] 24[0.04] | 101039

TOHNICHI-Basis- Modell Zulassiges Drehmoment | Aussenwite C Dick t TOHNICHI-Basis- Modell Zulassiges Drehmoment | Aussenwite C Dick t
Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW) [N-m] [kgf-cm] [mm] [mm] Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW) [N-m] [kgf-cm] [mm] [mm]

RH8Dx5.5 15 15 10.5 RH19Dx14 59 590 22.5 8
RH8Dx6 24 24 11 g RH19Dx17 o oo 27 10
RH8Dx7 3.6 36 12 5 RH19Dx18 28 11
RH8Dx8 7.2 72 13.5 RH19Dx19 29

8b RH8Dx10 12.2 122 15.5 RH19Dx21 166 1660
RH8Dx11 17 7 RH19Dx22 52 S
RH8Dx12 15 140 18 19D RH19Dx24 35
RH8Dx13 19 RH19Dx27 39
RH10Dx8 7.2 72 12.5 6 RH19Dx30 200 2000 41
RH10Dx10 12.2 122 15.5 7 RH19Dx32 44
RH10Dx11 20 200 17 RH19Dx34 47 1’
RH10Dx12 18 RH19Dx36 49
RH10Dx13 19 RH19Dx41 55

10D RH10Dx14 20 RH22Dx19 166 1660 30 14
RH10Dx16 22 RH22Dx22 34
RH10Dx17 25 250 24 g RH22Dx24 22 22 37 15
RH10Dx18 25 RH22Dx27 490 4900 41
RH10Dx19 26 2 RH22Dx30 44
RH10Dx21 28 D RH22Dx32 45
RH10Dx22 29 RH22Dx34 49 17
RH12Dx8 7.2 72 15 RH22Dx36 500 5000 51
RH12Dx10 12.2 122 16 9 RH22Dx41 57
RH12Dx11 20 200 18 5.5 RH22Dx46 62
RH12Dx12 20 RH27Dx22 255 2550 14
RH12Dx13 295 295 21 65 RH27Dx24 350 3500 38 15
RH12Dx14 20 RH27Dx27 490 4900 42 16

12D RH12Dx16 59 590 24 10 RH27Dx30 670 6700 46 19
RH12Dx17 25 RH27Dx32 750 7500 48
RH12Dx18 12 27b RH27Dx34 670 6700 51 20
RH12Dx19 70 700 2 RH27Dx36 52 21
RH12Dx21 29 RH27Dx41 58 22
RH12Dx22 30 = RH27Dx46 780 7500 64 2
RH15Dx12 RH27Dx50 69 26
RH15Dx13 25 2% 1 ’ RH32Dx27 490 4500 43 16
RH15Dx14 22 RH32Dx30 670 6700 46.5
RH15Dx16 & S 25 ¢ RH32Dx32 49 18
RH15Dx17 RH32Dx34 860 8600 52
RH15Dx18 ey ey & e RH32Dx36 53

15D RH15Dx19 28 32D RH32Dx41 59 24
RH15Dx21 RH32Dx46 65
RH15Dx22 31 RH32Dx50 1200 12000 69 27
RH15Dx24 Y TR 34 & RH32Dx55 75
RH15Dx27 37 RH32Dx60 80 2
RH15Dx30 41

TOHNICHI-Basis- Modell Schliisselweite Dzr:f;i'ri“:i . A“ssznw'te
Kopfdurchmesser | (Modell-Grésse x SW in Zoll)| (SW in Zoll) - - "
N-m [Ibf-in] mm [in] mm [in]
RH15Dx1/2 12.7 29.5[261] 19[0.81] | 7[0.28]
RH15Dx9/16 14.29 22[0.87]
15D RH15Dx5/8 15.88 591522] 25[0.98] 81031
RH15Dx11/16 17.46 100 [885] 26 [1.06] | 10[0.39]
RH15Dx3/4 19.05 140 [1239] 28[1.10] | 13[0.51]




Die Beziehung zwischen austauschbaren Kopfen und Drehmomentschliisseln

Die Schliissel mit austauschbaren Képfen von Tohnichi haben runde
Werkzeugaufnahmen mit spezifischem Durchmesser, die in die
entsprechenden Kopfbasis-Offnungen passen. Kopf- und Schliisseln
zugeornet werden kénnen, die diese Schllissel aufnehmen.

Zum Beispiel: SH15D%17 passt an CL100Nx15D

Eine Vierzahl an verschiedenen Kopftypen (SH, RH, QH, RQH, FH, DH, AH
und SP-N)

m Knarrenkopf

Da die Knarrenkdpfe des QH-Typs nur einen kleinen Spielraum zum Anzug
bendtigen, eignen sie sich fir Arbeitsablaufe in engen Platzverhaltnissen.

TOHNICHI-Basis- =
Koptdurchmesser -

CL100Nx15D

i TOHNICHI-Basis-Koptdurchmesser
| 15D=¢15

SH15Dx17

m Antriebsvierkant-Kopf

=

~—]

Die Vierkant-Einsteckwerkzeuge mit fest verbunbundenem, gesicherten Vierkant. Mit
dieser Ausfiihrung kénnen Sie alle handdelslblichen Steckschllssel-Einsatze.

LI - Verewenden Sie einen Durchsteck-Schliisseleinsatz fir das

modell mit dem Antriebsvierkant 1" ZOLL.
QH15D-3/8 Tmax 100N-m
QH22D-1/2 Tmax 280N-m
2. Schutzabdeckung fiir Ratsche erhaltlich. Siehe Seite 46.

m Ring-Knarrenkkopf, 12-kant

RQH15D%17

Da die knarrenkopfe des RQH-Typs nur einen kleien Spielraum zum Anzug
bendtigen, eignen sie sich fiir Arbeitsablaufe in engen Platzverhaltnissen.

) Abmesseungen
TOHNICHI-Basis- MoEIeII N0
Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW)

C [mm]
RQH12Dx12
12D RQH12Dx14 20.5 32 241
RQH15Dx14
15D RQH15Dx17 245 37:5; 29
RQH19Dx17 10
19D RQH19Dx19 31 45 28
RQH19Dx*22
RQH22Dx22
22D RQH22Dx24 35.2 51 35

Abmesseungen
D e Antriebsvierkant| Aussenweite
Kopfdurchmesser TOHNICHI-Basis- Abmesseungen
Kopfdurchmesser ocel
8D QH8D 635 23 17.5 75 P
QH10D-1/4 : 185 ) 10D DH10D 225
10D 26 9.53 18 13
QH10D 22 12D DH12D 23
12D QH12D 9.53 32 256 11 15D DH15D 22
12.7 295 16.5
15D QH15D-3/8 375 305 19D DH19D 24
QH15D ’ 335 14 22D DH22D 1905 34 433 935
19D QH19D 127 40 38.4 15.4 27D DH27D : 2 445 -
- QH22D-1/2 = 415 155 32D DH32D 254 50 58.5 30.25
Qr22b 19.05 465 | 205 CIETTSE s <in Durchgangsiocht
27D QH27D : 70 49.7 215 gangsiocnyp
32D QH32D 25.4 74 557 26.5

m Sechskantkopf

d2

HH10Dx6

Der Sechslkantkopf HH ist fiir
Innensechskant-Kopfschrauben
konzipiert, ein

il . Innensechskantschliissel kann
Innensechskantschliissel L
eingefiihrt werden.

‘ ‘ 4— (separat erhaltlich)

Der Sechslkantkopf HH ist fiir Innensechskant-Kopfschrauben konzipiert.

. Abmesseungen
TOHNICHI-Basis- Moiiell N oD
Kopfdurchmesser | (Modell-Grosse x SW)
C [mm]

HH8D
HH10Dx5 1

10D HH10Dx6 12 8
HH10Dx8 15
HH12Dx5 1 19 7
HH12Dx6 14

12D HH12Dx8 15 10
HH12Dx10 17
HH15Dx8 14
HH15Dx10 17

18D HH15Dx12 20 2
HH15Dx14 21.5
HH19Dx10 17 13 8.5
HH19Dx12 215

19D HH19Dx14 23 23
HH19Dx17 27
HH19Dx19 29
HH22Dx12 19.5
HH22Dx14 27

22D HH22Dx17 30 17 26 10
HH22Dx19 32
HH22Dx22 35

CITTT N - Vit eigestecktem Innensechskantshlissel zu verwenden.
2. Der HH8D wird nicht mit Innensechskantschllssel, jedoch mit
austauschbarem Bit verwendet.
HH8D

Bits sind separat erhaltlich.
Siehe Seite 11.




AH/ H2 Einstellbarer Gabel-Kopf m Gabelschliissel-Kopf mit Nut
4 7 TN

ikl

SH-N modelle
AH15D2x30 (auBer fiir SH10D-5%10N) SH10D-1x10N
Maximales Drehmoment (Tmax)
AH ist einfach und bequem zum Anziehen von verschieden Schrauben mit T T
unterschiedlichen Schlusselweiten (SW). Gegenwartig nur fir die Tohnichi- - \ I

Drehmomentschissel mit 15mm Durchmesser verfligbar. T
SH10D-5%x10N

TOHNICHI- Modell Zulassiges SW in mm Abmesseungen . ) o . o .
Basis-Kopf- (Modell-Grosse x SW) Durch das Gabel/Nut-Profil erreichen Sie eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit ganz
durchmesser Max.[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] besonders bei der Montage von Bremsleitungen.
10D @D AH10Dx13 25 e 3-8-13 36 57 9 23 TOHNICHI- Zulissiges Abmesseungen
@D AH10Dx26 IElIE25 49 52 i 29 Basis-Kopf- it Drehmoment | Aussenweite
p "
G AH12Dx13 | 30 | 300 3-8-13 36 | 66 9 | 23 durchmesser | (Modell-Grdsse x SW) tfmm1] b fmm]
o |Suans | e fe fr e p T e T
SH10D-3x10N 20.25 7.5
e Al e e
AH15D2x36 | 140 | 1400 13-24-36 65 87 13 33 10D SHIOD1=101 77 10 <
SH10D-9%x10N 225 225 18.75
I Dicse cinstellbaren Gabel-Kopf eignen sich sehr gut fiir alle SH10Dx11N 18.8 12 g
Klick-Schlussel Ausfiihrungen. SH10Dx12N 25 250 32 16 6.5 3.25
CED SH12Dx11N 30 19 {725, -
Model | o o omentachiiasel Modell | o o momentachidsl DD SHIZD-1x12N 2 [ 12 16
CED SH12D-3x12N 30 300 3 22.5 15 7.5
AH10Dx13 CL25N5%10D AH15D2x26 CL50Nx15D (-MH) @D SH12D-5%12N 26 -
AH10Dx26 CL25N5x10D-MH AH15D2x30 CL100Nx15D (-MH) CED SH12D-4x12N 20 10 5
AH12Dx13 CLEONX12D AH15D2x36 CL140Nx15D (-MH) — g ::1;2-;"::: 22215 12 765
AH12Dx26 -3x 5 d
“AH12Dx36 | CL50Nx%12D-MH @ SH12D-5x14N 40 400 35 26 15 N
CED SH12D-4x14N 20 10 5)
CED SH12D-1x17N 21 12 6
D SH12D-3x17N 50 500 38 22.5 15 7.5
Rohrschliissel-Kopf @D SH12D-5<17N 26 -
D SH12D-4x17N 20 10 5

PH1SDx350 Gebrauchliche Abmessungen fiir den austauschbaren Kopf

Die PH-kopfe sind geeignet im Rohrleitungabau und in der Wartung von Leitungen.
Abmesseungen [mm]

TOHNICHI- Modell Max. Lange des [ Anwendbarer | Standard-Rohr- | Empfehlenswerter Ll 2 £2 23 24 d3 d4 w
Basis-Kopf- (Modell- Rohrschliissel- | Rohrdurchmesser | durchmesser Drehmoment- SH8D, RH, QH, HH 35 4 10 2 8 3.0 9
durchmesser | Grosse x SW) [ Kopfes [mm] [mm] [mm] schliissel SH10D, RH, QH, HH, DH, SH-N 44 5 12 25 10 35 12
15D PH15D%350 SH12D, RH, QH, HH, DH, RQH 53 6 14 3 12 | 35 14

19D PH19D*350 350 13-38 25.5 csp SH15D, RH, QH, HH, DH, RQH, FH| 63 75 17 3 15 | 45 17
29D PH22Dx350 SH19D, RH, QH, HH, DH, RQH, FH| 80 9.5 21 3 19 4.5 21
PH22Dx450 450 26-52 39 SH22D, RH QH, HH, DH,RQH,FH | 100 | 11 24 | 35 | 22 55 | 24
I ' Geben Sie bei einer Bestellung mit CSP bitte die PH- SH27D, RH, QH, DH 125 | 135 | 29 5 27 | 65 | 30
ModellegréRe und das bentétigte eingestellete Drehmoment an. SH32D, RH, QH, DH 160 16 34 7 32 6.5 35

2. Whenn Sie einen Drehmomentshliissel mit Skaleneiteilung
verwenden, bestellen Sie bitte PHL-Modelle.

m Hakenshlussel-Kopf

FL%—' 22
i |
! ,{"TI: | N

23 L4
TOHNICHI- Modell Geeignete Grosse Nenn-
Basis-Kopf- | (Modell- | von Wellenmutern- | schrauben- I \Venn Sie Spezialkopfe fiir den Einsatz mit Drehmomentschliisseln,
durchmesser | Grésse x SW) | durchmesser [nm] |  grésse die eine externe Skala oder ein digitales Display haben, anfordern,
FH15Dx30 30-38 M20 16 missen Sie streng der "L1" -Abmessung folgen, um die
FH15D%38 3845 25 2 3|6 (30 'Il.')re"hmomentwerte genau zu halten. Jegliche Ab\_/_velc_hung von der
L1" - Abmessung wird das Drehmoment beeintrachtigen.
15D FH15Dx45 45-52 M30 24 35| 7 1305 25|75 45
FH15Dx52 52-58 M35 27 |60 | :
FH15Dx58 58-65 M40 31 45 31
19D FH19Dx65 65-75 M45, M50 |35.5 ) 8 |355| 29|95
FH22Dx75 75-85 M60, M65 | 39 38.5
222 FH22Dx85 85-98 M70, M75 |45.5| 45 2 10 | 40 B [




Einstellwerkzeuge, Zubehor

Um einen effektiven und bequemen Gebrauch der Tohnichi-Produkte zu ermdglichen, stelht eine Reihe von Zusatzteilen und Spezialwerkzeugen

zur Verfgung (einige Drehmont-Werzeuge werden mit den nétigen Zusatzteilen angeboten). Wir sind breit, spezialangefertigte Teile und Werkzeuge

nach Kundenwiimschen herzustellen, um lhre Anforderungen zu entsprechen.

Spezialwerkzeuge fiir Drehmomentschliissel

@] V(0] W[ el N[0l Schutzabdeckung fiir die Ratsche

@ Teilnr. Geeignet fiir Modelle
870 QH8D |QL/PQL2N-15N(-MH), QSP1.5N4-12N4
871 QH10D |QL/PQL/QSP25N(-MH)
872 QH12D |QL/PQL/QSP50N(-MH)
873 - QL/PQL/QSP100N4(-MH)
874 QH15D |QL/PQL/QSP140N(-MH)
875 QH19D [QL/PQL/QSP200N4(-MH)
876 RQH19D -
877 - QL/PQL/QSP280N4(-MH)
878 QH22D |QL/PQL/QSP420N

(0] M=} EINSTELLWERKZEUG FUR TiQLE

Dieses Werkzeuge wird verwendet, um das Drehmoment der grof3en
einstellbaren TIQLE-Schllssel einzustellen.

[ ==

geeignete Modelle
TIEQLE750N-TIiEQLE1400N

BEl ENSTELLWERKZEUG FUR sP

Dieses Werkzeug wird verwendt, um das Drehmoment der einstellbaren
SP, RSP, QSP und CSP-Schlissel einzustellen.

Teilnr. Tool # geeignete Modelle
310 A-1 QSP/CSP1.5N-QSP/CSP6N
SP2N-SP19N, QSP/CSP12N,
X s A2 | aspicspasN
— 312 A3 SP38N, SP67N, QSP/CSP50N-
. \ QSP/CSP140N, BQSP/BCSP50N-
“\\ 313 A-4 SP120N-SP310N, QSP200N-QSP280N
' 314 A-5 QSP/CSP420N, BQSP/BCSP420N5
315 A-6 SP420N, SP560N

(eR13KY EINSTELLWERKZEUGE FUR QSP3

Abmesseungen

Teilnr. |

geeignete Modelle

QSP/CSP25N3, QSP1.5N4-12N4
BQSP/BCSP25N5, CSP1.5N4-CSP12N4

QSP/CSP50N3-QSP/CSP280N3
QSP100N4, QSP200N4
BQSP/BCSP50N5-BQSP/BCSP280N5
SP/RSP120N2-310N2

931 | 25%x15%x6

930 4x25x%x8

BN WERKZEUGSATZ FUR DB

Diese Zange ist erforderlich um das Drehmoment am Einstellrad einzustellen.

Spezialwerkzeuge fir Drehmonent-Schraubendreher

(MM Q0] EINSTELLWERKZEUGE FUR LTD/RTD

Deises Werkzeug wird verwendet, um das Drehmoment der LTD- und
RTD-Drehmoment-Schraubendreher zu justieren

Teilnr. geeignete Modelle
51 LTD/RTD15CN, LTD/RTD30CN
46 LTD/RTD60CN
47 LTD/RTD260CN
48 LTD/RTD500CN
49 LTD/RTD1000CN
1046 LTD/RTD120CN

EINSTELLWERKZEUG FUR LTD

Durch den T-Giriff wird das Anziehen von grossen Drehmomenten erleichtert.

Teilnr. geeignete Modelle
31 LTD/RTD/NTD/RNTD500CN
- - FTD400CN
N 32 LTD/NTD1000CN
FTD8N, FTD16N
40 LTD2000CN

L (Dl EINSTELLHAKENSCHLUSSEL FUR
VOREINSTELLBARE SCHRAUBENDREHER

Diese Werkzug erleichtert das Einstellen des Drehmoments fur LTD und
RTD-Schraubendreher mittlerer bis groRer Kapazitat.

Teilnr. geeignete Modelle
h 52 LTD/RTD260CN
= 53 LTD/RTD500CN
54 LTD1000CN
55 LTD2000CN

LA DI EINSTELLSCHLUSSEL FUR NTD/RNTD

Dieses Werkzeug wird verwendat mit, um das Drehmoment der
voreingestellen Schraubendreher der Typen NTD und RNTD einzustellen.

Teilnr. geeignete Modelle
1 42 NTD/RNTD15CN-NTD/RNTD120CN
r ) 43 NTD/RNTD260CN
44 NTD/RNTD500CN-NTD/RNTD1000CN

DREHMOMENT-SCHRAUBENDREHER-ADAPTER

Dieser Adapter wird verwendet mit den Prifgeraten TME2 und TM um die
UNITORK-Schraubendreher zu testen.

" &
Teilnr. ] geeignete Modelle 4 \
o 316 { DB, DBE, CDB-S, T-S, DOT ( =" - -
i Teilnr. geeignete Modelle
30 LTD/RTD/NTD/RNTD
TRANSPORTKOFFER FTD50CN-FTD400CN
(— —
= ==
&~
-—
e Modell Teilnr.
842 EVERTORQUE 830
Teilnr. Ab 1gen [mm] Gewicht [kg]
QL50N, QL50N-MH, MTQL40N, MTQL70N, QL100N4-MH . .
842 CL50N (x12D/15D), CL50N (x12D/15D)-MH, CL100Nx15D-MH 0.25 Greeignete Modelle und Teile
(HBO x W400 x D70) geeignete Modelle empfohlene Schmierteile
QL140N, QL140N-MH, MTQL 140N, QL200N4, QL200N4-MH QL, QLE, CL, CLE, Stiitzring; Stahlkugel
843 CL140Nx15D, CL140N=15D-MH, CL200N=19D, 036 PQL, PCL, YCL etc. Skalensttick, Justrierchraube, Gewinde
CL200Nx19D-MH (H60 x W520 x D80) 4 — ’ .
QL140N and below, QL140N-MH and below, MTQL140N and Drehmomentschliissel in | WaL g:(‘;z‘;r':gjfaz‘":f:'mhra be. Gewinde
846 below, CL200N*19D, CL200Nx19D-MH and below 1.0 Klick-Ausfiihrung uck, Justr ude, Gewl
(H170 x W500 x D100) Stitzring; Stahlkugel
QL280N, QL280N-MH and below MPQL Skalenstﬂclk, Justrierchraubg, Gewindfe,
847 CL280Nx22D, CL280Nx22D-MH and below 16 Schraubgriff, Proteltor, Verbindungsstiick
(H170 x W740 x D100) Drehmoment-Schrauben- RTD, RNTD Haupwelle, Umschaltplatte, Verzahnung

dreher in Klick-Ausflihrung RTD, LTD, BMLD Aufbewahrungsbox, Justierstiick, Gewinde




Anschlusskabel

Il EPP16M3 Drucker-Anschlusskabel

* Die Kabellange betragt 2m.

Teilnr. geeignete Modelle Abbildung Anschluss
383 DOTE3-G (S.54), LC3-G (S.56), TDT3-G (S.57), TME2 (S.60), CD5 (S.66) Q (/ 9-poliger D-SUB-Anschluss weiblich
575 CEMB3-G/CEMB3-P (S.36), CTA2 (S.24), R-DT999 (S.66), CTB2-G (S.37) @ // 9-poliger D-SUB-Anschluss weiblich
l PC-Anschlusskabel
Teilnr. geeignete Modelle Abbildung Anschluss
575 CEM3-G/CEM3-P (.36), CTA2 ($.24), R-DT999 (5.66), CTB2-G (.37) @ / 9-poliger D-SUB-Anschluss weiblich
584 CEM3-G/CEM3-P (S.36), CTA2 (S.24), R-DT999 (S.66), CTB2-G (S.37) USB A-Typ
\ \'.
585 CPT-G (5.23) @ # 9-poliger D-SUB-Anschluss weiblich
383 DOTE3-G (S.54), LC3-G (S.56), TDT3-G (S.57), TME2 (S.60), CD5 (S.66) Q // 9-poliger D-SUB-Anschluss weiblich
384 STC2-G (S.10), ST3-G (S.56), ATGE-G (S.58), BTGE-G (S.59) ’ / USB A-Typ
4 SFLS
385 LC3-G (s.56), TDT3-G (S.57) USB A-Typ
ST
an n
Schnellladegerat, Batteriesatz, Wechselstrom-Adapter
H Schnellladegerit H Batteriesatz
Modell geeignete Modelle Abbildung Modell geeignete Modelle Abbildung
CEM3-G/CEMS3-P (S.36), CTA2 (S.24) BP-5 CEM3-G/CEM3-P (S.36)
BC3-G CTB2-G (S.37) (100-240V) CTA2 (S.24), CTB2-G (S.37) e
e
ST3-G (5.56) BP-7 STC2-G (8.10) e
BC-4-2 ——
DOTES3-G (P.54), LC3-G (P.56),
BP-100-3 TDT3-G (8.57), TME2 (S.60), CD5 (S.66)
Bl Wechselstrom-Adapter
Modell geeignete Modelle Abbildung Modell geeignete Modelle Abbildung
-
DOTES3-G (s.54), LC3-G (S.56), (‘ ;
TME2 (S.60
BAG TDT3-G (S.57), CD5 (S.66) ‘ BA-4 660
ATGE-G (S.58), BTGE-G (S.59) BA-7 STC2-G (S.10)

BA-5




UNTORK eumatscrer [ noniage | NI MRS e

DrehmomentSchraubendreher,
Pistolen-typ)

« superschneller und hochgenauer Anzug
* leichte Drehmoment-Justierung

Genauigkeit +5%
AUR5N 2-5 0.1 2100 #3 1.5
AUR12.5N 5-12.5 0.25 800 0.5 ®10 - =
AUR25N 10-25 0.5 400 )

I - Der AURSN ist mit einen Doppel-Bit Grésse 3 ausgeriistet. Alle handelsiiblichen Bits sind im Markt
lieferbar. Werkzeugaufnahme 1/4"6-kt.
2. Die Medelle AUR12.5N und AUR25N haben einen 3/8"4-kant Aussen-Antrieb. Verwenden Sie bitte KRAFT-Einsatze.
1. Drehmoment-Einstellschliissel
2. Stiitzgriff (fir AUR(LS) 25N)
3. W12 Gabelschliissel (fiir AUR(LS)25N)

VY. AURLS

» AUR-Stil mit Begrenzungsschalter-Ausgang

AUR12.5N * ideal fir Montagecerharen mit Dremoment-Uberpriifung (Pokayoke)
Genauigkeit 5%
I T Tt Drehzahl Luftdruck ®-Schlauch Standa[d- Gewicht
Modell S.1 [N-m] Zubehér

min.-max. |Skalenteilung [U/min] [Mpa] [mm] Bit ® [kg]l
AURLSS5N 2-5 0.1 2100 #3 1.5
AURLS12.5N 5-12.5 0.25 800 0.5 @10 - 17
AURLS25N 10-25 0.5 400 - )

POKA Patrol (Zahlprtifer)

CNA-4mk3

Siehe Seite 31.

* Separat erhaltlich.

HAT Horom QST rioe [ eceouton] Foronsaing | Ausiser |

Batteriebetriebener Drehmoment-
( I I * leichte Kalibrierungspriifung mit einem Standard-Drehmomentschliissel-Prifgerat

Schraubendreher , ; ) o
) + auch in RECHTS/LINKS-Richtung und mit FH-Version lieferbar
Genauigkeit +5%
BIShiomSitbeieich Drehzahl ST - Antriebsvierkant Gewicht
Modell S.I [N-m] nung
HAT HATR min.-max. | Skalenteilung [U/min] DC [V] [ZOLL] Ikg]
o _ HAT2ZSN | 10-25 0.5 700 12 9.5 1.8
e » HATR25N 140

CETET - Die Drehmoment-Genauigkeit basiert auf dem vom Drehmomentschliissel-Priifgerat gemessenen
° statischen Drehmoment
Der HATR/HATRFH hat eine Umkehrmodus-Funktion.
Der HATR/HATRFH ist ein Fehlerpriifungs- (Pokayoke-) Typ und kann nur mit dem R-FH256-Empfanger
(separat erhéltlich) als Zahlprifungssystem verwemdet werden.
A 4. Verwenden Sie nur KRAFT-Einséatze.
5. Die HAT-Batterie und das Batterieladegeréat sind optional.
6
1

N

«@

. It is designed for 100V usage only.

Standard Zubehér . Sechskantschliissel SW 4
2. Stutgriff (fur HAT25N, HATR25N, HATFH25N, HATRFH25N)

HATFH B

DESIGN

* kabellose Fehlerpriifungs-(Pokayoke) Version von HAT

HAT25N + Signalinformation beim Erreichen des Drehmoments um Fehlverschraubungen zu vermeiden
Genauigkeit +5%
Risboneibeisich Drehzahl EE e Antriebsvierkant Gewicht
Il HAT Zubehor MoceliS] [Niin] nung
min.-max. Skalenteilung [U/min] DC [V] [ZOLL] [kg]
_ HATFH2SN | 10-25 0.5 700 12 9.5 1.8
HATRFH25N 140

Batterie POKA Patrol (Zahlprifer)
e o CNA-4mk3

Siehe Seite 31.

. .. BC-1
Batterieladegerat
Teilnr. Modell
820 BC-1 (A C100V) * Separat erhaltlich.




UNITORK (Pneumatischer
Drehmomentschraubendreher
Typ & Pistolen-Typ)

U/U

R
)

Gerade/Pistole Feineinstellung § Ausloser/Hebel m

* genaues und stabiles Anziehen fur kleine Schraubengréssen
* Anslésung durch Hebel

Genauigkeit +5%
’) DISHmomebereich Drehzahl Luftdruck ®-Schlauch Gewicht Standatd-
Modell S.1 [cN-m] Zubehor
U UR min.-max. Skalenteilung [U/min] [Mpa] [mm] [kal Bit ®
cN-m cN'm

U30CN 10-30 0.5 1600 0.4 0.32 #0
U60CN 20-60 1 1700 05 95 0.42 #1
U120CN 40-120 2 1400 0.48 0
U250CN 100-250 5 1200 0.6 0.75

U500CN 200-500 10 950 0.5 96 1.35 43
U1000CN 400-1000 700 0.6 2.0

ULR120CN 40-120 2 1300 0.5 95 0.56 w0
ULR250CN 100-250 5 1000 06 6 0.95

UR500CN 200-500 10 950 1.45 #3

U120CN

verwendet werden.

CI S ‘- Der U1000CN hat einen Antriebsvierkant 3/8", Es kénnen alle handelsiiblichen Bits und Einsatze

2. Der US00CN, der 1000CN und der UR500N sind Pistolen-Typen mit Ausléser-Mechanismus.
3. Es konnen alle Standard Bits und Einsétze verwendet werden.

1. One-Touch-Schnellkupplung Nr. 130(fiir U30CN-U250CN, ULR120CN und ULR250CN)

2. Bithalter (nur fiir U1000CN)

Hl U/UR Zubehor

One-Touch-Schnellkupplung, weiblich
Verbindung zum Anschliessen das UNITORK an Luftschlauche

geeignete Modelle

Grosse

U30CN-U250CN

PF 1/4 Eintritts

PF 1/4 Austritts

@8 Hose Joint

geeignete Modelle

U30CN-U120CN

Teilnr.
130
131
132
Handschutz
Fir den Hand-Rutschschutz
Teilnr.
150
151

U250CN

Drehmoment-Fixerer

Fur die Drehmoment-Einstellung

Teilnr. geeignete Modelle
145 U30CN-U120CN
146 U250CN
147 U500CN, UR500CN
Werkzeugsatz
- -8 Demomtage-/Montagewerkzeuge fir den UNITORK
=y E’I Teilnr. geeignete Modelle
N 160 U30CN-U250CN
:& 161 U250CN
— 162 U500CN, UR500CN
163 U1000CN

it
c
o
3
o
S
=
[
(a]
b=
E
x
o
S
o
(m]

Werkzeuge




Airtork

* Am Drehmomentschlissel angebrachter pneumatischer Motor

* Das provisiorische Anzugsmoment wird durch den Luftmotor bei hoher
Geschwindigkeit erzielt. Das endglltige Drehmoment wird gemass
Einstellung manuell erreicht.

* A: Typ mit niedrigem provisorischen Drehmoment

* AC: Typ mit hohem provisorischen Drehmoment

Genauigkeit +3%
A10N 3-10 0.1
A25N 5-25 0.25 1.8 750 278 9.5 1.0
A50N 10-50 0.5
A100N 20-100 1 2.5 ) 340 1.43
A180N Niedrig-provisorischer Typ A180N 20180 2 5 800 06 2 189 12.7 26
AC25N2 -2 2. 1.
€25 2:2 025 1" 1000 293 9.5 L_10 |
AC50N2 10-50 0.5 1.5
AC100N2 20-100 1 17.5 900 6 334 12.7 2.0
AC180N 40-180 2 19 800 M 489 i 3.3

I - Die Nennspannung des Begrenzungsschalters betragt 30V Wechsal-/Gleichspannung, unter 1A.
2. Verwenden Sie bitte nur KRAFT-Einsatze
3. Vierkant- Durchgangsbohrung

ALS/ACLS2

* A/AC Version mit Begrenzungsschalter
« ideal fur Serienfabrikation mit Drehmomentulberprufung (Pokayoke)

Genauigkeit +3%
: Max. provisori- .
Drehmomentbereich Gesamt- | Antriebs- .
Modell S.I [N-m] sc!\es Anzugs- | Drehzahl | Luftdruck | ®schlauch ange e Gewicht
dr 1t

min.-max. | Sk i [N-m] [U/min] [Mpa] [mm] [mm] [ZOLL] [kg]

ALS10N 3-10 0.1 12

ALS25N 5-25 0.25 1.8 750 278 i
ACLS100N2 Hoch-provisorischer Typ mit Beg: gsschalty ALS50N 10-50 05 05 9.5 1.7
CED ACLS25N2 5-25 0.25 " 1000 06 203 1.2
CED ACLS50N2 10-50 0.5 1.7
CED ACLS100N2 | 20-100 1 17.5 900 5 334 127 2.2
ACLS180N 40-180 2 19 800 M 489 i 3.5

AS vollautomatischer Airtork m m Feineinstellung / Voreinstellung m

* pneumatischer Winkelschrauber
 automatische Abschaltung nach Erreichung des eingestellten Drehmoments
* ASH: hoher Luftdruck, ASL: niedriger Luftdruck

Genauigkeit +5%
_ , Dehmomentbe s Drehzahl | Luftdruck | ®schlauch | SS3Mt- | Antriebs- | it
P = T Modell S.I [N-m] lange vierkant
B - 0y
¥ = e min.-max. |Skalenteilung| [U/min] [Mpa] [mm] [mm] [ZOLL] [kal
AS12N AS12N 6-12 0.2 1000 0.5 359 95 1.9
ASH40N 20-40 2000 477 2.6
ASH60N 30-60 1330 06 484 2.8
ASH80N 40-80 1000 ' 592 127 3.2
ASH120N 60-120 voreingeste- 640 ®12 662 4.1
ASHSON ASL30N 15-30 liter Typ 1700 477 9.5 2.6
ASL45N 22.5-45 1130 045 484 2.8
ASL60N 30-60 850 ’ 592 12.7 3.2
ASL90N 45-90 540 662 4.1
M AS Zubehor CETC ' AS12N winkelschrauber wird nach Skala eingestellt
i 2. weitere AS Modelle sind als voreingestellte Ausfiihrungen erhaltlich. Gitte geben Sie bei Bestellung das
D et ’Z-‘ bendtigte Drehmomentan
;/———“— a (z.B ASH40N x 30Nm)

3. verwenden Sie bitte nur KRAFT-Einsatze

4. Vierkantdurchgangsbohrung

Schraubenschlissel (fir Montage/Demontage) FTERL D chomenteinstelischiissel

Teilnr. geeignete Modelle 2. Schraubenschlissel
170 AS

Einstellschliissel

Teilnr. geeignete Modelle
140 AS




vollautomatischer Airtork

AP400N AP2200N

DAP vollautomatischer Airtork

DAP700N

Il AP/DAP Zubehér

S Aufnahmearm
Abstutzung, leichtgewichtig

Modell Standarc[l:;s]atzlénge
SA400N 50
SA700N 62
SA1200N 62

UA Universalabstitzung
Abstutzung, schwergewichtig

Modell Gewicht [kg]
UA450N 1.2
UA900N 2.6
UA1800N 4
UA3000N 7.2
UA4500N 10.9
UA9000N 18
UA18000N -

* zum Anziehen von grossen sChrauben
= automatische Abschaltung anach Erreichung des Drehmoments

Genauigkeit +5%
AP220N 100-220 10 277 275 19.0 SA400N/UA450N 4.7
AP400N 200-400 175
AP700N 300-700 20 79 05 012 364 25.4 SA700N/UA900N 6.7
AP1200N 600-1200 50 46 375 SA1200N/UA1800N 8.1
AP2200N 1000-2200 100 19.2 508 31.75 UA3000N 15
AP4000N 2000-4000 12 541 38.1 UA4500N 22

M 1. der Reaktionsarm, wie z.B. UA oder SA muss beim Betrieb der AP Modelle eingesetzt werden, um die
Reaktionskraft zu absorbieren
2. verwenden Sie bitte nur KRAFT-Einsétze
3. Vierkantdurchgangsbohrung

Standard Zubehor WS5 Sechskantschlissel

« elektrische Verion des AP

Genauigkeit +5%
Dishomentbereich Drehzahl |Spannung Gesamt- | Antriebs- | £ yionsarm Gewicht
Modell S.1 [N-m] lange vierkant
min.-max. | Sk i [U/min] AC [V] [mm] [ZOLL] | (separat erhéltlich) [kg]
DAP220N 100-220 10 S14 AC100V 318 19.0 SA400N/UA450N 5.4
DAP400N 200-400 199 £10%
+10%
DAP700N -7 2 4 A700N/UA900N 2
00 300-700 0 90 50/60Hz 00 25.4 SA700N/UA900 8
DAP1200N 600-1200 50 53 418 SA1200N/UA1800N 9.4
LT ' DAP ist in 2 Ausfiihrungen lieferbar. A-Typ fiir den Anzug im Rechtsgang, B-typ fiir Rechts- und

Linksgang. Drehmomentkontrolle fiir beide Modelle, jedoch nur im Rechtsgang einstellbar.
Kabellange Stromkabel 2,5m

Reaktionsarm ist optional

Reaktionsarm fiir die Verwendung dieses Modells ist zwingend

Reaktionsarm, wie z.B. UA oder SA miissen beim Betrieb der DAP Modelle eingesetzt werden, um die
Reaktionskraft zu absorbieren.

. verwenden Sie bitte nur KRAFT-Einsétze

. Vierkantdurchgangsbohrung

nur fiir 100V Anwendung

W5 Sechskantschliissel
D EC a Verhaltnis 10:1
Drehmomentvervielfaltiger

« um den Faktor 10 multipliyierter
Drehmomentausgang

« ideal fur hohe Drehmomente bei
geringem Krafteinsatz

arON

o~ o

Verfielfiltiger + Abstiitzung

Verfielfaltiger

DECA900N Abstiitzung
Genauigkeit +5%
Drehmomentausgang | Drehmo- Abmessungen [mm] . .
. — — Gewicht geeigneter
Modell [N-m] ment- | Gesamt- Durchm. |Austrittvier-| Eintrittvier- Universalarm
min.-max. verhdltnis | lange . kant kant [kg]
DECA450N 90-450 195 52 19.0 9.5 2 UA450N
DECA900N 180-900 541 63 254 12.7 3.4 UA900N
DECA1800N 360-1800 270 78 5.7 UA1800N
DECA3000N 600-3000 10:1 324 95 31.75 19.0 10 UA3000N
DECA4500N 900-4500 367 110 38.1 12.5 UA4500N
DECA9000N 1800-9000 464 140 50.8 25.4 34 UA9000N
DECA18000N 3600-18000 540 172 63.5 60 UA18000N

I - Universalarm ist optional

2. DECA900N und DECA1800 auf Anfrage
3. Vierkantdurchgangsbohrung
Standard Zubehor 1. Metallkoffer (nur fiir DECA450N-DECA900N)
2. tragbarer Handgriff (nur fir DECA450N-DECA900N)
3. Metallkofferrollen (nur fiir DECA1800N)




Mehrfach-
schraubereinheit,
pneumatische
gerade Ausfuihrung

ME126N

MC400N-TC

M GIM Z:it:;fjgg;einheit,

gerade Ausfihrung

AM

Mehrfacheinheit
(pneumatische
rechtwinkelige Ausfiihrung)

AME35N

m Feineinstellung | Hauptventilbetrieb

* simultane Verwendung mehrerer Einheiten mit einem Lader
« vollautomatischer Anzug fir komplexe Bolzenkonfigurationen

Genauigkeit +5%

ME25N 10-25 05 1050 420.6 (457.6) 9.5 4.7
ME45N 20-45 ) 540

0.4 ¢7.5 424 53
ME8ON 35-80 1 310 “61) 12.7
ME126N 50-126 2 200 5.7
MC220N 100-220 10 277 287.5 19.0 46
MC400N 200-400 175
MC700N 300-700 20 79 05 08 376 25.4 6.7
MC1200N 600-1200 50 46 388 8.1
MC2200N 1000-2200 100 19.2 491 31.75 17
MC4000N 2000-4000 12 522 38.1 24

CETCT - Gesamtlange in () ist die Lange mit dem TC sensor

2. Autoumkehr- / Autoriicksetzfunktion

3. um ein Mehrspachspindelsystem zu konstruieren, liberpriifen Sie bitte den Lochkreisdurchmesser fiir
den Mindestabstand zwischen den Spindeln

4. Fligen Sie bitte "-TC" fiir die mit dem Sensor ausgestattete Version hinzu

5. Bei Erstanwendung wenden Sie sich bitte zwecks Unterstiitzung an Tohnichi

Standard Zubehér Drehmomenteinstellschiene

m Feineinstellung | Hauptventilbetrieb

* simultane Verwendung mehrerer Einheiten mit einem Lader
« vollautomatischer Anzug fur komplexe Bolzenkonfigurationen

Genauigkeit 5%
Drehmomentbereich | b oy ani | Luftdruck | @schlauch | Gesamt | Aufname | g Lo
Modell S.1 [cN-m/N-m] linge Bit
min.-max. i [U/min] [Mpa] [mm] [mm] [mm] [kg]
cN-m cN-m
MG120CN 40-120 1 720 287-
¢5 0.68
MG250CN 100-250 2.5 350 279 6.35
Nm N'm 0% Sechskant
MF6N 3-6 0.1 1000 411-
(05 2.0
MF12N 6-12 0.2 500 403

LI - VIG/MF ist mit einer Bitaufnahme 1/4" 6-kt. ausgeriistet

2. um ein Mehrspachspindelsystem zu konstruieren, liberpriifen Sie bitte den Lochkreisdurchmesser fiir
den Mindestabstand zwischen den Spindeln
3. Bei Erstanwendung wenden Sie sich bitte zwecks Unterstiitzung an Tohnichi
Standard Zubehor Drehmomenteinstellschiene

EMEIETEN|  winkel | Preumatisch | Feineinstelung | Hauptventibetrie

« ideal fir Serienverschraubung mit automatischem Anzug

Genauigkeit +5%
- Drehmo[r:“'nlemn;berelch Drehzahl | Luftdruck | ®schlauch G;snagr:t- “\’?:::::‘st' Gewicht
min.-max. i [U/min] [Mpa] [mm] [mm] [ZOLL] [kg]
AME25N 10-25 05 1200 369 (407) 9.5 2.6
AME35N 15-35 800 05 5 376 (414) 2.7
AMES50N 20-50 1 600 484 (522) 12.7 2.9
AME70N 30-70 380 554 (592) 3.6

CETE - Autoumkehr- / Autoriicksetzfunktion

2. um ein Mehrspachspindelsystem zu konstruieren, Uiberpriifen Sie bitte den Lochkreisdurchmesser fiir
den Mindestabstand zwischen den Spindeln

3. Flgen Sie bitte "-TC" fiir die mit dem Sensor ausgestattete Version hinzu

4. Bei Erstanwendung wenden Sie sich bitte zwecks Unterstiitzung an Tohnichi

Standard Zubehér Drehmomenteinstellschiene



D C M Mehrfacheinheit Feineinstellung | Schaltersignal
elektrische gerade . \
,(Ausfi]hrun )g « elektrische Version des ME
9 « eingebauter burstenloser Motor erlaubt gerauschloses Befestigen
Genauigkeit +5%
Modell S.1 Drehmo[r'r‘\.emn;berelch Drehzahl Spannung | Gesamtlange Q’i‘;:::: Gewicht
min.-max. |Skalenteilung [U/min] [AC V] [mm] [mm] [ka]
DCME25N 10-25 0.5 1050 Single 302 (339) 9.5 5
DCME45N 20-45 1 540 Phase 200 55
DCMESON 36-80 2 310 50/60Hz 305 (342) 12.7 :
DCME125N 50-125 5 200 (100) 6.0

LI - ein Mehrspachspindelsystem zu konstruieren, tiberpriifen Sie bitte den Lochkreisdurchmesser fiir
den Mindestabstand zwischen den Spindeln
2. geben Sie bitte die Spannung an
3. Fugen Sie bitte "-TC" fur die mit dem Sensor ausgestattete Version hinzu
4. Bei Erstanwendung wenden Sie sich bitte zwecks Unterstiitzung an Tohnichi

Standard Zubehor 1. Antriebseinheit (DR-DCME)

2. W5 Sechskantschlissel
Netzanschluss separat eraltlich

DCME25N

Modell Stromquelle AC (V)
PS-DCME AC200V (AC100V) ‘ DC140V AC15V
LI Gcben Sie bei Bestellung die Spannung an
M Zubehor fiir die Mehrfachschraubereinheit
g Hebelventil
Teilnr. Typ Luf I tlange [mm] Anwendung
188 Hebelventil 3/8 135 zum Direktanschluss
189 Hebelventil 1/8 125 Hauptventil
187 Hilfshandgriff - -
Schalthandgriff (Schalter)
Teilnr. Typ Anwendung
331 Startschalthandgriff Startschalter Mehrfacheinheit
332 Riicksetzschalthandgriff Riicksetzschalter
333 Schnellriicksetzgriff Notriicksetzschalter
Hauptventil
Teilnr. a . Luftauslass x Luftzufuhr x Anzahl Anschliisse
’ ﬂ\//\ (9D) x (@d) * (n)
| \;‘ 195 MF 1/2 x 1/4 x 4
/\ \x b 196 ME 1/2 x 1/4 x 6
\ é ‘.‘—’\'1 197 3/4 x 3/8 x 2
& 198 MC 1x3/8 x4
199 1x3/8x6

Gleitantrieb (fir ME, DCME)

Modell
FDME25N
FDMESON
FDME126N
FDME400N
L FDME1200N

Gleitantrieb (fir MC)

Modell
FDMC400N
FDMC1200N
Drehmomentsensor
Modell geeignete Modelle
TC-ME2 ME
TC-MCA MC220N, MC400N
TC-MCB-2 MC700N
TC-MCB MC1200N
M verwandte Produkte
tagliche Inspektions- /Kalibrierungsgeratefir Drehmomentkraftwerkzeuge
S o
Y B - —
q/‘ & &5
RITARY Tonaue gpyy 0
’ ) ; ;. 1 ..,(.",:H::.
‘\ b mﬁ /] i o NICHI | e\
ST20N3-G ST1000N3-G TCF20N TCR18N cD5

Drehmomentprifung fir
Mehrfachspindelmutterndreher (S.56)

fester Drehmomentsensor zum Kalibrieren
von Kraftwerkzeugen (S.61)

fur die Messung rotierender Gegenstande
geeigneter Drehmomentsensor (S.61)

Anzeige des Drehmomentwerts, der mit dem

Dehnunc

1SENSOT ¢ 1 wurde (S.66)




Digitales Kalibrierung m Handkurbel | Direktablesung
Drehmoment- } . .
. » mehrfache Masseinheiten durch Tastendeld-Einstellung
schissel- N i o .. .. _
Priifgerat * Das "Ladesystem" stabilisiert den Schiissel wahrend der Kalibrierungsprozedur

fur optimale Ergebnisse.
* RS232C-Ausgang

* Es kdnnen bis zu 99 Messdaten gespeichert werden
Genauigkeit +1%+1 Stelle

Drehmomentbreich Max. effekitive i .
- N Antriebsvier- .
cN'-m N-m kgf-cm kgf-m Ibf-in Ibf-ft Lénge des Gewicht
Modell kant
min.-| 1 [min.-[ 1 [min.-| 1 [min.-| 1 |min.-| 1 |min.-[ 1 | Drehmoment-
max. |Stelle| max. | Stelle | max. |Stelle| max. |Stelle| max. |Stelle| max. |Stelle|schiissels (mm)|  [mm] [kg]
200.0- 2.000- 20.00- 18.00-
DOTE20NG |, | 05 |50 10.005( 51005 | - | - [ f005| - | - o
5.00- 50.0- 44.0- 3.60- i
DOTESINGG | - | - [zool001|Slod | - | - [ 7o 0 | 2001001 410 1
‘ 10.00- 100.0- 88.0- 7.30-
DOTE1OONSG | - | - [yl 002 {0t 02 | - | - |geont 02 | 01002 .
20.00- 200.0- 170.0- 15.00- :
DOTE100N3-G DOTE20N-G | - | - 1o0000] % [20000] %% | = | = [17000] ©° 15000 O0%| ~ ©60 ®
50.0- 5.00- 440- 36.0-
DOTESOONSG | - | - [goonl 04 | - | - |gyon|001| goot 1|50l 04 1020 19.0 24
poTEI0OONSG| - | - 19901 02 | - | - | loo2| S| 2 |73 02 | 1650 25.4 45
DOTE3-G-MD - : -

I - Auto-Null-Einstellfunktion

2. Die statistische Funktion beinhaltet die Anzahl der Messungen, Hochst-/Mindest-/Durchschnittswerte.

DOTE3-G mit elektrischem Antrieb
Modell Il DOTE3-G Standard-Zubehor

DOTE20N3-G-MD

DOTES50N3-G-MD

DOTE100N3-G-MD

DOTE200N3-G-MD

DOTE500N3-G-MD

DOTE1000N3-G-MD

DO

DOT-MD

DOTE100N3-G-MD

Analoges Drehmoment-

schlusselprifgerat

DOT100N

DOT mit elektrischem Antrieb

Modell S.I.

DOT35N-MD

DOT50N-MD

DOT100N-MD

DOT300N-MD

DOT700N-MD

Reduktionsadapter Universalsechskant Adapter SW | Wechsel: d
Modell = N
Teiler [mm] [mm] (Netzamschluss)
DOTE20N3-G
296/DA3-2 (S.67
DOTE50N3-G ( ) 6.35 10, 13,19
DOTE100N3-G 277 (S41) 12, 14,17 BA-6
297/DA4-3 (S.67) 95 AC100.240V10%)
DOTE200N3-G - - 17, 22, 27/19, 24, 30 ( =R
DOTES500N3-G - - 22,27, 29/30, 32, 36
DOTE1000N3-G 299/DA8-6 (S.67) 19.0 34, 41/46, 50

l DOTE3-G Optionales Zubehor

Universalsechskant Adapter Batteriesatz (S.47)

Teilenummer Grosse [mm] Modell
285 3/8-7-8-9 BP-100-3
286 1/2-16-18-21
287 1/2-17-22-27 Drucker (867)
288 1/2-19-24-30 Modell
EPP16M3
Anschlusskabel (S.47)
Teilenummer Geeignet fiir Modelle Datenablage'SyStem (866)
383 DOTE3-G — PC, EPP16M3 (D-SUB 9 Pin weiblich) Modell Medium
OIS ' ( ) zeigt die Anschlussform des DFS CD-ROM
Verbindungskabels.
2. Fur andere Verbindunskabel-Typen
setzen Se sich bitte mit Tohnichi in
Verbindung.
Kalibrierung | UTCHENFZIERE B ETTe LOTY I WG el EET ]
* Einstell-Anzeige
* zur Uberprifung im Uhrzeigersinn
* mechanische Ausldsung
Genauigkeit +2%
iti Standard-Zubehor
Drehmomentbreich Mi’;_'n(;f:e::;ve Antriebsvier- Gewicht | Redukti Uni et
. N-m eduktions- |Universalsechskan
Modell S.I [N-m] Drehmoment- kant e Adapter SW
min. - max. | Skalenteilung | Schiissels [mm] [mm] [kg] [mm] [mm]
DOT35N 5-35.0 0.1 95 #296
DOT50N 5-50.0 0.2 410 ) 8 (6.3) 10, 13,19
. #277 (6.4), 12,14, 17
DOT100N 10-100.0 0.5 12.7 #297 (9.5)
17,22, 27
DOT300N 30-300 1 660 0 10 - 19, 24 30
22,27,29
DOT700N 70-700 2 1260 25 - 30 32 36

I essungen nur fiir Rechtsgang(Uhrzeigersinn)
@ Kalibrierungssatz fiir DOTE3-G/DOT

* Separat erhaltlich.
Siehe Seite 62.




TF Drehmomentschliissel-Prifgerat, Kalibrierung m Direktablesung | vollautomatisch

Vollatomatische, Digital-Ausfahrung Werkzeug-Verwaltungssystem mit Computer
* ideal fur Kalibrierlabore

« vollautomatische Tests, Beurteilungen und Datenverarbeitung -
E Genauigkeit +1%+1 Stelle
| Drehmomentbreich
[ Modell | CH [N'm] [kgf-cm] [kgf-m] [ozf-in] [Ibf-in] [Ibf-ft]
—g- - } min. - max.| 1 Stelle| min. - max. |1 Stelle | min. - max. |1 Stelle | min. - max. |1 Stelle | min. - max. |1 Stelle | min. - max. |1 Stelle
- e - TF200N || 5200 | 005 | 502000 | 05 | 0.5-20 [0005| 70026000 | 5 [ 50-1700 | 0.5 | 5-140 | 005
“'@) % | 2] 0520 [0005| 5200 [ o005][ 0052 [00005] 702800 | 05 [ 5170 [0.05 | 0.5-14 [ 0.005
- -  { TFs00N || 20-500 | 02 [ 200-5000 | 2 2-50 | 0.02 | 300070000 | 20 | 200-4500 | 2 [ 20-370 | 0.2
2| 250 [002] 20500 | 02 [ 025 [0.002] 3007000 2 20-450 | 02 | 2-37 [ 0.02
TF2000N 1 | 25-1000 | 0.25 | 250-10000 | 2.5 | 25100 |0.025 | 3500-140000 | 25 | 250-8500 | 2.5 | 25-700 | 0.25
TF1000N | 2 | 5-200 [ 0.05 [ 50-2000 | 0.5 | 0.520 [0.005] 70028000 [ 5 [ 50-1700 | 0.5 [ 5-140 | 0.05
B TF Standardzubehor 3| 0520 [0005] 5200 |005]| 0052 [0.0005] 70-2800 | 0.5 5-170 | 0.05 | 0.5-14 | 0.005
Schskant-Adapter, Knarren-Adapter 1 [ 1002100 | 1 [1000-21000] 10 | 10-210 | 0.1 |15000-200000[ 100 | 1000-18000 | 10 [100-1500] 1
d Reduzierstiick TF2000N | 2 | 20-500 | 0.2 | 200-5000 | 2 2-50 | 0.02 | 3000-70000 | 20 | 200-4500 | 2 | 20-370 | 02
und ~eduzierstuc 3| 250 |002| 20500 | 02 | 025 |0.002] 3007000 | 2 | 20450 | 0.2 | 237 | 0.02
Modell | Sehchskant-Adapter- Ig:’arr:n- Reduktiosadapter 1 [ 2003000 | 1 [2000-30000] 10 | 20-300 | 0.1 |28000-420000[ 100 | 200025000 | 10 [200-2000] 1
{mm) aptery TF3000N | 2 [ 1002100 | 1 [1000-21000] 10 [ 10210 [ 0.1 [15000-290000[ 100 [ 1000-18000 | 10 [100-1500] 1
L12.7-17, 22, 27 3 [ 20-500 | 0.2 | 200-5000 | 2 250 | 0.02 | 300070000 | 20 | 200-4500 | 2 | 20-370 | 0.2
TEo00N | 012.7-19, 24,30 DA3-2
[19.53-10, 13, 19 DA4-3 Standard Zubehor 2m x 2-poliger flachstecker
[19.53-12, 14,17 RA3mMk2
019.05-W22, 27, 29 | RA4mk2 B TF-Spezifikationen und Abmessungen
TEsooN | D19:08-W30, 32, 36 DA3-2
[J9.53-W10, 13, 19 DA6-4 Modell CH | Max.effekitive Linge des | Antriebsvierkant Ab 1gen [mm] Gewicht
[19.53-W12, 14, 17 Drehmomentschiissels (mm) [mm] Gesamtlinge Weite Hohe kgl
[125.4-36, 46 1 1550 127
gfg";"};* o o7 | RASmK2 TF200N 2 1480 953 240
TF1000N A b s RA4mk2 1860
. 1 1550 19.05
0127-19,24,30 | phemk2 TF500N 315
J9.53-10, 13, 19 2 1480 9.53
[19.53-12, 14, 17 DA3-2
A DA4-3 1 1650 254
Eﬁ?iﬁi?‘ gg DA8-6 TF1000N 2 1550 127 2160 380
D19 052 RA3mk2 3 1480 9.53 550 930
TF2000N | 219:05-22,27,29 | pago
[19.05-30,32,36 | prat s 1 2150 25.4
Bloaata, 19, 19 TF2000N | 2 1550 19.05 2660 415
Daés 1-W$;6 z;e 2 1480 953
0381-WA1 50 | pac ! 2650 381
[125.4-W36. 46 mk2 DAG-4 TF3000N 2 2150 25.4 3160 450
TF3000N ' RA8mk2 DA8-6
[125.4-W41, 50 RA1 DA12.8 3 1550 19.05
[119.05-W22, 27, 29
[119.05-W30, 32, 36
IS Siche Seitc 67. TF: Das Prifgerat fihrt die automatische Messung und
Beurteilung durch.
@ Kalibriersatz fur TF 3 Arten von Messngen:
g * Separat ehiltich. (1) Klick-Typ-Drehmomenschliissel-Messung
Siehe Seite 62. (2) Direkt abkesbare Drehmomentschlissel-Messung

(3) Manuelle Messung: frei eingestellte Messpunkte, Anzahl der Zahlungen und
Genauigkeit beim Prifen nicht registrierter Schkissel oder einwerig
voreingestellter Drehmomentschlussel.

TCC2 digitaler Kalibrierung m Handkurbel | Direktablesung
-

Drehmomentkalibrator Drehmomentkalibrator mit Datenverwaltungssoftware und breitem Drehmomentbereich
und -regler + Kalibrierung, Anpassung und Datenverwaltung fiir Drehmomentschlissel

* Mehrspindelgerat der Messauswahl

* Tablet PC Controller

Genauigkeit +1%+1 Stelle

h S n e | .. | Max. effekitive Lénge | Antrieb-| Abmesseungen
2 = D - 2 T des Dr svier- [mm] Gewicht
Modell CH (N-m] [Raien] Wt schiissels kant |Gesamt- Welte| Hoh
min.-max. | 1Stelle | min.-max. |1 Stelle | min.-max. | 1 Stelle [mm] [mm] | ldnge elte  Hiohe [kal
TCC00NZG 1 4-100 0.01 40-1000 0.1 35.5-885 | 0.1 575 12.7
2 1-25 0.002 10-250 0.02 9-220 0.02 482 9.63 714 | 388 |a75| 35
= & TCCA00N2-D-G 1 4-100 0.01 40-1000 0.1 35.5-885 | 0.1 575 12.7
2 [20-600 cN'm [0.05cN-m|  2-60 0.005 2-50 0.005 482 6.35
1 20-500 0.05 200-5000 | 0.5 |180-4400| 0.5 1035 19.05
TCC500N2-G 1206 | 502 {430 | 75
.‘ ‘. 2 4-100 0.01 40-1000 0.1 36-880 0.1 769 12.7
1 50-1000 0.1 500-10000 1 445-8800 1 1700 25.4
TCC1000N2- 1 74 | 52 1
} CCI00NZG |5 150500 | 005 | 2005000 | 05 | 1804400] 05 1212 19.05 | 906 | 574|526 115
TCC2-G Standardzubehor
Sechskant- Reduktions- . TCC2-G Spezrﬂkatlonen
Modell - ) Andere
L= DA'3 2 Display 10 Zoll Tablet PC
TCC100N2-G  |[112.7-W10, 13, 19 DA4-3 (L1)d » Registrierungsdaten von Drehmomentschliisseln und -drehern, Messdatenspeicher (Modell, Seriennummer,
o~ 12.7-W12, 14,17 adestation L !
TCC100N2-D-G DA4-3 frpe Werkzeugsverwaltungsfunktion Messpunkt, Messanzahl, Genamgkellsgrgd, Kanal, Messer, vergangeneAufzelfhnungep) ) )
TT12.7-W10, 13, 19 ! maximale Datenanzahl (1000 Werte) basierend auf tests von Drehmomentschliisseln mit einer Kraftrichtung
Display bei Tests von bi-direktionalen Drehmomentschlisselnwie BQSP werden es wenigeer als 1000 sein
TCC500N2-G [12.7-W12, 14,17 DA4-3 ©
[19.05-W17, 22, 27 DA6-4 Netzadapter MEssmodus Klickmodus/ Direktablesungsmodus / manueller Modus
519-05-W1 9, 24,30 fiir PC Nullkorrektur automatisch (bitte driicken Sie die C Taste)
Dlgggm ; gi % DAG-4 Display Betriel peraturbereich ~ [°C]|0 ~ 40 (keine Kondensation)
TCC1000N2-G ’ e ©) Wechselstrom [V]| 100 ~ 240V 50/60Hz
[[125.4-W36, 46 DA8-6 | adekabel
[125.4-W41, 50
CITTTS Siche Seite 67. @ Kalibriersatz fir TCC2-G

* separart erhaltlich. Siehe S.62




L C 3 Drehmoment-Tester fiir m manuelles Testen || Direktablesung
-

?c;ly;gel a? Qerr « fur tagliche Inspektionen von Drehmomentschlisseln
abrikaionsiinie * neu hinzugefiigte Beurteilunktion und USB-Ausgang
DTUD » mehrfache Masseinheiten durch Tastenfeld-Einstellung

UNIFIED

DESIGN Genauigkeit +1%+1 Stelle
LC200N3-G Drehmomentbreich Antrie-
Besch- | cN'm N-m kgf-cm kgf-m Ibf-in Ibf-ft bsvier- |Gewicht
reibung || 1 ) 1 ) 1 _ 1 ) 1 ) 1 | kant
min.-max. Stelle min.-max. Stelle min.-max. Stelle min.-max. Stelle min.-max. Stelle min.-max. Stelle [mm] [kg]
Run [50.0- 2000.0] 0.2 [0.500-20.0000.002[5.00-200.00] 0.02 - - [50017400[002] - -
50.0-99.8 | 0.2 | 0.500-0.998 [0.002] 5.00-9.98 |0.02 E - [ 500998 [002] - E
LC2NS-G | ook [ 100999 | 1 | 100999 |001] 100999 | 0.1 - -~ [ 100989 | 01 - %
1000-2000 | 10 | 10.0-200 | 0.1 | 10200 | 1 E — [ 10074 | 1 E E 105
Run - - [5.00-200.00 | 0.02 |50.0-20000] 0.2 - - [500-1740.0| 02 |4.00-140.00] 0.02 :
2 -~ | 5.009.98 |0.02] 50.0-998 | 02 5 - [ 500998 | 02 | 4.00-998 [0.02
LC20ONS-G | o - ~ | 100999 | 0.1 | 100-999 | 1 - [ 00999 | 1 | 100999 |01 | 27
2 ~ | 100200 | 1 [1000-2000 ] 10 5 - [ 10001740 | 10 | 100-140 | 1
Run - - [50.0-1000.0 | 0.1 - - [5.00-100.00 [ 0.01| 500-8800 | 1 | 36.86-735.0 | 0.1
Letooona-6[ T - — | 500999 | 0.1 2 - | 5.009.99 [0.01] 500999 | 1 | 36.899.9 | 01 | 190 | 34
C€ | 100-1000 | 1 - - [10.0-100.0 | 0.1 | 1000-8800 | 10 | 100-735 | 1
LC1000N3-G Run - ~ [100014000[ 02 | - ~ [10.00-140.00[ 0.02 | 900-12000 | 2 |75.0-1000.0] 0.2
- -~ | 100999 | 1 - - [ 100999 |01 | 900998 | 2 | 7509958 | 0.2
M LC3-G Standard-Zubehor LCH40ON3-G| b - - [ 1000-1400 [ 10 - [ toot40 | 1 | 10009990 | 10 | footooo | 1 | 224 | *°
Universalsechskant-Adapter : - . - : : - - 11000012000 1001 - ] -

- " — " I - Abmessungen: L 278mm x B 160mm x H 167mm (LC20N3-G, LC200N3-G)
Teilnr. Geeignet fiir | Antriebsvierkant Hex Size (Male) L 500mm x B 290mm x H 186mm (LC1000N3-G)
fdodel {mim] Lmin] L 500mm x B 313mm x H 186mm (LC1400N3-G)
282 LC20N3-G 9.5 8,10, 12, 13, 14,17 2. als Zuberhor erhéltlich. Seihe Seite 62.
280 | LC200N3-G 12.7 8,10,12, 13, 14,17, 19, 22 3. Es konnen bis zu 1000 Messdaten gespeichert werden.
Wechselstrom-Adapter (BA-6): Wechswekstrim 100-240V +10%
Socket Adapter (S.41)
Teilnr. | Geeignet fiir | Antriebsvierkant|  Hex Size (Male) B LC3-G Optionales Zubehor
‘| Modell [mm] [mm]
570 | coonaG 35 o5 Anschlusskabel (S.47) Drucker (S.67)
272 | LC200N3-G 95 12.7 Teilnr. Geeignet fiir Modelle Modell
272 [LC1000NaG| 127 9.0 383 LC3-G » PC, EPP16M3 EPP16M3
385 LC3-G » PC
276 |LC1400N3-G 19.0 25.4
I Fir andere Anschlussform-Typen setzen Datenablage-SyStem (866)
. . Sie sich bitte mir Tohnichi in Verbindung. Model Medium
@ Kalibriersatz fiir LC3-G/ST3-G i DFS CD-ROM
Batteriesatz (S.47)
* Separat erhaltlich. Siehe Seite 62. Modell
BP-100-3

SPINTORK f -
ST3-G BT ot | viecersutoaar] Diaiosng |
(Drehomoment-Messer .
+ ideal fiir die Drehmoment-Kontrolle von Drehschraubern

fir Drehspit rt
ST3-G-BT " "™ ®) . Datenibertrangung zum P durch USB (ST3-G), Bluetooth (ST3-G-BT)
* Anzugsdrehmoment Wert kann durch jeden 1° Grad in der Bluetooth-Version erkannt werden

ST3-G/ST3-G-BT Spezifikationen

Genauigkeit +/- 1% +1digit
Winkelbereich 0 to 999°
@ Winkel 1 Stelle 1
Winkelgenauigkeit +/- 2°+1digit
Richtung Rechts und links
7-Segment-LCD; Einheit, Batterieleensdauer, Richung
c E Anzeige Zahlerwert: 3 Stellenm (Zeichenhdhe: 3mm)
ST15N3-6.35-G ST50N3-3/8-G Drehmoment und Drehwinkel-Wert: 3 Stellen (Zeichenhdhe: 7mm)
M d PEAK (Halten des Spitzenwertes/ RUN (kontinuierliche Messung)
B ST3-G/ST3-G-BT Zubehor Datenspeict 999
" Arithetische Funktion USB / Bluetooth -BT Modelle
Verlangerungen Datenausgabe Ca. 10 Stunden/ ca. 5 - 8 Stunden -BT modelle
Teilnr. Geeignet fiir Modelle Stromversorgung Ni-MH-Batteriesatz (Nickel-Wasserstoff)
283 ST10N3-G(-BT) Betriebstemperaturbereich 0~40°C
281 ST20N3-G(-BT), ST50N3-3/8-G(-BT) BT Communication Entfernung 10m
247 ST50N3-1/2-G(-BT), ST100N3-G(-BT), ST200N3-G(-BT) Automaische Speicher-Zuriickweetzung/Riicksetzen (0.5 - 5 sek frei einstellbar in Schritten
248 ST500N3-G(-BT) Andere Funktionen von 0.5Sek.), Automatische ausschaltung (3/10/30 min, nicht)
249 ST1000N3-G(-BT) Akkuanzeige (4 Schritte)
Genauigkeit +1%+1 Stelle
Modell Drehmomentbreich i i Ge"samt- A|_1!rie- Gewicht
N-m cN'm kgf-cm kgf-m ozf-in Ibf-in Ibf-ft ldnge bsvierkant kgl
Standardversion Bluetoothversion min.-max. |1 Stelle | min.-max. |1 Stelle| min.-max. |1 Stelle | min.-max. |1 Stelle | min.-max. 1 Stelle| min.-max. |1 Stelle | min.-max. |1 Stelle| [mm] [mm]
CED ST10N3-G CED ST10N3-G-BT 2-10 0.01 | 200-1000 1 20-100 0.1 0.2-1 [ 0.001 | 285-1400 1 18-88 0.1 1.5-7.3 | 0.01 75 6.35
D ST15N3-6.35-G | (D ST15N3-6.35-G-BT| 4-15 0.02 | 400-1500 | 2 40-150 | 0.2 | 0.4-1.5 [ 0.002 | 570-2100 | 2 36-131 0.2 3-11 0.02 | 106.5 |Sechskant 6.35
CED ST20N3-G CED ST20N3-G-BT 4-20 0.02 | 400-2000 2 40-200 0.2 0.4-2 | 0.002 | 570-2800 2 36-175 0.2 3-14.5 | 0.02 053
(D ST50N3-3/8-G | CED ST50N3-3/8-G-BT 10-50 | 0.05 |1000-5000| 5 100-500 | 0.5 1-5 | 0.005|1420-7000| 5 90-440 | 0.5 |7.5-36.5| 0.05 ) 0.25
CED ST50N3-1/2-G | CED ST50N3-1/2-G-BT 10-50 0.05 [1000-5000| 5 100-500 | 0.5 1-5 0.005 | 1420-7000| 5 90-440 0.5 [7.5-36.5| 0.05 75
CED ST100N3-G CED ST100N3-G-BT 20-100 0.1 - - 200-1000 1 2-10 0.01 - - 180-880 1 15-73 0.1 12.7
CED ST200N3-G CED ST200N3-G-BT 40-200 0.2 - - 400-2000 2 4-20 0.02 - - 360-1750 2 30-145 | 0.2
CED ST500N3-G CED ST500N3-G-BT 100-500 | 0.5 - - 1000-5000| 5 10-50 | 0.05 - - 900-4400 5 75-365 | 0.5 120 19.05 13
CED ST1000N3-G  [C€ED ST1000N3-G-BT | 200-1000 | 1 - - - 20-100 | 0.1 - - - - | 150-735| 1 135 25.4 )

LI - Nicht geeignet fiir die verwendung mit Schlagschraubern.
2. Graph von Winkel und Drehmoment in Bluetooth-Version erstellt werden.
3. Datenausgang des Bluetooth-Version ist nur iber Bluetooth.
4. Siehe Seite 30 fiir Zustand der Wireless-Gerate in jedem Land fiir die Bluetooth-Version.

Standard Zubehor 1. Schnelles Akku-Ladegerat (BC-4-2), 2.Akkupack (eingebaut) 3. CD-ROM (USB-Treiber) 4.USB-Verbindungskabel/384 (384 ist nicht mit Bluetooth Version angebracht)
5.Transporkoffer




Digitales Drehmoment-
Prifgerat fir
Schraubendreher

TDT3-

ce

TDT600CN3-G mit
Priifaugsatz (Modell: STA)

TUD
TOHNICHI
UNIFIED
DESIGN

TDT600CN3-G mit Priifaufsatz
(Modell: TDTLA3)
* Separat erhaltlich

TDT600CN3-G mit

Priifaufsatz (Modell:LTA)

* Separat erhéltlich

@ Kalibriersatz fir TDT3-G

&

* Separat erhaltlich
Siehe Seite 62.

Excel-Empfanger-Software

Kalibrierung m manuell drehend | Direktablesung Juniverselle Werkzeugaufnahme

+ ideal zum Testen von Drehmoment-Schraubendrehern mit klick oder Einstellrad-Anzeige

* neu hinzugefligte Beurteilungsfunktion und USB Ausgang.

» mehrfache Masseinheiten durch Tastenfeld-Einstellung

+ optionales TDTLA3 zum Testen von Kleinen Drehomomentschliisseln und TLA flir Drehmoment-

Schraubendreher mit Anzeige

Genauigkeit +1%+1 Stelle

Drehmomentbreich Abmesseungen )
[mm] Gewicht
Modell = 3
cN'm kgf-cm ozf-in Ibf-in Gesamt- Weite | Hohe
min.-max. | 1 Stelle [min.-max. | 1 Stelle [min.-max. |1 Stelle [min.-max. |1 Stelle [mm] linge [kg]l
TDT60CN3-G | 2-60 |0.005| 0.2-6 [0.0005| 3-80 |0.005| 0.2-5 |0.0005| 6.35mm Sechskant, 230 | 220 | 225 | 11
TDT600CN3-G | 20-600 | 0.05 2-60 0.005 | 30-800 | 0.05 2-50 0.005 | mit einer Rolle (0.7mm)

LI - Die stabile Werkzeugaufnahme garantier gute Messbedingungen verhindert Ablesefehler.
2. Es kénnen bis zu 1000 Messdaten gespeicert werden.

Standard Zubehor 1. Wechselstriadapter (BA-6) 2. Priifaufsatz (STA)

B TDT3-G Zubehor
Anschlusskabel (S.47)

Drucker (S.67)

Modell
Teilnr. Geeignet fiir Modelle EPP16M3
383 TDT3-G — PC, EPP16M3
385 TDT3-G - PC Datenablage—System (S .64)
. Modell Medium
Batteriesatz (S 47) DFS CD-ROM
Modell
BP-100-3 Sechskant-Adapter
. Teilenummer Beschreibung
Werkzeugaufnahme fiir den TDT3-G 280 1/4-55-812
Modell 481 1/4-6-10-13
TDTLA3 482 1/4-7-11-14
LTA 483 1/4-16-19-22
STA 484 1/4-17-21-24

TDT60CN3-G und TDTE00CN3-G misst den Bereich 2-600
cN-m von Drehmomentschliisseln.

Priifaufsatz fiir Drehmoment-Schraubendreher mit Anzeige
wie FTD, STC

Die Excel-Empfanger-Software ermdglicht die Ubertragung der gesammelten Drehmomentdaten
von verschidenen digitalen Tohnichi-Dremomentgeraten in eine Microsoft Excel-Tabelle.
Tohnichi bietet auRerdem auf Anfrage kundenspezifische Software an.

Die Excel-Empfanger Software ist mit den folgenden Geraten kompatibel:

CEM100N3x15D-G

CEM3-G: ExRcv fiir CEM

C€

TDT600CN3-G

TDT600CN3-G+TDTLA3
TDT3-G: ExRcv fiir TDT

ATGE5CN-G

BTGE200CN-G

ATGE-G/BTGE-G: ExRcv fiir ABTGE

DOTE100N3-G
DOTE3-G: ExRcv fiir DOTE

I
o - <Gl

CTB100N2x15D-G

CTB2-G: ExRcv fiir CTB

q3

LC200N3-G
LC3-G: ExRcv fiir LC

5T

> [W5] W €]

C E CD5

2TME500CN2
TME2: ExRcv fiir TME

CD5: ExRcyv fiir CD

TDT3-Prifaufsatz-Anschlussadapter fir TDT

Teilenummer
485

Beschreibung
STA, TDTLA3, LTAto TDT, TDT2-G

B9 Wicrosoft Excel - Baokl

(S ex mdon b

BRY o es AN O 2
=[in
B c ] E F G A

ExRcv

PROIIORK e-a

ST50N3-3/8-G
ST3-G: ExRcv fiir ST

ST1000N3-G-BT

STC200CN2-G
STC2-G: ExRcv fiir STC2-G




Drehmoment-

Messuhr, analog

3-Backenfutter | Direktablesung

» kompaktes portables Hand-Design
* 2 Ableseskalen fur vertikale und horizontale Messungen
* Schnellspannfutter ohne Schlissel

Genauigkeit +2%

ATG045CN 0.05-0.45 0.01
ATGO9CN-S 0.1-0.9 002
ATG1.5CN-S 0.2-1.5 4
ATG3CN-S 0.3-3 0.05 wﬁ 5 99 435 0.18
ATG6CN-S 066 0.1 e
ATG12CN-S 1-12 0.2
ATG24CN-S 3-24 0.5
BTG15CN-S 2-15 0.2

ATG6CN BTG36CN BTG24CN-S 3-24 05
BT N- 4- : =

G36CN-S Eu ¢ 135 64.2 0.52
BTG60CN-S 6-60 1 98.5
BTG90CN-S 10-90
.. BTG150CN-S 20-150 2
H ATG Zubehér , —
CITTT S - Das Modell ATGO45CN wird ohne Schleppzeiger geliefert.
Teilenummer Beschreibung 2. Alle Modell werden mit Schleppzeiger geliefert, d.h. wenn Sie bestellen mit "S". Ohne Schleppzeiger bitte
bestellen z.B. ATGO9CN oder BTG15CN.
322 Kunststoff-Spannfutter

3. Das 3-Backenfutter ist Standard mit Aluminiumring und 3 Stahlbacken. Als Spezialorder kann das Futter
auch in Plastik geliefert werden. (ref.322)

Drehmoment-
Messubhr, digital

m 3-Backenfutter | Direktablesung

+ digitaler Drehmomentmesser mit herausziehbarem Display
+ geeignet fir Messungen, Kontrollen und Verschraubungen fiir kleine Drehmoment-Bereiche
+ 3-Wage-Konfiguration; tragbar, Tischplatte oder als Drehmomentmesser mit Testvorrichtung

ATGE-

Genauigkeit +2%+1 Stelle

Drehmomentbreich Ak gen [mm] )
Modell [eN-m] [mN-m] [gf-cm] [ozf-in] A Gesamt-| Aussen- Ge"’(‘"cm

min.-max. | 1 Stelle | min.-max. |1 Stelle | min.-max. | 1 Stelle | min.-max. |1 Stelle| [mm] lénge | durchmesser kal
ATGEO5CN-G | 0.1-0.5 | 0.001 1-5 0.01 10-50 0.1 |0.15-0.7 | 0.001
ATGE1CN-G 0.2-1 0.001 2-10 0.01 20-100 0.1 0.3-1.4 | 0.001

C € ATGE2CN-G 0.4-2 | 0.002 4-20 0.02 | 40-200 0.2 0.6-2.8 | 0.002 01-6.5 120 67 0.305
ATGE5CN-G 1-5 0.005 | 10-50 0.05 | 100-500 0.5 1.5-7 | 0.005
ATGE10CN-G | 2-10 0.01 | 20-100 | 0.1 [ 200-1000 1 3-14 0.01
ATGE20CN-G | 4-20 0.02 | 40-200 0.2 | 400-2000 2 6-28 0.02

LI ~'uminumkoffer und Stahlspannfutter sind Standard fiir die ATGE-G-Modelle. Plastikkoffer und Spannfutter
kénnen parat bestellt werden.

ATGE5CN-G

Standard Zubehor Knopfzellen-Lithiumbatterie (im Gehaduse eingebaut), Tragetasche

ATGE-G Gemeinsame Spezifikationen

Richtung Rechtsdrehung/Linksdrehung
7- Segment-LCD-Anzeige
. - Anzeige Zahler 3 Stellen (Zeichenhdhe §mm) .
’ Ka“bnersatz fUr Drehmomentwert: 4 Stellen (Zeichenhéhe 7mm)
Drehmomenteinheit, Batterieanzeige, Richtung
—a * Separat erhiltlich. Datenspeicher 999 Ablesungen
\\ ~ Siehe Seite 62. Statistische Verarbeil Probengrofe, Héchstwert, Mindestwert, Durchschnittswert
e @ Datenausgabe USB-Ausgang (USB-Mini-B-Anschluss)
: : Stromversorgung Knopfzellen-Lithiumbatterie (CR2450)
| For fend in Ca. 10 Stunden bei Verwendung einer Knopfzelle
! Automatische Abscaltung (3 Min.), Automatische Speicher-Zuriicksetzung (0.5-5) Sekunden einstellbar,
\ Andere Funktionen Automatische Nullpunkt-Einstellung, Restliche Batterieanzeige (4 Stufen), Summer EIN/ AUS.
/ i Einheitenumrechnung
/ Betriebstemperatur 0 - 40°C Celsius nicht kondensierend
é&\ Standardoptionen Knopfzelle (eingebaut), Tragetasche
ay
i



Drehmoment-
Messubhr, digital

m 3-Backenfutter | Direktablesung

» mehrfache Masseunheiten durch Tastenfeld-Einstellung
* geeignet fir Messungen, Kontrollen und Verschraubungen fir kleine
Drehmoment-Bereiche

» Das klapp-Display kann zum optimalen Ablesen eingestellt werden
Genauigkeit +2%+1 Stelle

BTGE-

Drehmomentbreich gen [mm] )
Modell [cN-m] [kgf-cm] [ozf-in] [Ibf-in] Gesamt-| Aussen | ooWicht
min.-max. | 1 Stelle | min.-max. | 1 Stelle [ min.-max.| 1 Stelle | min.-max. | 1 Stelle|  [mm] linge | durchmesser | [kg]
C€ BTGE10CN-G | 2-10 | 0.01 | 0.2-1 [0.001| 3-14 [ 0.01 [0.2-0.88] 0.001
BTGE20CN-G | 4-20 | 0.02 | 0.4-2 |0.002| 6-28 | 0.02 | 0.4-1.7 | 0.002 "
BTGESOCN-G | 10-50 | 0.05 | 15 |0.005| 1570 | 0.05 | 144 |0.005| ° 130 75 0.65
BTGE100CN-G | 20-100 | 0.1 | 2-10 | 0.01 | 30-140 | 0.1 | 2-88 | 0.01 85
BTGE200CN-G | 40-200 | 0.2 | 4-20 | 0.02 | 60-280 | 0.2 | 4-17 | 0.02

LI - <ann zu kontrall-Messungen von Drehmoment-Schraubendrehern eingesetzt werden.
2. Bis 999 Messungen Koénnen gespeichert werden. Statistische Funktionen (Hochst-/Tiefst-/Mittelwerte)
werden gespeichert

BTGE200CN-G

B BTGE-G Zubehor Bp.C1 -
Anshlusskabel (S.47)
Teiler Geeignet fiir Modelle Batteriesatz
384 BTGE-G (USB mini B) » PC (USB A) Modell
Messtafel s C
Modell
809

l ATG/BTG/ATGE-G/BTGE-G Optionales Zubehor

ATGE-G/BTGE-G-Messstand
zur festen Befestigung von ATGE-G/BTGE-G fir die Verwendung als Tischplatte

Teilenummer

Geeignet fiir Modelle

808 ATGE-G
809 BTGE-G
Tischbefestigung

4 Stabe sind zum Spannen von Gegenstanden jeglicher Form vorgesehen
(Spanndurchmesser ¢10-¢58)

Teilenummer
800

Geeignet fiir Modelle
ATGE-G/BTGE-G

Kalibrierungsadapter fur ATGE-G/BTGE-G
Adapter fir Kalibriereinrichtungen (ATGECL/BTGTCL) zur Befestigung an ATGE-G/BTGE-G
Teilenummer Geeignet fiir Modelle
806 ATGE-G
807 BTGE-G

Adapter fur USB-Anschluss
externer Netzteiladapter fir ATGE-G/BTGE-G mit einem USB-Anschlusskabel

Teilenummer
BA-5

Geeignet fiir Modelle
ATGE-G/BTGE-G

USB-Anschlusskabel
Kabel fir externe USB-Datenausgabe oder Anschluss von BA-5 (%,

\\/‘ No.384 384

Teilenummer Geeignet fiir Modelle

ATGE-G/BTGE-G

Kunststoff-Spannfutter
Kunststoff-Spannfutter fir zerbrechliche Gegenstande

=
BP-C1

No.322

Teilenummer

Geeignet fiir Modelle

322

ATG/ATGE-G

Batteriesatz

Teilenummer

Geeignet fiir Modelle

BP-C1

BTGE-G

ATE-G mit Tischbefestigung und

Messstand

BTGE-G mit Tischbefestigung und
Messstand




Préazision-Drehmoment- Polaufspannung Direktablesung

Messgerat Digital-
Ausfihrung

2TME500CN2

q3

Drehmoment-Messgerat,
Analog-Ausfiihrung

TUD
ToHicH
R
st

T

2TM400CN

5TM2.5MN {

* Separat erhaltlich.
Siehe Seite 62.

* ideal zum Testen von Verschlusskappen an Flaschen.
* Es kdonnen bis zu 99 Messdaten gespeichert werden.

Genauigkeit +1%+1 Stelle

3TME10CN2 2.00-10.00 0.01
3TME20CN2 4.00-20.00 0.02 @14- 252 158 185 35
3TME50CN2 10.00-50.000 0.05 ®110 ’
3TME100CN2 20.0-100.0 0.1
2TME200CN2 40.0-200.0 0.2
2TMES00CN2 100.0-500.0 0.5 @18- 331 203 283 12
2TME1000CN2 200-1000 1 @190
2TME2000CN2 400-2000 2
CITTT N - Geeignet zum Priifen von allen handelstblichen Drehmoment-Schraubendrehern.
2. Es konnen bis zu 99 Messdaten gespeichert werden.
3. Die Kalibriersatze (TMTCL-Modelle) sind optional. Siehe Seite 60.
4. Staristische Daten: Hoch, niedrig, Probe, Durchschnitt, sowie Abweichnungen von Standard-Messungen.
Standard Zubehor 1. Wechselstromadapter (BA-4)
2. Gumminippel
3. Spannaufnhme/Platte (nur fiir 2TME2)
Bl TME2 Zubehér
Anschlusskabel (S.47) Drucker (S.67)
Teilnr. Geeignet fiir Modelle Modell
383 TME2 — PC, EPP16M3 EPP16M3

Datenablage-System (S.66)

Model Medium
DFS CD-ROM
Batteriesatz (S.47)
Modell
BP-100-3
« Ziffernblattanzeige
* Breite Auswahl an Dremoment-Testbereichen
Genauigkeit +2%
Modell .1 Drehmomentbreich Ab 1gen [mm] Gewicht
[mN-m/cN-m] Gesamt- | oo | Hahe |SPannauf-
Standard |With Memory Pointer| min.-max. | Skalenteilung | lédnge nahme [kg]
mN-m mN-m
4ATM10MN 4TM10MN-S 1-10 0.2
4TM15MN 4TM15MN-S 1.5-15 05
4TM25MN 4TM25MN-S 2.5-25
ATM50MN 4TM50MN-S 5-50 1
4TM75MN 4TM75MN-S 8-75 2 14
oN-m oN-m 252 158 109.5 :11(; 3
3TM10CN 3TM10CN-S 1-10 0.2
3TM15CN 3TM15CN-S 1.5-15 05
3TM25CN 3TM25CN-S 2.5-25
3TM50CN 3TM50CN-S 5-50 1
3TM75CN 3TM75CN-S 8-75 2
2TM100CN 2TM100CN-S 10-100 2
2TM150CN 2TM150CN-S 20-150
2TM200CN 2TM200CN-S 30-200
2TM300CN 2TM300CN-S 30-300 5) 331 223 1335 ®18- 105
2TM400CN 2TM400CN-S 40-400 ®190
2TM500CN 2TM500CN-S 50-500
2TM600CN 2TM600CN-S 60-600 10
2TM750CN 2TM750CN-S 80-750
I Dic Modelle mit "S" Markierung werden mit einem Schleppzeiger geliefert.
Prifgeréate mit kleinem Messbereich unter 7.5 mN-m Gonavigkell £2%
Drehmomentbreich Abmesseungen [mm] .
Modell S.1 [mN-m] . ] " o Gewicht
= = tlinge Weite Hohe
min.-max. | Skalenteilung nahme [kg]
5TM1MN 0.2-1 0.05
5TM1.5MN 0.2-1.5 06
5TM2.5MN 0.5-2.5 0.1 122 76.5 59 058 0.3
5TM5MN 1-5 02
5TM7.5MN 1-7.5

CITTT - Die 5TM-Modelle werden ohne Schleppzeiger geliefert.

2. Wenn Sie die 5TM-Modelle kalibrieren, setzen Sie sich zwecks Hilfe mit Tohnichi in Verbindung.



Drehmoment-Sensor in Spannungsausgang

feststehender Ausfiih
eststehender Austuhning « erfordert CD5 zum Anzeigen der Drehmoment-Ablesung

TCFO2N 0.02-0.2 56 045
TCF04N 0.04-0.4
| TCFIN 0.1-1 6.35 45
L/MF TCF2N 0.2-2 62.5 0.5
T TCF4N 0.4-4
; TCF10N 1-10
/ TCF20N 2-20 9.5 66 70 0.6
TCF40N 4-40
TCF100N 10-100
cD5 TCF20N TCF200N 20200 12.7 100 105 2=5,
Displa - TCF400N 40-400 19.0 135 140 6
play (separat erhaltlich) S ETo00N TS s o0 e -
TCF2000N 200-2000

LI - Die Kalibriersatze (TCL-Modelle) sind optional. Siehe Seite 62.

2. Das Display (CD5) ist separat erhaltlich.

Standard Zubehor Anschlusskabel

Aufsatz fur TCF (separat erhaltlich) TP (Teststiick): Um produktionsahnliche Drehmoment-Messungen durchzufiihren
empfehlen wir diesen Schraubfallsimulator
i Drehmomentbreich Werkzeugaufnahme Al ingen
[TH Modell [;':r"] geeignetes TCF Modell | Schiisselweite | Schrauben- | Durcjmesser| Hohe | CeWicht
1 NenngroRe
min.-max. [mm] [mm] [mm] [kal
L8 TP2.5N 0.25-2.5 TCF02N-TCF4N 8 M4 18 58 0.08
W‘L TP18N 1.8-18 TCF10N, TCF20N 13 M6 85, 83.5 0.27
ok TP180N 18-180 TCF40N-TCF200N 24 65 148 1.9
'm: | son TCF20 N K :
TP18N+TCF20N . | W@: TP1800N 180-1800 TCF400N-TCF2000N 50 140 297.5 16.8

LI ' Der Adapter 4H-3 (#273) ist erforderlich fiir den TCF40N.

2. Der Adapter 8P-6 (#295) ist erforderlich fiir den TCF400N.

DTF (Bohrfutter): Drehmomentmessung fiir achsenféormige Werkstuicke
) ) Abmesseungen
q Modell geeignetes TCF Modell SIENEHES e emerant Durcjmesser Hohe
ﬁ [mm] [mm] [mm] [mm]
DTF5-2+TCF20N o ’ DTF5-3 TCFO02N-TCF4N 6.35 65
=i, DTF5-2 TCF10N-TCF40N s 95 3 61

i

TTF/ATF: Tisch/Aufsatz: ideal zum Testen von Verschlussekappen an Flaschen

Modell ccignetes TCF Spannaufnahme Tisch-Durchm.
TTF ATF geelg [mm] [mm]
B L A— ATF1.8-2 TCFO2N-TCF4N 91070 70
TTF1 14-110 10
ATF18 TCF10N-TCF20N M M
ATF1.8-2 TCF2N-TCF4N
TTF19 918-190 9180
ATF18 TCF10N-TCF20N

CINE Der ATF-Audsatz ist erforderlich, um den TTF-Tisch zu befestigen.

TC Drehmoment-Sensor, Spannungsausgang

rotierende Ausfliihrun .
— 9 « erfasst das direkt abgegebene Drehmoment
= ég.,fa « fir die Drehmoment-Ablesung ist das Anzeigegerat CD5 erforderlich

}nrunv TOROUE ¢pp Modell S.1 Drehmz[:omfnr;tbremh Inr;zr;:::‘rl:]a:t- Antriebsvierkant Hohe Weite Gewicht

| g min.-max. [r.p.m] [mm] [mm] [mm] [kal

i annn a TCR18N 1.8-18 9.5 91 76 0.9

2000

H "’TDHNIEH. . TCR180N 18-180 127 104 83 13

. YW i © TCR700N 70-700 1000 19.0 118.5 95 2.0

i TCR1800N 180-1800 25.4 138.5 110 3.6

\ LI ' Dic Kalibriersatze (TCL-Modelle) sind optional. Siehe Seite 62.
cD5 TCR18N 2. Das Display (CD5) ist separat erhéltlich.

Standard Zubehor Anschlusskabel

Display (separat erhaltlich)

@ kalibriersatz fir TCF/TCR

m ci | * Separat erhaltlich.

e s Siehe Seite 62
=




Kalbriersatze

@ Kalbriersatze fiir DOTE3-G/DOT @ Kalbriersatze fir TDT3-G
Modell Beschreibung Modell Beschreibung Geeignet fiir Modelle
Kalibrierhebel |Kalibrierstand i inheit | Sk geeig Modelle Kalibrierhebel x 1, Kabel x 1, Kalibrierwalze x 1,
DOT35N TDTCLBOCN Waagschale (100g) x 1, Skalenhalter (1kg) x 1 TDT60CN3-G
DOT50N Kalibrierhebel x 1, Kabel x 1, Kalibrierwalze x 1,
DOTCL36N KL-DOTCL36N A DOTELI0ON WTO0.5 DOTE20NS-G TDTCL600CN Waagschale (100g) x 1, Skalenhalter (1kg) x 1 TDT600CN3-G
: DOTE50N3-G
DOT100N
DOTCL100N | KL-DOTCL100N KS-DOTCL WT1 DOTE100N3-G . . .
DOTCL200N | KL-DOTCL200N UDOTOLA0N DOTE200N3-G @ Kalbriersitze fur ATG/BTG/ATGE-G/BTGE-G
DOTCL360N | KL-DOTCL360N | DOT300N Modell Beschreibung Geeignet fiir Modelle
DOTCL700N | KL-DOTCL700N WT5 DOTE500N3-G ATGTCL24CN Haupteinheit, Kalibrierumlenkrolle x 2 ATG/ATGE-G
RU-DOTCL700N DOT700N Kabel x 2, Waagschale (5g, 100g)
DOTCL1000N |KL-DOTCL1000N DOTE1000N3-G o .
Haupteinheit, Kalibrierumlenkrolle x 2
BTGTCL150CN Kabel x 3, Waagschale (5g, 100g) BTG/BTGE-G
@ Kalbriersatze fiir TF CETTTS O Acapter (#807) ist zum Kalibrieren der BTGE-Modelle erforderiich.
Modell Beschreibung
Kalibrierhebel, Adapter | Kalibrierstand Kabel Geeignet fiir Modelle . us .
TFTCL200N o — TF200N @ Kalbriersétze fiur TME2/TM
TFTCL500N Adapter x 2 TF500N Modell Beschreibung Geeignet fiir Modelle
TFTCL1000N Hebel x 3 TF1000N Kabel x 1, Walze x 1, Rahmen x 1, Bolzen x 2
——— 1 Satz EEE———— 2TMTCL ; p y N 2TM/2TME2
TFTCL2000N Adapter x 2 Kabel x 6 TF2000N Skalenhalter (1kg) x 1, Waagschale (100g) x 1
abel
Hebel x 3 Kabel x 1, Walze x 1, Rahmen x 1, Bolzen x 2,
TFTCL3000N Adapter x 1 TF3000N 3TMTCL Waagschale (5g x 1, 100g x 1) 3TM/ATM/3TME2
I | icferung auf Anfrage
@®Kalbriersatze fiir LC3-G/ST3-G/TCF/TCR
’ Kalbrlersatze fur TCCZ'G Modell Beschreibung Geeignet fiir Modelle
Modell Beschreibung ionales Zubehér | Geeignet fiir TCL50N Kalibrierhebel, Kabel, TCF10N-TCF40N, TCR18N
ode =
Kalibrierhabel | Kalibrierstand | Kabel Gewicht Modelle Skalenhalter (1kg), Waagschale (100g) | LC20N3-G, ST10N3-G-ST50N3-1/2-G
TCCTCL100N2 Kabel x 2 1kg x 1, 2kg x 2, | TCC100N2-G TCL200N Kalibrierhebel, Kabel, TCF100N-TCF200N, TCR180N
- 100g x 1, Skgx3, | Skalenhalter (1kg) LC200N3-G, ST100N3-G-ST200N3-G
TCCTCL100N2-D Kabel x3| 1kg x 1 X § TCC100N2-D-G Kalibrierhebel. Kabel
| Gewichtesatz TCLBOON kolonattar 10k, TCF400N, TCR700N, ST500N3-G
500g x 1 | 1kg x 1, 2kg x 2, alenhalter (10kg)
TCCTCL500N2 | Hebel x 2 1Satz | Kabelx4| 1kgx 1 5kg x 9, TCC500N2-G TCL1000N Kalibrierhebel, Kabel, TCF1000N, ST1000N3-G,
5kg x 1 Gewichtesatz Skalenhalter (5kg) LC1000N3-G
1kg * 1, 2kg x 2, TCL2000N Kalibrierhebel, Kabel, TCF2000N, TCR1800N,
1kg * 1
TCCTCL1000N2 Kabel x 2 5kg ot 5kgx 13, | TCC1000N2-G Skalenhalter {10kg) LC1400N3-G
9 Gewichtesatz CI ‘- 7CL1000N und TCL2000N auf Anfrage
CTETTS <o'ten Sie iber DOTCL verfiigen, setzen Sie sich bitte mit Tohnichi in 2.#271 ist zum Kalibrieren des ST10N2 erforderlich
Verbindung

MRS TFTCL2000N [

TDTCL600CN

S

TCL200N
aL TCCTCL100N2
3
ATGTCL24CN 2TMTCL é
@ Gewicht
Modell Gewicht

WP-TCL5 5kg
WP-TCL2 2kg
WP-TCL1 1kg
WS-TCL2 Gewichtesatz (2kg)

LT ' Basisgewichte sind lieferbar

2. Kalibrierzertifikat fiir Basisgewichte auf Anfrage




Bolzenspan- hydraulisch | Bourdon Typ

nungsmessgerat
ung g * hydraulisches Bolzenspanningsmessgerat, Modell Bourdon

» misst die Bolzenspanung, um das optimale Drehmoment zu bestimmen
Genauigkeit +3%

Sechskantbolzen
M16 (70), M20 (75)
M22 (80), M24 (85)

Torsia Bolzen
M16 (65), M20 (70)
M22 (75), M24 (80)

Standardbolzen
B-BTM13K 1.2-13 0.2 M5 (20), M6 (21) 106 78 217 7.7
M7 (22), M8 (23)

Standardbolzen

B-BTM40K 4-40 0.5 M10 (29), M12 (31) 134 82 241 9.8
M14 (32)
Standardbolzen
BTM400K B-BTM13K B-BTM130K 12-130 ) M16 (41), M18 (43) 186 106 287 175
M20 (44), M24 (47)

Standardbolzen
B-BTM400K 40-400 5 M27 (72), M30 (74) 280 126 369 31.0
M36 (79), M42 (84)
LI ' BTM400K wird mit einer Platte und einer Buchse fiir die Torsia-Bolzen M20 und M22 geliefert. Weitere

Grossen sind als Zubehor lieferbar (Platten/Buchsen).
2. Die in der oberen Liste angefiihrten Sechskantbolzen basieren auf Richtwerten fiir metrische Regelgewinde hoher Giiterklasse.

Standard Zubehor Platte, Buchse, Schraubenschlissel fiir Platte, Bolzen fiir Platte, aufbewahrungsbox, Kalibrierzertifikat

BTM400K 100-400 5 260 64 280 126

Ty

Hl BTM Zubehér

Buchse flir Sechskantbolzen Buchse flir Torsiabolzen Platte fir Torsia-/Sechskantbolzen
q geeigneter . geeigneter . geeigneter
el Bolzennenndurchmesser el Bolzennenndurchmesser felnc Bolzennenndurchmesser
650 M16 665 M16 669 M16
651 M20 666 M20 670 M20
652 M22 667 M22 671 M22
653 M24 668 M24 672 M24
F Bolzenspannungssta- * erzeugt gleichmassige Bolzenspannung
CO n bilisierung « Einsatz fur alle Schraubverbindungen

« patentiert in der EU

— Eigenschaften der Axialspannungsstabilitat
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Eigenschaften der Axialspannungsstabilitat
Drehmomentkoeffizient berechnet sich durch die Formel K = t/(d x f)
T= Anzugsdrehmoment, d= Schraubennenngrosse,
F= Axialspannung
fluktuierender Drehmomentkoeffizient =
Standardabweichung des Drehmomentkoeffizienten / durchschnittlicher Drehmomentkoeffizient

Einfluss der ugsgeschwindigkeit Temperatureinfluss

0.26 0.26 [ [ [ [
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Temperatureinfluss auf den Drehmomentkoeffizienten
Einfluss der Anzugsgeschwindigkeit auf den Drehmomentkoeffizienten




TT200 Ultraschallspan- m

nungsmessgerat

» zerstorungsfreies Testgerat fur die axiale MEssung der Bolzenspannung

« als "INPUT" geben Sie bitte Art der Schraubung sowie
Materialbeschaffenheit

 Schallwellenlangen werden gemessen und verglichen

Modell
TT2000
TT2000C
TT2000M

TT2000 == TT2000 Spezifikationen

Messbereich 5-10,000mm (Stahl)

Bolzenlange und Grosse 50-9,000mm

Bol

enndurck ideal fiir Bolzen ab ¢6mm. Fiir kleinere Schrauben ist ein Sensor erforderlich

Ultraschallwellenfrequenz 0.5-15 MHz

Zeitachsenauflosuung 5ns

Messergebnis Bolzenausgangslénge (mm), Belastung (Mpa), Dehnung (mm), Ausbreitungsrate (us)

abhangig von Bolzendurchmesser und -lange

[Bsp.] Die erste Echomessung basiert auf Stahlqualitat
Bolzendurchmesser ¢10, Bolzenanzugsléange 50mm + ca. 1.47kN
Bolzendurchmesser ¢20, Bolzenanzugslange 100mm + ca. 2.94kN

Messauflésung

Speich pazitat 2000 St. oder 300 Zeitablauft Jsposten (es kdnnen bis zu 50 verschiedene Bolzenarten registriert werden)
Bol. peraturkorrektur manuell Eingabe per taste, automatische Temperatureingabe *1
display Farb TFT 6,4" (640 x 480 Pixel)
R ETCT AR Serielle 8bit Schnittstelle (RS232C) *2
Composit-Ausgang (NTSC), alarmausgang (Fotokoppler), Encodereingang *3
Netzanschluss Wechselstrom 85-130V, Wechselstrom 185-265V (50/60Hz) or Gleichstrom 12V *5
optionale Batterie tragbar: 2,5 Std. Gebrauch fiir 1,5 Std. Aufladung, Einbaugehéuse: 8 Std. Gebrauch fiir 4,5 Std. Aufladung
Betriebstemperatur 0-45 Celsius
Abmessungen Gehause: H160 x B246 x T60mm Gehduse + eingebaute Batterie: H160 x B246 x T246mm
Gewicht Gehause: 1,2 kg Gehause + eingebaute Batterie: 4,9 kg
I - optionales Thermometer kann am TT2000C und am TT2000M fiir die automatische
Temperatureinstellung angeschlossen werden. Der Bereich der Eingangstemperatur liegt bei -40°C bis
200°C. Eine Messung Uber 60°C erfordert einen speziell fir hohe Temperaturen konzipierten Sensor.
2. R8232C Anschluss ist nur mit dem TT2000C und dem TT2000M erhaltlich.
3. NTSC Ausgang, Alarmausgang und Encodereingang sind nur bei Verwendung einer
Mehrfachanschlussbox (TT2000M) oder des optional eingebauten Batteriegehauses verfiigbar.
4. Gleichstrom 12V kann nur bei Verwendung der optionalen tragbaren Batterie oder des eingebauten
Batteriegehauses verwendet werden.
Sensor 5. Kalibrierzertifikat ist auf anfrage erhaltlich
Magnethalter
Bolzenhater B TT2000 Zubehor

Modellname
RS232C Kabelanschluss A
Kabel fur die tragbare Batterie
RS232C Kabelanschluss B
eingebautes Batteriegehduse
handliche Schutzhiille
tragbare Schutzhiille
TT2000 Transportkoffer
tragbarer Batteriesatz
Lichtabschirmhaube

. . tragkoffer fu at i Batteriegeha
AX|aIspannungskaI|brator ragkoffer fir das Gerat sowie das Batteriegehduse

Modell
AFC-206 Ultraschallsensor
Teilenummer Name geeignete Bolzen
606 5C4.8N grosser als M6, L1<ca.80mm
607 5C6.4N grosser als M8, L1<ca.50cm
608 5C12.7N grosser als M14, L1<ca.2m
609 5C19.1N grosser als M20, L1<ca.4m

m 1. L1 ist die Standardbolzenlénge mit Material im SCM, S-C, SS fiir die Messung der
Ultraschallwellenreflexion n=1
2. der Ultraschallwellensensorbesteht aus 3 Teilen: Sensor, Magnethalter und Bolzenhalter
3. Standard 5C6.4N enthalt nicht den Bolzenhalter
4. 5C6.4N=[5: Frequenz (MHZ)]]
[C: Oszillatomaterial (C: piezoelektrisches Keramic)]
[6.4: Oszillatordurchmesser, mm]
[N: Lotrechte (Normal)]

Besonderheiten des Ultraschallwellensensors

1. der magnetische Halter bietet eine stabilisierte Kraft durch den Sensor, um Messungen mit hoher
Wiederholgenauigkeit zu liefern.
2. der Bolzenhalter halt den Sensor in derselben Position, um genauere Messungen zu erreichen




Kraftstiftmessgerat Spannungsausgang m

* Drucksensor in Stiftausfiihrung
» kompakt, leicht, einfache Bedienunf
« erfordert CD5 Kompaktdisplay

FP1 £0.1-1
FP2 1022
FP4 0.4-4 TmVAV £1% F.S. 150% CD42 80
FP10 +1-10
FP20 2-20
FP40 +4-40

LI - Display (CD5) ist optional

2. FP Modelle auf Anfrage

Standard Zubehor Standardbefestigung

Display (separat erhaltlich)

F G Kraftgriff Spannungsausgang | Handgriff

* Kraftsensor in Griffausfiihrung
" » zum Testen von grossen Kraften
‘ « erfordert CD5 Kompaktdisplay

Messbereich s Displa Gewicht
Modell ' Nennausgang Genauigkeit (CAUESSTD HHEY il
Uberlastung

= [N] (Option) [a]
L — FG40 +4-40
FG100 +10-100

2mVIvV +1% F.S. 150% CD42 580
FG200 £20-200
FG400 +40-400
FG100 CIETTEE - Display (CD5) ist optional

2. FG Modelle auf Anfrage

Standard Zubehér Standardbefestigung

Display (separat erhaltlich)




Kompaktdisplay

TUD
TOHNICHI
UNIFIED
DESIGN

{ cD5

Datenablagesystem (CD-
ROM)

DFS

Hachstwert, Tiefstwert, Datenbereich,
Mittelwert, Standardabweichung und
Cp-Wert werden berechnet, um ein
Histogramm auf dem Display darzustellen

m Sensorkontakte | Direktablesung Beurteilung

* Digitalanzeige fir Tohnichis Drehmomentsensorprodukte

(Dehnungsmessstreifen)
« 3 verschiedene LCD Anzeigefarben
* OK/NG Beurteilungsfahigkeit mit Einstellfunktion Ober-/Untergrenze

Modell
CD5
Il CD5 Zubehor
Drucker
Modell
EPP16M3

Datenablagesystem

Modell

Medium

DFS

CD-ROM

CD5 Spezifikationen

Display

negative Flussigkristallanzeige

Auflasung

+1/5000 (1.0 to +3.0mV/V)
+1/2000 (0.5 to +1.0mV/V)
1/2000 (+0.1 to +3.0mV/V)

Eingangsspannung

+3.0mV/V

Genauigkeit

Nichtlinearitat +0.05% F.S.
Nullabweichung +0.1uV/°C (TYP.)
Verstarkungsabweichung drift
+0.01%/°C (TYP.)

Kalibrierverfahren

Aquivalente Eingangskalibrierung
Kalibrierung durch das tatsachliche
Gewicht

Kalibrierung durch einen
Drehmomentschliissel mit Sensor

Anschlusskabel (S.47)

geeignete Modell

383

CD5 — PC, EPP16M3 (D-SUB 9 Pin weiblich)

Datenspeicher

1000 Ablesungen

externer Eingang

RESET/COMP/CLEAR/CHSW

Kommunikation

RS232C konform, analoger Ausgang,
HI-, OK-, LO-Relaisausgang

Energiequelle

Wechselstrom 100V240V, +10%

Betriebstemperatur

0 bis 40, keine Kondensation

Abmessungen

B150 x T19D x H94

Gewicht

ca. 1,8kg

Infraroteingang | RS232C Datenausgang

* Infrarot Datensammler fiir Drehmomentgerate
* Speicher fiir 999 Messdaten

* Einstellungsfunktion tber externe Tastatur

Modell

R-DT999

Bl R-DT Zubehér

Drucker

Modell

EPP16M3

R-DT999 Spezifikationen

Dateneingang

Infrarot Dateneingang (nur fiir
Tohnichi Szstem)

Display

LCD mit 6 stellen und 14
Segmenten

LCD mit 4 Stellen und 7 Segmenten
LED mit 4 Stellen und 7 Segmenten

geeignete Modelle

CEM3-G, CEM2, ST, ST2, STC,
CTA, CTB

Datenablagesystem
Modell Medium
DFS CD-ROM

Anschlusskabel (S.47)

Dater

RS232C konform, USB Anschluss
serieller Ausgang (USB 1.1)

Energiequelle

Gleichstrom 5V 2A

Abmessungen B80 x T125 x H32mm

. Wechselstromadapter (100-
Standardzubehor 240V£10%)
Betriebstemperatur | 0-40 Celsius

Gewicht

205g (nur Gehause)

Teiler geeignete Modell Anschl
575 R-DT999 — PC, EPP16M3 D-SUB 9 Pin weiblich
584 R-DT999 —» PC USB ATyp
I Fir andere Verbindungstypen setzen Sie sich bitte mit Tohnichi in Verbindung
 Datenverarbeitungssoftware
« Statistiken, Standardabweichung, Cp-Werte, Diagramme
Modell Medium
DFS CD-ROM
Anschlusskabel (S.47)
Teilenummer geeignete Modelle Anschluss
575 CEM3-G, CTA2, CTB2-G, R-DT999 — PC, EPP16M3 D-SUB 9 Pin weiblich
584 CEM3-G, CTA2, CTB2-G, R-DT999 — PC USBATyp
383 DOTES3-G, LC3-G, TME2, TDT3-G — PC, EPP16M3 D-SUB 9 Pin weiblich
384 ST3-G, ATGE-G, BTGE-G — PC USB ATyp

I Fir andere Verbindungstypen setzen Sie sich bitte mit Tohnichi in Verbindung



EPP16M3 "

EPP16M3

Drehmomentverviel-

Gehéuse + Abstilitzung

Gehause

DECA900N

Abstlitzung

l AP/DAP Zubehor

' p Il .
SA

B Adapter fiir Drehmomenttester

s Reduzieradapter

Knarrenadapter
7 ARy
Ry G
- & o
" 2 i

EVERTORQUE

Schmiermittel zur Reparatur
von Drehmomentwerkzeugen

= ppo
NET 2409

JBan sEen
LErrter ekl

faltiger, Verhaltnis 10:1

RS232C Dateneingang

* Drucker fir digitale Drehmomentprodukte

» kompakte Punktmatrix

EPP16M3 Spezifikationen

ischer Punk ixdrucker Zeilenpunkt, thermal
Modell G flosung 384 dots
EPP16M3 Auflésung 203 dpi (8dot/mm)
Druckkapazitat 32
. Anzahl Dots pro Zeichen 12 x 24
Il EPP16M3 Zubehor Zeichengrésse [mm] 1.5x3.0
H Papierbreite / D [mm] 58 /48
Papierrolle e Thermalpapier [l [950
Teiler | Beschreibung max. Dr hwindigkeit [mm/sec] |80
1408 [ Papierrolle Energiequelle [V] 100 - 240V + 10% 50/60Hz
Betriebstemperatur [C] 0~40
Feuchtigkeit [%RH] Unter 85 (keine Kondensation)
Gewicht [kg] ca.0.27
Anschlusskabel
Teiler geeig Modelle Anschl
383 DOTE3-G (S.54), LC3-G (S.56), TDT3-G (S.57), TME2 (S.60), CD5 (S.66) ) R
575 CEM3-GICEM3-P (5.36)_ CTA2 (5.24). R-DT999 (5.66). CTB2.G (S.37) D-SUB 9 Pin weiblich

» Drehmomentausgang multipliziert um den Faktor 10
« ideal fur hohe Drehmomente bei geringem Krafteinsatz

Genauigkeit 5%
Drehmoment- | Drehmo- Ab 1gen [mm] Gewicht geeigneter
Modell ausgang [N-m] ment- Gesamt- Austrittvier- | Eintrittsvier- .
Min-Max. | verhéltnis | linge | PUr°M™- | yant kant P || e
DECA450N 90-450 195 52 19.0 9.5 2 UA450N
DECA900N 180-900 541 63 25.4 127 34 UA900N
DECA1800N 360-1800 270 78 i | 5.7 UA1800N
DECA3000N 600-3000 10:1 324 95 S1E7S; 190 10 UA3000N
DECA4500N 900-4500 367 110 38.1 | 12.5 UA4500N
DECA9000N 1800-9000 464 140 50.8 254 34 UA9000N
DECA18000N 3600-18000 540 172 63.5 i 60 UA18000N
CITT S - Universalarm ist optional
2. DECA9000N und DECA18000 auf Anfrage
Standardzubehor 1. Metallkoffer (nur fir DECA450-DECA900N)
2. tragbarer Handgriff (nur flir DECA4500-DECA9000N)
3. Metallkofferrollen (nur fiir DECA18000N)
S Aufnahmearm U A Universalabstitzung
Abstutzung, Abstiitzung, schwere Ausflihrung

leichte Ausfiihrung

Modell max. Drehmoment [N-m] | Gewicht [kg]
S A = UA450N 450 1.2
Modell tandarc[l;l?ns]atzlange max. D[ﬁ.h"r]r]wment UA900N 900 26
SA400N 50 200 UA1800N 1800 4
UA3000N 3000 7.2
SA700N 62 700
SA1200N 52 1200 UA4500N 4500 10.9
UA9000N 9000 18
UA18000N 18000 -
DA Reduzieradapter fir Drehmomentpriifgerate
» kompakter Adapter zum Reduzieren der Innenvierkantgrosse
Modell Abmessungen [mm] pazi Gewicht
ode Antriebsvierkant (Eintritts) | Antriebsvierkant (Austritts) | Hohe | A [N-m] [a]
DA3-2 296 9.5 6.35 12 13 14 5
DA4-3 297 12.7 9.5 15 18 70 1"
DA6-4 298 19.0 12.7 19 28 220 34
DA8-6 299 254 19.0 26 35 750 66
DA12-8 300 38.1 25.4 44 55 2100 320
RAZ Knarrenadapter fir Drehmomentprifgerate
» Knarrenadapter verdreht den Schlissel bis zur korrekten Position
am Priifgerat (Getriebegang 3,75 Grad)
Modell Abmessungen [mm] Kapazitdt | Gewicht
ode Einntrittvierkant | Austrittvierkant Héhe A durch [N:m] [kg]
RA3mk2 9.5 9.5 37.3 55 70 0.28
RA4mk2 12.7 12.7 5285 70 220 0.6
RA6mk2 19 19 69.3 115 850 2.3
RA8mk2 254 254 92.8 161 2100 6.3
RA12 38.1 38.1 111 234 3000 12.6

« fir Reparaturen von Drehmomentschlisseln und -schraubendrehern

Modell | Teilenummer
EVERTORQUE |
Evertorque Anwendungsliste
geeig Modell empfohlene Schmierteile
QL/QLE/CLE/PQL/PCL/YCL |Stitzring, Stahlkugel, Skalenstiick, Justierschraube, Gewinde
i . waL Stiitzring, Stahlkugel, Skalenstiick, Justierschraube, Gewinde,
Klick-Drehmomentschliissel Knopf, Schutzeinrichtung, Verbindungsstiick
MPQL Stitzring, Stahlkugel, Skalenstick, Justierschraube, Gewinde,
Knarre, Markierungsrohr, Verbindungssttick
. RTD, RNTD Hauptwelle, Umschaltplatte, Verzahnung
Klick-Drehmomentschraubendreher RTD, LTD, BMLD Aufbewahrungsbox, Justierstick, Verzahnung
halbautomatischer Airtork A/AC Stitzring, Stahlkugel, Skalenstiick, Justierschraube, Gewinde
vollautomatischer Airtork AP, AS
vollautomatischer elektrischer Drehschrauber DAP Reduktionskupplung, Kupplung
Mehrfachspindeleinheit MC, ME, DCME




Drehmomenteinstellungen von Drehmomentschraubendrehern

E LTD, RTD, MLD

Einstellmethode des Drehmoments (einstellbarer Typ)

1. Verdrehen Sie die Verriegelung des Schraubendrehers im
Uhrzeigersinn, um die arretierung zu I6sen

2. Halten sie den Randelteil der Hauptskala mit den Fingern lhrer
rechten Hand und drehen dabei den Griff mit den Figern Ihrer
linken Hand, um den Drehmomentwert einzustellen

* Drehmomentwerteinstellung

(1) Drehen Sie den Griff, um das obere Ende der
Zusatzskaleneinteilung mit der Hauptskala abzugleichen.

(2) Bringen Sie die Linie der Zusatzskaleneinteilung mit der
Hauptskala in Ubereinstimmung

3. Drehen Sie die Verriegelung der Haupteinheit gegen den
Uhrzeigersinn, um sie zu arretieren, nachdem das Drehmoment
eingestellt wurde

® NTD, RNTD

Einstellmethode des Drehmoments (voreingestellter Typ)

1. Halten Sie den Griff mit Ihrer linken Hand, stecken Sie dabei das
Einstellwerkzeug in die Bohrungen (2 Stiick) der Justierschraube
und drehen Sie um das gewlinschte Drehmoment einzustellen.
Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um den Drehmomentwert zu
erhdhen.

2. Um das gewiinschte Drehmoment einzustellen, bendtigen Sie das
Drehmomentprifgerat TDT und den erforderlichen Adapter

3. Drehen Sie den sChraubendreher am Prifgerat im Uhrzeigersinn
um den gewlnschten Wert zu messen.

4. Wiedeholen Sie die Schritte 1-3 bis das Drehmoment
Ubereinstimmt.

® FTD50-400CN

Einstellungsmethode des Anfangdrehmoments beim FTD-Modell

Durch Einstellen des Anfangsdrehmoments, nahe dem gewiinschten

Messpunkt, wird der verdrehungswinkel fir die

Drehmomentendmessung verringert

Durch die Drehmomentvoreinstellung bei der Serie FTD wird der

Kraftaufwand am Handgelenk von der Bedienungsperson entlastet,

d.h. der Kraftaufwand wird ausschliesslich fur das Enddrehmoment

bendtigt

1. Halten Sie den FTD Schraubendreher mit lhrer linken Hand und
drehen dabei mit den fingern |hrer rechten Hand die
Einstellschraube im Uhrzeigersinn (bei Messung im Uhrzeigersinn)

2. Nach einigen Gleitdrehungen beginnt die Nadel sich zu bewegen
und es ist einfach, das Drehmoment einzustellen.

3. Wenn das Anfangsdrehmoment nicht benétigt wird, drehen Sie die
Einstellschraube bis keine Spannung mehr vorhanden ist und der
zentrale Einstellanzeiger (rote Markierung) auf die Markierung
"FREE" zeigt

® FTD-S

Einstellmethode der FTD-S anzeige und des Schleppzeigers

1. Stellen Sie sicher, dass die Anzeige auf Null zeigt, durch
Ubereinstimmung mit der Skala. Wenn nicht, justieren Sie auf Null,
indem Sie leicht auf die Skala driicken und diese drehen.

2. Drehen Sie den Schleppzeiger in die zur MEssrichtung
entgegengesetzt Richtung, bis es mit der Hauptanzeige
Ubereinstimmt

3. Fihren Sie die Drehmomentmessung oder den -anzug aus.

Bit

Bit-Halter ——————

Randelung
(Skalenplatte)

Arretierung
Arretierungspunkt

Griff ————»

Bit-Halter <—Bit

PN Einstellwerkzeug
Z

Griff  Justierschraube

Einstellschraube Handgriff

Schleppzeiger



Drehmomenteinstellung von Drehmomentschlusseln

m einstellbarer Typ 7 ST g

Endkappe
e QL, QL5/CL, CL5 des Grifts —~Ldl{

N\ bl L] I\ 1
1. Drehen Sie den Einsteller und bringen Sie die = 7" x

Markierungen des Einstellers als auch der Endkappe des
Griffs in Ubereinstimmung
2. Ziehen sie am Einsteller
3. Ziehen Sie am Einsteller und drehen, um den Qﬂ
Drehmomenterhéhung

Drehmomentwert einzustellen.
/ (IFEEEL
(e

Drehmomentverringerung

e QL, CL, YCL, A, etc. " Fenster fiir die

auptskalenfenster Feineinstellung Verriegelun
1. Lésen Sie die Arretierung (drehen Sie gegen den i rechts
AFJj(\ /
durch die Hauptskala

Uhrzeigersinn)
2. Einstellung des Drehmoments durch Drehen der ﬁ O T
i ‘
3. Drehen Sie die Arretierung im Uhrzeigersinn um diese zu \Feineinstellung
verriegeln Hauptskala Basiseinstellpunkt

Feineinstellung, Bestatigung des Drehmeomentwertes
links

Arretierstift

° QLE2, CLE2, DQLE2, and PHLE2 e
1. den Druckknopf driicken :
2. den Ausziehgriff entfernen /@%Fememm”mg
3. Durch Drehung des Einstellhebels im Uhrzeigersinn erhoht 1 Druckknopf
sich der Drehmomentwert, durch Drehung gegen den m
Uhrzeigersinn reduziert sich dieser.

Einstellwerkzeug

Drehmoment
erhohen

Drehmoment verringern

B Modelle mit Voreinstellung

e PQL, PCL, AC2, QSP3, etc. Hauptskalenfenster Fenster fiir die Feineinstellung
1. Stecken Sie den mitgelieferten Sechskantschlissel in die
Sechskanteinstellaufnahme y
Feineinstellung

rechts

&

links

2. Das gewtnschte drehmoment wird durch das Drehen des
Sechskantschlussels erreicht. Die genaue Einstellung wird an der
Hauptskala sowie Feineinstellung bestatigt

3. PQL Modelle benatigen keinen Arretiermechanismus
(Einstellwerkzeug QSP3 ist optional)

\ Sechskantschliissel

Basiseinstellpunkt

Schliisselgrassen "SW" fiir die
Modell
Sechskanteinstellaufnahme
PQL6N4-PQL25N 2.5 1
PQL50N-200N4

AC25N2-100N2

4

B Modell mit Uhrenanzeige N
* DB, CDB, T J}
1. fur die Messung

Die Skala auf der Messuhr kann gedreht werden. Driicken Sie von oben auf

das Ziffernblattgehause und drehen Sie den Zeiger, um korrekt mit der "0"

Ubereinzustimmen. Abdeckglas
2. Voreinstellung jedoch nur fir den Anzug T

Alternativ kann das gewlinschte Drehmoment im Voraus auf dem Einstellrad .: ( $ » .]

eingestellt werden und die Schraube oder Mutter kann dann angezogen S~

werden, bis der Zeiger "0" anzeigt




Drehmomentumrechnungstabelle

N-m kgf-cm
kgf-em| 0 1 2 3 4 5 6 7 8 g N'm 0 0.1 02| 03|04 | 05|06 |07 | 08 | 09
10 (0.981|1.08 | 1.18 | 1.27 | 1.37 | 1.47 | 1.57 | 1.67 | 1.77 | 1.86 1 102 | 11.2 | 122 | 133 | 143 | 163 | 16.3 | 17.3 | 184 | 194
20 1.96 | 2.06 | 2.16 | 2.26 | 2.35 | 245 | 255 | 2.65 | 2.75 | 2.84 2 204 | 214 | 224 | 235 | 245 | 25,5 | 26.5 | 275 | 28.6 | 29.6
30 | 294 | 304|314 | 324|333 |343|353|363|3.73]|3.82 3 30.6 | 31.6 | 32.6 | 33.7 | 34.7 | 35.7 | 36.7 | 37.7 | 38.7 | 39.8
40 | 392 | 4.02 | 412 | 422 | 431 | 441 | 451 | 461 | 4.71 | 4.81 4 40.8 | 41.8 | 42.8 | 43.8 | 449 | 459 | 46.9 | 479 | 48.9 | 50.0
50 | 4.90 | 5.00 | 5.10 | 5.20 | 5.30 | 5.39 | 549 | 559 | 5.69 | 5.79 5 51.0 | 52.0 | 53.0 | 54.0 | 55.1 | 56.1 | 57.1 | 58.1 | 59.1 | 60.2
60 [ 588|598 |6.08|6.18 | 6.28 | 6.37 | 6.47 | 6.57 | 6.67 | 6.77 6 61.2 | 62.2 | 63.2 | 64.2 | 65.3 | 66.3 | 67.3 | 68.3 | 69.3 | 70.4
70 | 6.86 | 6.96 | 7.06 | 7.16 | 7.26 | 7.35 | 745 | 7.55 | 7.65 | 7.75 7 714 | 724 | 734 | 744 | 755 | 76,5 | 77.5 | 785 | 79.5 | 80.6
80 | 7.85|7.94 |8.04 |814 | 824 | 834|843 | 853 | 863|873 8 81.6 | 82.6 | 83.6 | 84.6 | 85.7 | 86.7 | 87.7 | 88.7 | 89.7 | 90.8
90 | 8.83 |8.92|9.02|912 | 922|932 | 941|951 | 961|971 9 91.8 | 928 | 93.8 | 94.8 | 959 | 96.9 | 97.9 | 98.9 | 99.9 | 101
100 | 9.81 | 9.90 | 10.0 | 10.1 | 10.2 | 10.3 | 10.4 | 10.5 | 10.6 | 10.7 10 102 | 103 | 104 | 105 | 106 | 107 | 108 | 109 | 110 | 111
N-m kgf-m
kgf-cm| 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 N'm 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
100 | 9.81 | 10.8 | 11.8 | 12.7 | 13.7 | 14.7 | 16.7 | 16.7 | 17.7 | 18.6 10 | 102|112 (122 | 133|143 | 153 | 163 | 1.73 | 1.84 | 1.94
200 | 19.6 | 206 | 21.6 | 226 | 235 | 245 | 255 | 26.5 | 27.5 | 28.4 20 | 2.04 | 214 | 224 | 235 | 245 | 255 | 2.65 | 2.75 | 2.86 | 2.96
300 | 294 | 304 | 314 | 324 | 33.3 | 34.3 | 35.3 | 36.3 | 37.3 | 38.2 30 |3.06 |3.16 | 3.26 | 3.37 | 3.47 | 3.57 | 3.67 | 3.77 | 3.87 | 3.98
400 | 39.2 | 40.2 | 41.2 | 422 | 431 | 441 | 451 | 46.1 | 47.1 | 481 40 | 4.08 [ 418 | 428 | 438 | 449 | 459 | 469 | 4.79 | 4.89 | 5.00
500 | 49.0 | 50.0 | 51.0 | 52.0 | 53.0 | 53.9 | 54.9 | 55.9 | 56.9 | 57.9 50 | 5.10 [ 520 | 5.30 | 5.40 | 5.51 | 561 | 5.71 | 5.81 | 591 | 6.02
600 | 58.8 | 59.8 | 60.8 | 61.8 | 62.8 | 63.7 | 64.7 | 65.7 | 66.7 | 67.7 60 | 6.12 | 6.22 | 6.32 | 6.42 | 6.53 | 6.63 | 6.73 | 6.83 | 6.93 | 7.04
700 | 686 | 69.6 | 706 | 71.6 | 726 | 735 | 745 | 755 | 76.5 | 77.5 70 714 | 724 | 7.34 | 744 | 755 | 765 | 7.75 | 7.85 | 7.95 | 8.06
800 | 785 | 794 | 804 | 81.4 | 824 | 83.4 | 84.3 | 85.3 | 86.3 | 87.3 80 |[8.16 | 8.26 | 8.36 | 8.46 | 8.57 | 8.67 | 8.77 | 8.87 | 8.97 | 9.08
900 | 88.3 [ 89.2 |90.2 | 912|922 | 93.2 | 94.1 | 95.1 | 96.1 | 971 90 |9.18 | 9.28 | 9.38 | 948 | 9.59 | 9.69 | 9.79 | 9.89 | 9.99 | 10.1
1000 | 98.1 [ 99.0 | 100 | 101 | 102 | 103 | 104 | 105 | 106 | 107 100 | 10.2 | 10.3 | 10.4 | 10.5 | 10.6 | 10.7 | 10.8 | 10.9 | 11.0 | 11.1
N-m kgf-m
kgf-m 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 N-m 0 10 20 30 40 50 60 70 80 920
10 | 98.1 | 108 | 118 | 127 | 137 | 147 | 157 | 167 | 177 | 186 100 | 10.2 | 11.2 | 122 | 133 | 143 | 1563 | 16.3 | 17.3 | 18.4 | 19.4
20 196 | 206 | 216 | 226 | 235 | 245 | 255 | 265 | 275 | 284 200 | 204 | 214 | 224 | 235 | 245 | 2565 | 26.5 | 27.5 | 28.6 | 29.6
30 | 294 | 304 | 314 | 324 | 333 | 343 | 353 | 363 | 373 | 382 300 | 30.6 | 31.6 | 32.6 | 33.7 | 34.7 | 35.7 | 36.7 | 37.7 | 38.7 | 39.8
40 | 392 | 402 | 412 | 422 | 431 | 441 | 451 | 461 | 471 | 481 400 | 40.8 | 41.8 | 42.8 | 43.8 | 449 | 459 | 46.9 | 47.9 | 48.9 | 50.0
50 490 | 500 | 510 | 520 | 530 | 539 | 549 | 559 | 569 | 579 500 | 51.0 | 52.0 | 53.0 | 54.0 | 55.1 | 56.1 | 57.1 | 58.1 | 59.1 | 60.2
60 588 | 598 | 608 | 618 | 628 | 637 | 647 | 657 | 667 | 677 600 | 61.2 | 62.2 | 63.2 | 64.2 | 65.3 | 66.3 | 67.3 | 68.3 | 69.3 | 70.4
70 686 | 696 | 706 | 716 | 726 | 735 | 745 | 755 | 765 | 775 700 | 714 | 724 | 734 | 744 | 755 | 76.5 | 77.5 | 78,5 | 79.5 | 80.6
80 | 785 | 794 | 804 | 814 | 824 | 834 | 843 | 853 | 863 | 873 800 | 81.6 | 82.6 | 83.6 | 84.6 | 85.7 | 86.7 | 87.7 | 88.7 | 89.7 | 90.8
90 883 | 892 | 902 | 912 | 922 | 932 | 941 | 951 | 961 | 971 900 [ 91.8 [ 92.8 | 93.8 | 94.8 | 95.9 | 96.9 | 97.9 | 98.9 | 99.9 | 101
100 | 981 | 990 | 1000 | 1010 | 1020 | 1030 | 1040 | 1050 | 1060 | 1070 1000 [ 102 | 103 | 104 | 105 [ 106 | 107 | 108 | 109 | 110 | 111
B Masseinheit fur das Drehmoment und Umrechnung
S.l. Einheiten System metrisches System amerikanisches System
mN-m cN-m N-m gf-cm kgf-cm kgf-m ozf-in Ibf-in Ibf-ft
1mN-m = 1 0.10 0.001 10.2 0.0102 0.000102 0.142 0.00885 0.000738
1cN-m = 10 1 0.01 102 0.102 0.00102 1.42 0.0885 0.00738
1TN-m= 1000 100 1 10200 10.2 0.102 142 8.85 0.738
1 gf-cm = 0.0981 0.00981 0.0000981 1 0.001 0.00001 0.0139 0.000868 | 0.0000723
1 kgf-cm = 98.1 9.81 0.0981 1000 1 0.01 13.9 0.868 0.0723
1 kgf-m = 9810 981 9.81 100000 100 1 1390 86.8 7.23
1 ozf-in = 7.06 0.706 0.00706 72.0 0.072 0.00072 1 0.0625 0.00521
1 Ibf-in = 113 11.3 0.113 1150 1.15 0.0115 16 1 0.0833
1 Ibf-ft = 1360 136 1.36 13800 13.8 0.138 192 12 1
Land Japan, China, Europa Asien USA, Flugzeugindustrie

1 [N-m] = 10.1972 [kgf-cm] = 10.20 [kgf-cm]

JCSS (Japan Calibration Service System)

1 [kgf-cm] = 0.0980665 [N-m] = 0.0981 [N-m]
Umrechnungsbeispiel: T = 25-0 [kgf-cm] = 25.0 x 0.0980665 = 2.4516625 [N-m] = 2.45 [N-m]

Tohnichi Mfg. Co. Ltds Kalibrierlabor fir Drehmomentnormen ist jetzt ein autorisierter Kalibrierdienstanbieter von JCSS (Japan Calibration
Service System), der den japanischen Messgesetzen unterliegt. (Registriernummer: JCSS0281)
Darauf basierend hat Tohnichi einen JCSS-Kalibrierdienst fir DOTE3-G-Drehmomentschlissel-Tester von 10 N-m bis 1000 N-m als ein
gultiges JCSS-System und einen Messunsicherheits-Zertifizierungsdienst fir den Drehmomentbereich aullerhalb des oben genannten

Drehmomentbereichs gestartet.
Das von Tohnichi herausgegebene JCSS-Kalibrierzertifikat ist international anerkannt, basierend auf der gegenseitigen
Anerkennungsvereinbarung (MAR) von ILAC (International Laboratory Accreditation Cooperation) und APLAC (Asia Pacific Laboratory

Accreditation Cooperation) durch [AJapan.




Standardanzugsdrehmoment

Standardanzugsdrehmoment [N-m] (Referenzwert) Standardanzugsdrehmoment [kgf-cm] (Referenzwert)
T Baureihe 0.5T | Baureihe 1.8T | Baureihe 2.4T T Baureihe 0.5T | Baureihe 1.8T | Baureihe 2.4T
Nenndurchmesser [N-m] IN‘m] IN‘m] IN-m] Nenndurchmesser [kgf-cm] [kgf-cm] [kgf-cm] [kgf-cm]
M1 0.0195 0.0098 0.035 0.047 M1 0.199 0.100 0.357 0.479
(M1.1) 0.027 0.0135 0.049 0.065 (M1.1) 0.275 0.138 0.500 0.663
M1.2 0.037 0.0185 0.066 0.088 M1.2 0.377 0.189 0.673 0.897
(M1.4) 0.058 0.029 0.104 0.140 (M1.4) 0.591 0.296 1.06 1.43
M1.6 0.086 0.043 0.156 0.206 M1.6 0.877 0.438 1.59 2.10
(M1.8) 0.128 0.064 0.23 0.305 (M1.8) 1.31 0.653 2.35 3.1
M2 0.176 0.088 0.315 0.42 M2 1.79 0.897 3.21 4.28
(M2.2) 0.23 0.116 0.41 0.55 (M2.2) 2.35 117 4.18 5.61
M2.5 0.36 0.18 0.65 0.86 M2.5 3.67 1.84 6.63 8.77
M3 0.63 0.315 1.14 1.50 M3 6.42 3.21 1.6 15.3
(M3.5) 1 0.5 1.8 2.40 (M3.5) 10.2 5.1 18.4 24.5
M4 15 0.75 2.7 3.6 M4 15.3 7.6 27.5 36.7
(M4.5) 2.15 1.08 3.9 5.2 (M4.5) 21.9 11.0 39.8 53.0
M5 3 1.5 5.4 7.2 M5 29.4 14.7 53.0 70.6
M6 5.2 2.6 9.2 12.2 M6 53.0 26.5 93.8 124
(M7) 8.4 4.2 15 20.0 (M7) 85.7 42.8 153 204
M8 12.5 6.2 22 29.5 M8 127 63.2 224 301
M10 245 12.5 44 59 M10 250 127 449 602
M12 42 21 76 100 M12 428 214 775 1020
(M14) 68 34 122 166 (M14) 693 347 1240 1690
M16 106 53 190 255 M16 1080 540 1940 2600
m18 146 73 270 350 M18 1490 744 2750 3570
M20 204 102 370 490 M20 2080 1040 3770 5000
(M22) 282 140 500 670 (M22) 2880 1430 5100 6830
M24 360 180 650 860 M24 3670 1840 6630 8770
(M27) 520 260 940 1240 (M27) 5300 2650 9590 12600
M30 700 350 1260 1700 M30 7140 3570 12800 17300
(M33) 960 480 1750 2300 (M33) 9790 4890 17800 23500
M36 1240 620 2250 3000 M36 12600 6320 22900 30600
(M39) 1600 800 2900 3800 (M39) 16300 8160 29600 38700
M42 2000 1000 3600 4800 M42 20400 10200 36700 48900
(M45) 2500 1260 4500 6000 (M45) 25500 12800 45900 61200
M48 2950 1500 5300 7000 M48 30100 15300 54000 71400
(M52) 3800 1900 6800 9200 (M52) 38700 19400 69300 93800
M56 4800 2400 8600 11600 M56 48900 24500 87700 118000
(M60) 5900 2950 10600 14000 (M60) 60200 30100 108000 143000
M64 7200 3600 13000 17500 M64 73400 36700 133000 178000
(M68) 8800 4400 16000 21000 (M68) 89700 44900 163000 214000
Standardbolzenspannung: 210 [N/mm?] Bolzenspannungsbereich (JIS B1082) Hinweis: Umwandlungswerte sind auf den effektiven 3-stelligen Wert aufgerundet

B Schrauben und geeignete "T" Baureihen

Baureihe Standard T Baureihe 0.5T Baureihe 1.8T Baureihe 2.4T
geeignete Schrauben 4.6-6.8 - 8.8-12.9 10.9-12.9
(Starken) (Material) SS, SC, SUS Messing, Kupfer, Aluminium SCr, SNC, SCM SCr, SNC, SCM, SNCM
Standardwert der Axialspannung 210 105 380 500
[N/mm?] min - max 300-160 150-80 540-290 710-380

mannliche und weibliche
Schrauben mit Kupfer,
Aluminium oder Kunststoff, fir
Kunststoffdruckgussprodukte

geeignete Produkte gebrauchliche Produkte elektronische Produkte Fahrzeuge, Maschinen { Konstruktionsprodukte

bestandige Schraubverbindungen aus Spezialstahl,
einschliesslich solcher, die durch zusétliche dynamische
Lasten (Reibungsspannung) beeinflusst werden.

anzuwenden auf
Anwendung gebrauchliche Schrauben,
wenn nicht anders angegeben

* Das Maximum bis zum Minimum der Axialspannung wird als Dispersion des Drehmomentkoeffizienten betrachtet
Beispiel: max = 210 x (0.2/0.14) = 300 [N/mm?]
Drehmomentkoeffizient : 0.14 (Minimum) - 0.2 (Durchschnitt) - 0.26 (Maximum)

l Kalibrierzertifikat §
e Drehmomentschliissel sind Messinstrumente. Das Kalibrierzertifikat ist ein Dokument, das die Genauigkeit der Drehmomentprodukte,
rickflihrbar auf japanische nationale Standards, bescheinigt. Bewahren Sie bitte das Kalibrierzertifikat fur den zukUnftigen Gebrauch auf.
e Der %-Wert der Genauigkeit wird bei jedem angezeigten Wert berechnet. Die mit ,+/- einem Prozentsatz + 1 Stelle* angegebene
Genauigkeit zeigt an, dass die Digitalanzeige bei der Auflésung zur nachsten Stelle aufrundet, wenn der Wert zwischen den Stellen liegt.
e Tohnichis Drehmomentprodukte mit einem Kalibrierzertifikat kdnnen sofort in ISO9000-Werken eingesetzt werden, ohne eine weitere
Abnahmepriifung oder zuséatzliche Zertifizierungen.
e Das Kalibrierzertifikat ist 3 Jahre gilltig, beginnend mit dem Abnahmedatum oder 1 Jahr beginnend mit dem Datum des Erstgebrauchs.
Fillen Sie deshalb beim ersten Gebrauch das Datum im Kalibrierzertifikat aus.

o Tohnichis manuelle Drehmoment-Werkzeuge haben Ublicherweise eine Garantie bis zu 100.000 Anzugszyklen oder 1 Jahr. Fir Klick-
Drehmomentschliissel konnen sie auch fiir bis zu 1.000.000 Anzugszyklen eingesetzt werden, wenn die Funktion alle 100.000 Zyklen
ordnungsgemaR gewartet und justiert wird.

Richtlinie flr das Verbot von gefahrlichen Stoffen (RoHS)

Gemal RoHS, welche die Verwendung von bestimmten gefahrlichen Materialien bei der Produktherstellung
beschrankt, hat Tohnichi seine Bemuhungen fiir eine umweltfreundliche Beschaffung ausgedehnt. Beginnend mit
unserer Produktkatalogausgabe von 2011 ist das RoHS-Kennzeichen auf allen zutreffenden Modellen, die der
RoHS-Richtlinie entsprechen, abgebildet. Bitte wenden Sie sich fir Einzelheiten an Tohnichi.




Tohnichis weltweites Dienstleistungssystem

Die Drehmomentgerate miissen haltbar, leicht bedienbar und, besonders wichtig, sehr genau sein.

Zur Gewahrleistung einer hohen Genauigkeit sollten die Drehmomentgerate wahrend der gesamten Geratelebensdauer ordnungsgemaf
verwendet und gewartet werden.

Tohnichi hat ein internationales Dienstleistungsnetzwerk geschaffen, um den Kunden eine Vielfalt an Kundendienstleistungen zu bieten.

1. Tohnichis internationales Dienstleistungsnetzwerk
Als weltweit flihrende Marke fiir Drehmomentgeréte hat Tohnichi Verkaufs- und Kundendienstvertretungen eingerichtet.

Unsere Vertretungen leiten hunderte Handler in 50 Landern oder Regionen, die die Produkte sowie Reparaturdienstleistungen fiir die Kunden
auf der ganzen Welt anbieten.
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[Tohnichis Web-Homepage]
http://tohnichi.jp/english/index.htmi

Die weltweiten Dienstleistungen werden vom globalen Tohnichi-Netzwerk angeboten
[Tohnichi Japan] Regionen von Asien, Ozeanien, Naher Osten & Afrika

[Tohnichi Shanghai] China

[Tohnichi Amerika] Regionen von Nord- und Siidamerika, Kanada

[Tohnichi Europa] Regionen von Europa und Russland




2. Tohnichi Web Ersatzteileliste / Ersatzteile Lieferungen

Detaillierte Informationen zu den Erstazteilen sind Uber die Tohnichi Webseite erhaltlich
Suchen sie an Hand der Modell- oder Teilebezeichnung

Anzeige der ausfihrlichen Werkzeugdiagramme: klicken und wahlen sie die Ersatzteile, um eine nutzliche Liste fur

die Bestellung von Ersatzteile (lhre Ersatzteilliste) zu erstellen

[Ersatzteilliste Startseite]

(= Parts infomation search we Internet Explorer.

%)) [

OTDHNIU-!I ‘ ® Search |Product Categories EModels to Parts I Parts to Models > 5 Your Parts List | Selected Model :

L 3

‘ Product Categories, |
TORQUE ‘

TORQUE DR
TORQUE Mij
BOLT TEN#PN MACHINE
MULTI PI
2] SEMI-AT

OMATIC AIRTORK

[Ersatzteilsuche nach Modell]

'OMATIC AIRTORK
Geben Sie die Modellbezeichnung ein

[Modellsuche nach Erstazteilen]
Geben sie die Ersatzteile-Nr. ein

Parts lists are searchaly

ough the , [Product Caeguvies]'[ Models to Parts ] ts to Models ] buttons.

t name on the above list and go to the next screen.
eroup and choose a model name.

S BEND | Pt et sowch esired model & | & rat vt sosch
——ue, click the '
COTOHNICHI | 3> Search (Product Categories | _Models to Parts | [ Parts to Models | [ Your PartsList | Selected Model :| QL100N4. OTOHNICHI | ® Search [Product Categories | [ Models to Parts | [ Parts to Models | [ Your Parts List | Selected Model : |
o MosdkteBas ] Parts o Models |
Model Name: |q1100n4 PaNo.:  |00t16061c |
u u
Parts No. | Classification] Classification? | PasNo. | Modd | Clasification] Classification2
QL100N4 ‘TORQUE WRENCH QL 00T16061C PQLSON. TORQUE WRENCH PQL
QLIOON-MH TORQUE WRENCH QLvH B oT16061C QreoN TORQUE WRENCH @
00T16061C QLSON TORQUE WRENCH QL
00T16061C ‘QLSON-MH TORQUE WRENCH QL-MH
00T16061C ‘QSP50N3 ‘TORQUE WRENCH QsP
00T16061C ‘WQLSON "TORQUE WRENCH wQL

/~ Parts infomation search — Windows Internet Explorer

G = |8 i tohnichijp -

Se BREAD @ Parts infomation search ]

OTOHNICHI  ® Search [Product Categories | [ Models to Parts | [ Parts to Modets | 5 Your Parts List | Selected Model : | QL100N4
\ MODEL QL3 |
4 > Sie(t%) | 100 o= WS ®
]
1
= : | v
= ) Unit of
= Select No. Part No. Measure | Applicable Model Part Name
QL100N4 B
[ MODEL QL3 | =
Select 1 - 1 B
2 01748017 1 SAW, HEAD b
3 01748013 1 COVER, HEAD
4 01748020 1 cAM
5 03704762 1 LEVER, RATCHET
Select | 6 01703405 1 SPRING, RATCHET
&
< | "

[Ersatzteilliste]




o Your Torque Partner

TOHNICHI MFG. CO., LTD.
2-12, Omori-Kita 2-Chome, Ota-Ku, Tokyo 143-0016, Japan
TEL:4+81-3-3762-2455 FAX:+81-3-3761-3852

E-mail : overseas@tohnichi.co.jp
URL : http://tohnichi.jp/english/index.html

N.V. TOHNICHI EUROPE S.A.
Industrieweg 27, Boortmeerbeek, B-3190 Belgium

TEL:+32 16 60 66 61 FAX:+32 16 60 66 75
E-mail : tohnichi-europe@online.be
URL : http://www.tohnichi.be

TOHNICHI MFG. CO., LTD. - Stuttgart Liaison Office
Konrad-Zuse-Platz 1, 71034 Boblingen, Germany

TEL:+497031306973192 FAX:+49 7031 306 973 200

TOHNICHI AMERICA CORP.
1303 Barclay Blvd. Buffalo Grove, IL 60089 USA

TEL:+1 847 947 8560 FAX:+1 847 947 8572
E-mail : inquiry@tohnichi.com
URL : http://www.tohnichi.com
TOHNICHI AMERICA. - Atlanta Office
4046 Hwy 154 Suite 103 Newnan, GA 30265 USA

TEL:+1 678 423 5777 FAX:+1 678 423 1333

TOHNICHI SALES SHANGHAI CO., LTD.
Rm. 5 No. 99 Nong 1919 Du Hui Road Minhang. Shanghai. P. R. China

TEL:+86 21 3407 4008 FAX:+86 21 3407 4135

E-mail : sales@tohnichi-sh.com
URL : http://www.tohnichi-sh.com/

Ausfuhrungen und technische Daten kdnnen ohne vorherige
Ankindigung geandert werden.

TOHNICHI | benutzerfreundliches Design und Farbauswahl als auch unter

g',;_‘g,:f,? Bertlicksichtigung vielféltiger Unterschiede des Farbsinnes

' T U D Das TUD Symbol sorgt fiir barrierfreie Farbvision, durch

15.08.2000




